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(. VORSTECLUNG

Bervina GmbH ist eine innovative Firma, und ist seit 1982 an Herstellung von
Antriebstechnikkomponente beteiligt, die auf ihre eigene patentrechtlich geschitzte
Technologie basiert. Bervina GmbH betétigt sich in Budapest, in der Hauptsatd von Ungarn,
und operiert mit ISO 9001:2000 Qualitatskontrollsystem.

Die Firma expandiert dynamisch auf dem Gebiet des Martktes und der Innovation, so wie bei
der Leistungsfahigkeit der Produktion. Im Jahre 2007 haben wir drei neue Produkte eingeflihrt,
zwei davon haben wir patentieren lassen, eine in der USA und in allen EU-Mitgliedsstaaten.
Unsere Innovationstatigkeiten sind mit der Hilfe der Forschungen der Technischer Universtat
in Budapest verstérkt worden.

Wir haben drei verschiedene Produktenauswahl:

— spezielle, in einem Teil gegossene Zahnriemen in PU
— kleine, flexible Kupplungen
— Spannzangen

Diese Kleinunternehmen ist sehr flexibel, so kann sie die spezielle Anspriiche der Kunden
befriedigen. Bervina funktioniert nach einer ganz einfacher Struktur, so kann sie schnell auf
die sich immer verandernde Wunsche reagieren.

Wir sind offen fur kleinere, auch individuelle Bestellungen, wir sind mit unseren Innovationen
bereit fur die Zusammenarbeit. Die Firma ist fahig fur speziellen Bedarf Gusswerkzeug
zu entwerfen und herzustellen.

Fur unsere normale Produkte haben wir grosse Kunden wie zum Beispiel: Lovejoy Inc,
Sigerist AG, Elektrolux GmbH, Omron Corporation, Siemens AG.

Februar, 2007

-

Agota Bernath
Vorstandsvorsitzende
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L EUNECHNOLOGIE

AUF CENTRIFUGALE GUSSTECHNIK BASIERENDE ZAHNRIEMEN Patent Nummer: PO4030/83

Mit der Nutzung von feinste Qualitat Urethan Mischung bietet dieser Prozess einen grossen
Auswahl von Materialeigenschaften, um an lhren verschiedenen Applikationen anzupassen.

VORTEILE

Dank der centrifugalen Kraft fullt die PU Mischung die Forme vollkommen aus, und umfasst die
genutzte Verstarkungsfaden und gibt damit eine starke Bindung zwischen den Faden und den
Korper.

Dieser Prozess ermdglicht, dass wir verschiedene PU Mischungen benutzen kdnnen, um
Riemen mit differenter Harte und/oder Farbe zu produzieren.

DIMENSIONSGRENZEN

Lange der Riemen bis zu 1500 mm
Weite des Gussstickes max. 100-210 mm (abhangig von der Riemenlange)

MATERIAL

¢ 80-95 ShA Harte PU Mischung
¢ FDA gerechte Materien




( ZABNRIEMENIDESIGN

DESIGN

Bervina GmbH ist stolz auf die mehr als 25jahrige
Erfahrung in Entwurf und Herstellung von
PU Zahnriemen. Basieren auf unserer besonderen
PU Technologie m&chten wir dabei behilflich sein,
Ihre spezielle Anspruche zu befriedigen.

¢ Feiner Stahlfaden

e Aramid (Kevlar) Faden

¢ Polyesther Faden

e Glassfaden

e Faden aus rostfreier Stahl (bei Bedarf)

IMiT FADEN VERSTARKTE AUSSERE RIEMEN

Mit Faden verstéarkte aussere Riemen werden als
einen Basiszahnriemen fur die Vakuumzahnriemen
benutzt, wo die Seite, auf der die Zahne sind, geschliffen werden
muss, damit der Vakuumkopf perfekt abgedichtet wird.




. ENDLOSEFUZAHNRIEMEN

VORTEILE

Dank der einzigartige Bervina-Technologie kénnen wir

e flr spezielle Typen (oder Grossen) die
ideale Gusswerkzeug entwerfen

® hohe Produktivitat in kleinen PU Riemen
bieten

e auf Wunsch angefertigte Zahnriemen
herstellen

DIMENSIONGRENZEN

Lange der Riemen bis zu 1500 mm
Weite des Gussstickes max. 100-210 mm (abhangig von der Riemenlange)

Kleine PU Variator Riemen sind auch verfugbar
Erhéltliche Grossen: 410 x 16 x 4
476 x 16 x 4




(. ZAHNRIEMEN MITISCHAUEEL

VORTEILE

Mit der Benutzung von Bervina’s einzigartige Technologie werden die Schaufel und die
Riemen in einem Teil gegossen, und kénnen mit der Anwendung von PU Mischung Riemen
mit differenter Harte und/oder Farbe produziert werden.

Dieser Prozess sichert flexible Designméglichkeiten beim Entwurf von Zahnriemen, so kénnen
die Schaufel extrem nahe zu einander positioniert werden.

DIMENSIONSGRENZEN

Lange der Riemen bis zu 1500 mm
Weite des Gussstlckes max. 100-210 mm
(abhangig von der Riemenlange)

APPLIKATIONSMODELL

Zahnriemen mit Schaufel




L ZAHNRIEMEN MITEEUBESGHICHTUNG

DousLE MoULDED ZAHNRIEMEN

Der PU Bezug ist direkt auf dem Basisriemen gegossen, so ergibt es sanfter Lauf und starke
Bindung zwischen dem Riemen und dem Bezug.

VERFUGBARE HARTE

Basisriemen: 88-92 ShA
Bezug: 72-80 ShA

DIMENSIONSGRENZEN

Lange der Riemen bis zu 800 mm
Weite des Gussstlckes max.100-210 mm
(abhangig von der Riemenlange)

APPLICATIONSMODELL:

Kabel ziehende Riemen
KOMAX Riemen

L ZAHNRIEMEN MITESIEIKONBESCHICRTUNG

EINSATZBEREICH: VERPACKUNGSINDUSTRIE = =

Vorteile: — ausgezeichnete Haftung
— hervorragende Verschleissfestigkeit

APPLICATIONSMODELL: )

Vakuumzahnriemen mit Silikonbeschichtung

DiE FOLGENDEN E GRGSSEN SIND ERHALTLICH:

Mit Vakuum:
T10 630 + 6 mm Silikonbeschichtung
T10 780 + 6 mm Silikonbeschichtung

Ohne Vakuum:
T10 700




CAHNRIEMEN

ENTFERNUNG DER ZAHNE
Fur Vakuumkopf
Fur Leitschiene

SCHLEIFEN

Um prezise Toleranz und

Um sanfter Lauf zu erreichen
Um speziale Schaufel zu formen

LGCHER
Far Vakuumapplikationen

Quadrat Form auf der Rlckseite

Flache Riemen mit PA Beschichtung und mit Form




SPEZ

JIEL 1 E ECAR IR
AELLE FURVEN

. e

FDA-RIEMEN FUR LEBENSMITTELINDUSTRIE

Diese Riemen sind in ihrem eigenen Werkzeug
gegossen, abgesondert von die nicht FDA
Produktionslinie, mit der Nutzung von
ausgezeichneter Qualitat.

FDA Genehmigung, PU-Mischung.

In einem Stlck gegossener Riemen mit speziellem Profil ist auch erhaltlich.

DIMENSIONSGRANZEN:

Riemenlange bis zum 1500 mm Gussstlck Breite max. 100-210
(Je nach der Lange des Riemen)

APPLIKATIONSMODELL:

Zahnriemen in der
Lebensmittelindustrie



L INNDVATION

Patent Nr.: US11/396,529
EP 06112081,2

HOCHTEMPERATUR ZAHNRIEMEN

Max Temperatur: 170 Grad Celsius-Harte: 65 ShA
Zwischen 90-130 Grad Celsius-Harte: 72ShA
Hitzebestandig Uber 220 Grad Celsius

Harte: 88 ShA

Reissfestigkeit 27 MPa

Reisswiederstand: 75N/m

Erhaltliche Profile: AT3, AT5, K, T2, T2.5 T5, M, XL
Lange: max 1500 mm

Faden: Stahl, Kevlar, Glas

APPLIKATIONSMODELL:




{ KLEINE, FLEXIBLE KUFPLUNGEN

e Kompensiert den parallelen Fehler,
den Winkelausgleich, und 3D
Achsverschiebung

e Konstante Geschwindigkeit

e Kein Flankenspiel

FELD DER APPLIKATION:

Encoder Antriebe, Schrittmotoren,
Servo Antriebe.

SELEKTIONSANLEITUNG:

1 Die HELIKALE KONFIGURATION

e N : 6 Kupplung (hohe Flexibilitat)
¢ R : 3 Kupplung

2 MATERIAL
e A . Aluminium DIN 1725 (schwarz anolizieren bei Bedarf)
e H : rostfreier Stahl DIN 17440

3 ANFUGUNGSMETHODE  (alle Schrauben sind rostfrei) (inch Typen Schrauben bei Bedarf)

e S : mit Schraube befestigt
e C : mit Einschnitt

4 GROSSENBEZEICHNUNG (OD)

5 OPTIONEN
e C : mit ,chamber”
e M : entfernbare Haube (bei Bedarf)

6-7 INDIVIDUELLE BOHRUNGEN
Inch Kupplungen kénnen bei Bedarf hergestellt werden




{ BOHRUNGSKOMBINATIONEN

d1 < d2 = d2min, die grosse Achse darf nicht unter die Helikale
geraten, sehe ,N” Dimension von der Kupplung!

d1 = d2 = d2min, Achse darf nicht unter dia Helikale geraten,
sehe ,N” Dimension von der Kupplung!

d1 < d2min, d2 > d2min, kein Risiko bei der Installation.

d1 > d2min, d2 > d2min, bitte drticken Sie die Kupplung nicht
zusammen! Sehe ,N” Dimension von der Kupplung!

mit ,chamber”, keine Risiko bei der Installation




{ ALUMINIUM

6 HALIKAL

oD

BOHRUNGSGROSSE (MM) DIMENSIONEN (M) SCHRAUBE | WINKEL- | PARAL- e

Typ (S/C) 132 AUS- | LELER Mgzi:}la

D1 MIN. | D2 MIN. M;\X. 0D [L+0A1 N ) C GLEICH | FEHLER (Nm)
NAS2/NAC2 19 | 28 | 476 | 95 | 196 | 53 [ M25 M16 | 3° |0,12 1
NAS3/NAC3 28 | 44 16,35 12,7 | 229 | 6,5 | M3 | M2 5° | 0,17 2
NAS3,5/NAC3,5 | 28 | 4.8 8 159 1254 | 65 | M4 |[M25| 5° 0,2 | 34
NAS4/NAC4 44 | 58 10 19,1 1265 | 65 | M4 [M25| 7° | 0,25 | 53
NAS5/NAC5 58 | 75 | 12,7 | 254 | 38,1 | 11 M5 | M3 7° 1037 | 10
NAS6/NAC6 58 | 9,8 [19/16| 31,8 | 57,2 | 16 M6 | M4 7° 0,5 15
NAS7/NAC7 78 | 11,8 122/19| 38,1 | 66,7 | 18 M6 | M5 7° 0,6 22

3 HALIKAL - \{,
'-ﬂ'\ \
oD ...
-

BOHRUNGSGROSSE (MM) DIMENSIONEN (MMm) SCHRAUBE WINKEL- | PARAL- iax:

Typ (S/C) 132 AUS- | LELER ME;';:'TE

D1 MIN. | D2 MIN. M;\X. 0D [L+0A1 N ) C GLEICH | FEHLER (Nm)

RAS2/RAC2 19 | 28 4 95 | 142 | 45 [M25|M16| 3° 0,1 0,4
RAS3/RAC3 28 | 3,8 5 12,7 | 191 6 M3 | M2 5° 10,127, 0,9
RAS3,5/RAC3,5 28 | 38 | 635|159 203 | 65 | M4 |[M25| 5° |0,127| 1,5
RAS4/RAC4 28 | 4,8 8 1911229 | 65 | M4 [M25| 5° 0,127| 25
RAS5/RAC5 48 | 58 11 1254 318 9 M5 | M3 5° 10,127, 4
RAS6/RAC6 58 | 7,8 14 |1 31,8 445 | 12 M6 | M4 5° 10,127 6




| KARBONSTAHL

6 HALIKAL

oD
Typ Bonnu(rm;mosse DIMENSIONEN (MM) SCHRAUBE PARAL- Max.
WINKeL-" 'E | DREH-
AUSGL, | oo | MO-
Mit ScHRAUBE Mit D1 p2 (b1, 2 oD L B ) | (© (GRraD) (MM) MENTE
FIXIERT EINSCHNITT | MIN. | MIN. | MAX. (Nm)
NSS 3 NSC 3 28 | 44 1635|127 | 254 | 65 | M3 | M2 5 (017 | 3
NSS 3,5 NSC 3,5 2,8 4.8 8 159 | 254 | 6,5 M4 | M2,5 5 0,2 5
NSS 4 NSC 4 44 | 58 | 10 /191 | 28 | 65 | M4 |[M25| 7 |025| 9
NSS 5 NSC 5 58 | 75 | 127 | 25 381 11 | M5 | M4 7 1037| 18
NSS 6 NSC 6 58 9,8 16 | 31,8 | 57,2 | 16 M6 M4 7 0,5 28
3 HALIKAL L
N, N
oD
di da
Typ BOHRU(NN?;;;ROSSE DIMENSIONEN (MM) SCHRAUBE PARAL- Max.
WINKeL-" 'E | DREH-
AUSGL, | oo | MO-
MiT SCHRAUBE Mit D1 p2 |p1, D2 oD L B ) | (© (GRaD) (MM) MENTE
FIXIERT EINSCHNITT | MIN. | MIN. | MAX. (Nm)
RSS 3 RSC 3 2,8 38 5 12,7 | 19,1 6 M3 M2 5 0,13 1
RSS 3,5 RSC 3,5 2,8 38 | 635 | 159 | 20,3 6 M4 | M2,5 5 0,13 2
RSS 4 RSC 4 2,8 4.8 8 191 | 229 | 6,5 M4 | M2,5 5 0,13 3
RSS 5 RSC 5 48 | 58 | 11 | 25 | 318 | 9 M5 | M4 5 013 | 6
RSS 6 RSC 6 58 | 78 | 14 | 318|445 12 | M6 | M4 5 (013 11




| ROSTFREIER STAHL

BOHRUNGSGROSSE (MM) DIMENSIONEN (VM) SCHRAUBE | WINKEL- | PARAL- UL
Typ (S/C) 132 AUS- | LELER Mgzi:}la
D1 MIN. | D2 MIN. MAX. 0D |L+0/1 N ) (1 GLEICH | FEHLER (Nm)
NHS3/NHC3 28 | 44 1635|127 254 | 65 | M3 | M2 5° | 0,17 3
NHS3,5/NHC3,5 | 2,8 | 4,8 8 159|254 65 M4 |[M25| 5° 0,2 5
NHS4/NHC4 44 | 5,8 10 | 19,1 | 28 65| M4 M25| 7° | 0,25 8
NHS5/NHC5 58 | 75 | 12,7 | 254 | 38,1 | 11 M5 | M4 7° | 0,37 | 16
Y
..ﬂ\ \\
oD +
-~
BOHRUNGSGROSSE (MM) DIMENSIONEN (MMm) SCHRAUBE WINKEL- | PARAL- iax:
Typ (S/C) 102 AUS- | LELER ME;';:'TE
D1 MIN. | D2 MIN. M;\X. 0D [L+0A1 N ) C GLEICH | FEHLER (Nm)
RHS3/RHC3 28 | 3,8 5 12,7 | 19,1 6 M3 | M2 5 |0,127| 1
RHS3,5/RHC3,5 | 28 | 3,8 | 6,35 | 15,9 | 20,3 6 M4 |M25| 5 0,127| 1,8
RHS4/RHC4 28 | 48 8 1911229 65 | M4 |M25| 5 |0,127| 2,7
RHS5/RHC5 48 | 58 11 | 25,4 | 31,8 9 M5 | M4 5 10,127 6




{ SPEZIELLE KUPPLUNGEN

Von Anfang an so entworfen und hergestellt, dass die Kupplungen lhre Ziele und Anspriche
gerecht werden. Bervina bietet individuelle Losungen auf lhre Winsche.

Sie kdnnen einzelne, kleine, flexible Kupplungen,

Oder Kupplungen mit paralleln Einschnitt,

Oder mit elox (anoliziert — bei Bedarf) bestellen

...bitte besuchen Sie unsere Webseite, oder senden Sie einen e-mail oder rufen Sie uns an.

ONNTINIIMLINILNNAO0H]



{ INNOVATION

EASY KUPPLUNGEN Patent Nummer: P0700183

Unsere neueste Entwicklung: vereinfachte Achsenverbindung

Kein Flankenspiel

Einfachere Lagerungsmaglichkeiten

Universale Konstruktionselemente unabhangig von der Achsengrésse
Keine Schraube, keine Vibration

B = D Max. ToR-
OHRUNGSGROSSE (MM) IMENSIONEN (MM) WINKEL- Pf_\:f.b e ss;g,:lsa GROSSE
1 9 |p1. 02 f‘é’sm") FEHLER | MOT | ke (SG'TAM)/
D D p1, D RAD MENTE TlCK
TP MIN. | MIN. | MAX. 0D - N (1) (Nm) gm)/
EASY4 4 5 8 19,1 | 28 8 3 |008| 4 90 22
EASY5 5 6 10 | 254 | 40 11 3 |010 | 8 130 | 30
EASY6 6 7 14 | 31,8 | 58 16 3 |015| 14 | 200 | 60
WICHTIGE BEMERKUNGEN:
Angular & Parallel
Achsverschiebung: Maximale Kompensationswerte sind beiderseits exklusiv
Max. Geschwindigkeit: 5 000 RPM
Material: Aluminium (AW EN 7075)
Bestellung: Typ Bohrungen D1 &D2
EASY 5 6H7 / 8H7

Verschiedene Gréssen sind auf Anfrage verfugbar

&

Nano Kupplung



{ INNOVATION

KUPPLUNG MIT SILIKONEINSATZ

Unsere neuste Entwicklung: Mini-flex Kupplung mit Silikoneinsatz.

Der Silikonteil ist mit den zwei Metallteilen verbunden = kein Flankenspiel.
Elektrisch isolierte Achsen

Hitzebestandig (von -50 bis +150 Celsius)

Weicher Start/Stop

BOHRUNGSGROSSE ToRr-
Typ (MM) DIMENSIONEN (Mm) SCHRAUBE PARAL- Max. sions- | GE-
WINKEL™ o) | DREH- | iriG| wickT
Mir Mir AUSGL. | oy g | MO- sKEITG (GRAM/
SCHRA- D1 p2 |(p1, D2 (GRraD) MENTE .
UBE scliml-rr MIN. | MIN. | MAX. 0D L N 8) | © (nane) (Nm) g:g')/ Stick)
FIXIERT

NPS4NPC4| 44 | 58 | 10 |19,1|26,5| 6,5 | M4 |[M25| 0,6 | 0,1 3 35 | 22
NPS5NPC5| 58 | 7,5 | 12,7254 38,1 11 | M5 | M4 1 |0,15| 57 | 65 | 45
NPS6|NPC6/ 5,8 | 9,8 |19/16 31,8 |57,2| 16 | M6 | M5 | 1,6 | 0,2 8 80 | 120

WICHTIGE BEMERKUNGEN:

Angular & Parallel

Achsverschiebung: Maximale Kompensationswerte sind beiderseits exklusiv
Max. Geschwindigkeit: 5000 RPM

Material: Metallteile: Aluminium (DIN 1725) mit 40 ShA Silikon
Bestellung: NPS 5 6H7 / 8H7

typ Bohrungen D1 & D2
Verschiedene Gréssen sind auf Anfrage verfugbar




BERVINA SPANNZANGE TYP BT

MAX.
TYP MAT. | D(MM) | D (mm) | L (vm) | | (Mm) | H (Mm) | B (Mm) [DREHMO-
MENTE
BT 6,00/16,0 ST 6 16 19 9,5 13 3 16
BT 8,00/19,0 ST 8 19 22 11 16 3 23
BT 9,00/19,0 ST 9 19 22 11 16 3 26
BT 10/22,5 ST 10 22,5 25,5 12,5 19 5 30
BT 11/22,5 ST 11 22,5 25,5 12,5 19 5 34
BT 12/22,5 ST 12 22,5 25,5 12,5 19 5 39
BT 15/25,5 ST 15 25,5 28,5 16 22 5 45
BT 16/25,5 ST 16 25,5 28,5 16 22 5 50
BT 20/45,0 ST 20 45 47 .5 21,5 445 11 290
BT 22/45,0 ST 22 45 47,5 21,5 445 11 315
BT 24/45,0 ST 24 45 47,5 21,5 445 11 380
BT 25/45,0 ST 25 45 47,5 21,5 445 11 390
Material: ST = Kohlenstoffstahl




BERVINA SPANNZANGE TYP BS

MAX.
TYP MAT. | D (MM) | D (mm) | L (vm) | | (mm) |H (MM)| GEWINDE | DREHMO-
MENTE
INCH
BS - 6,35 KO 6,35 10 15 12,5 10 M8x0,5 7
BS - 9,52 KO 9,52 14 22 19 16 M12x1 14
BS - 15,88 KO 15,88 23 28 23 27 M20x 1 26
METRIC
BS - 4,00 KO 4 8 15 12,5 8 M6x0,5 3
BS - 5,00 KO 5 10 15 12,5 10 M8x0,5 4
BS - 6,00 KO 6 10 15 12,5 10 M8x0,5 7
BS - 7,00 KO 7 12 15 12 12 |M10x0,75 8
BS - 8,00 KO 8 14 22 19 16 M12x1 14
BS - 9,00 KO 9 14 22 19 16 M12x1 14
BS -10,00 KO 10 17 22 18,5 18 M15x1 18
BS - 11,00 KO 11 17 22 18,5 18 M15x1 18
BS - 12,00 KO 12 17 22 18,5 18 M15x1 18
BS - 14,00 KO 14 20 28 23 20 M17x1 24
BS - 15,00 KO 15 20 28 23 20 M17x1 24
BS - 16,00 KO 16 23 28 23 27 M20x1 26
BS - 17,00 KO 17 23 28 23 27 M20x1 26
BS - 19,00 KO 19 25 28 23 27 M22x1 29
BS - 20,00 KO 20 28 28 23 30 M25x1 31
Material: KO = rostfreier Stahl

Andere Grossen sind auf Wunsch erhéltlich




KUPPLUNGEN:
UNGARN

firma:
kontakt:

e-mail: infohun@eu.omron.com

web:  www.omron.hu
SCHWEIZ
firma: C.Sigerist AG

kontakt: Germano Monterosso
e-mail: info@sigerist.ch
web:  www.sigerist.ch

VEREINIGTES KONIGREICH
firma: Ondrives Ltd.
kontakt: Jo Gregory

e-mail: sales@ondrives.com

web:  www.ondrives.com
USA

firma: American Metric Co.
kontakt:

e-mail: service@ametric.com
web:  www.ametric.com
firma: Belden Inc.

kontakt: Vince Diviacchi
e-mail:

OMRON Electronics Kift.

addresse:

tel.:
fax:

addresse:

tel.:
fax:

addresse:

tel.:
fax:

addresse:

tel.:
fax:

addresse:

tel.:

Vdiviacchi@beldenuniversal.com fax:

web:  www.beldenuniversal.com
firma: MESET Inc.
kontakt:

e-mail: info@lovejoy-inc.com
web:  www.lovejoy-inc.com

ISRAEL
firma:

kontakt:
e-mail: ptl@powtra.co.il

web:  www.powtra.co.il
THAILAND
firma:  VIRTUS Co.Ltd.

kontakt: Teerapon Prachiwat
e-mail: teerapon@virtus.co.th
web:  www.virtus.co.th

ZAHNRIEMEN:

SCHWEIZ
firma: C.Sigerist AG

kontakt: Germano Monterosso
e-mail: info@sigerist.ch
www.sigerist.ch

web:

Power Transmission Ltd.

addresse:

tel.:
fax:

addresse:

tel.:
fax:

addresse:

tel.:
fax:

addresse:

tel.:
fax:

HU-1046 BUDAPEST
Kiss Erné u. 1-3.
(+36) 1 399 3050
(+36) 1 399 3060

CH-8207 SCHAFFHAUSEN
Ebnatstrasse 162
(+41) 52 644 3400
(+41) 52 644 3401

S41 9RN DERBYSHIRE,
Chesterfield

Foxwood Ind. Park
(+44) 1246 455 500
(+44) 1246 455 522

US 29360, SC, LAURENS
52 Metric Road

(+1) 864 876 2011

(+1) 864 876 2630

US 60153, IL, BROADVIEW
2500 Braga Drive
(+1) 708-344-4600
(+1) 708-344-0245

US 60515, IL, DOWNERS
GROVE

2655 Wisconsin ave.
(+1) 630 852 0500
(+1) 630 852 2120

TEL-AVIV, Israel

12 a Barzilay street
(+972) 3 560 3445
(+972) 3 560 1854

TH 10600, Bukkalo,
Thonburi, BANGKOK
120 Soi Somtavil,
Taksin 44 road
(+662) 468 0871
(+662) 4761711

CH 8207 SCHAFFHAUSEN
Ebnatstrasse 162
(+41) 52 644 3400
(+41) 52 644 3401

DEUTSCHLAND

Wilhelm Herm.

Miiller GmbH & Co.KG
kontakt: Frank Seifer

e-mail: info@whm.net

web:  www.whm.net

GROSSBRITANNIEN

firma: Transmission
Developments Co Ltd.

kontakt:

e-mail: sales@transdev.co.uk

web:  www.transdev.co.uk

INDIA
:k The Prolific

firma:

e-mail: prolific@vsnl.com
b:

SPANNZANGEN:

SCHWEIZ

firma: C.Sigerist AG
kontakt: Germano Monterosso
e-mail: info@sigerist.ch

web:  www.sigerist.ch
USA
firma: Stock Drive Products

kontakt: Mr. Herb R. Arum
e-mail: hrarum@sdp-si.com

web:  www.sdp-si.com
ISRAEL

firma: Power Transmission Ltd.
kontakt:

e-mail: pti@powtra.co.il

web:  www.powtra.co.il
KOREA

firma: (e INC.

kontakt: J. K. Jin
e-mail: jkjin@jkop.co.kr
web:  www.jkop.co.kr

Unsere Referenzen:

Lovejoy Inc.

C. Sigerist AG
Electrolux Ltd.
Omron Elektronics
Siemens AG

addresse:

tel.:
fax:

addresse:

tel.:
fax:

addresse:

tel.:
fax:

addresse:

tel.:
fax:

addresse:

tel.:
fax:

addresse:

tel.:
fax:

addresse:

tel.:
fax:

DE 30159 HANNOVER
Postkamp 14.

(+49) 511 166 02 0
(+49) 511 166 02 10

GB BH15 4HF,

Dawkins Road,
Hamworthy, Poole, Dorset
(+44) 1202 675 555

(+44) 1202 675 555

IN 700001 CALCUTTA
84 Stephen House 4
B.B.D. Bag (East)
(+91) 33 2221 1075
(+91) 33 2242 0486

CH-8207 SCHAFFHAUSEN
Ebnatstrasse 162
(+41) 52 644 3400
(+41) 52 644 3401

US 11042, NY,
NEW HYDE PARK
2101 Jericho Tpke.
(+1) 516 328 3300
(+1) 516 326 8827

TEL-AVIV, Israel

12 a Barzilay street
(+972) 3 560 3445
(+972) 3 560 1854

Seoul, Korea (South)
Hanshin IT-tower #105,
235, Kuro-Dong, Kuro-Gu
(+82) 2 2108 8900

(+82) 2 2108 8600




LUNSERERO IIEGEN

BITTE KONTAKTIEREN SIE UNS:
r-r

Agota Bernath Attila Hugai
CEO Sales Engineer
e-mail: bervina@mail.datanet.hu e-mail: bervina@mail.datanet.hu
tel: (+36) 122 22 079 tel: (+36) 1 273 0437

R
Krisztina Balazs
Marketing Manager
e-mail: bervina@mail.datanet.hu
tel: (+36) 1 22 22 079

WEITERE KOLLEGEN:

Gabor Bereczk Laszl6 Bokor
Timing Belt Production Manager Coupling and Taper Bush Production Manager

AP
Séara Bogosi
Office Manager Unsere Facharbeiter
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H-1145 BUDAPEST, ERZSEBET KIRALYNE UTJA 41/b.
HUNGARY
Tel.: +36 1-363-4275 Fax: +36 1-252-4829
E-mail: bervina@mail.datanet.hu — Web: www.datanet.hu/bervina
Copyright 2007 Bervina Kift.



