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InNnovation
IST unsere
ANtwort

Die DMH ist ein weltweit agierendes
Unterhehmen, dus sich in den letzten
beiden Juhrzehhtenh zum ersten
Anhsprechpdartner far anspruchsvolle
Komplettidsuhgen rund um hochwertige
Dichtungssysteme entwickelt hat,
Kontinuierliche Investitionen in Forschuhy
& Entwickluhg sowie die enge uhd
konstruktive Zusummendrbeit mit uhseren
Kunhden huben zur Erlahgung der
Techholoyie- und QuuilitctsfGhrerschaft
beigetragen.

Inhovdtive Losunhgen flr unsere Kuhden
gemeihsam mit diesen zu entwickeln,

ist auch in Zukunft unser vorrangiges

Ziel. Dieses werdeh wir mit groBem
Engagement unhd unter Nufzuhg uhseres
Khow-hows kohsequent verfolgen.

Die dubei entstehenden dtfraktiven
Produkte unhd hochwertigen
Dienstleistungen — ubgestimmt auf
die Winsche und Beddrfhisse unserer
Kuhden - sind unsere Antwort auf
die rasante Weiterentwicklung des
Muarktes und die dumit verbunhdenen
Herausforderungen.

Werden auch Sie Teil einer erfolgreichen
Partherschuft!




Um die volle Starke des DMH SYSTEM nutzen zu
kébnnen, ist es unerldsslich, die richtigen Muteridlien
in der richtigen Menge und Form zur Verfuguny zu
haben.

Dies wird durch unser weltumspunnhendes
Servicenetz sowie durch uhser groBes Hulbzeuglager
am Standort Traboch ermodglicht und sichert eine
uhkomplizierte Versorgunyg unserer Kunden binnen
weniyger Tuge.

Schnell und einfach, trofzdem mit héchster Qualitat
und MuBygenauigkeit. Ein Widerspruch? Nicht beim
DMH SYSTEM. Dus DMH SYSTEM ermdglicht es,
Dichtuhgen bis zu einem Durchmesser von 2.500 mm
zu fertigen.

Dunk der duBerst einfach zu handhubenden
Soffwure kann dus eiher groBen Anzuhl dn
Dichtungsprofilen gewdhlt werden. Eine Modifizierung
der Profile mittels Softwure ist ebenso moglich wie

Gedrehte Dichtungen hutften lunge Zeit nicht den
besten Ruf. In mehr dls 25 Juhren intensiver Arbeit
konnten wir einerseits die Quulitat der Dichtunyen
steigern und dndererseits die Kosten senken.
Deshulb sind gedrehte Dichtungen heutzutage keine
Notlésungen mehr sondern erste Wahl. Wesentlich far
diese hohe Quuilitdt sind die zum Einsufz kommenden
Werkstoffe.

Halbzeuye

In unserer Halbzeugprodukfion fertigen  wir
mittlerweile Uber 50 verschiedene Muteriulien und
arbeiten taglich un heuen Prozessen.

Wie bei unserem yesumten Leistungsspekirum
obliegyt die Herstellung duch hier strengsten
Kontrollen durch unser hausinternes Lubor sowie
durch die Quulitdtsubteiluny.

DMH Mdaschinen

die Fehlerlberprifuny. Die in die DMH Software
eingebundene Dokumentation und  Kalkulation
gewdhrleistet eine rasche Angebotsleguny. Die
verwendeten Muateridlien —sind speziell auf dus
DMH SYSTEM ausyerichtet und hinsichtlich guter
Drehbarkeit opfimiert. Ein System dus einer Hund, vom
Kundenwunsch bis zur fertigen Dichtung — schnell und
einfuch — dus DMH SYSTEM.

Dichtungen

DMH hat seine Muterialen mit den Profilen abgestimmt
und zu einem Top Performunce Produkt entwickelt.
Durch die hohe Flexibilitat unserer DMH Software kann
nuhezu jedes Profil uus jedem Werkstoff produziert
werden.

Far spezielle Anwendungen kontuktieren sie biftte
unsere Experten!

IV



IDMIEL

Schneller, weiter, héher — auch in der Industrie werden
die Bedingungen immer anspruchsvoller. Durch den
Kostendruck werden die Prozesszeiten immer kdrzer
und dementsprechend die Anforderungen un die
moderne Dichtuny immer héher.

Hier beyinnt die Arbeit der DMH. Durch inhovutive
Umsetzunyg optimieren wir stdndig unsere Muteridlien
und Dichtungsprofile. Uns spornen hnicht nur die
héheren  Anspriche  seitens der Produktion dn,
vielmehr ist eine infukte Umwelt ein ebenso groBer
Ansporn fur uns.

Als Fumilienunternenmen mit lunyfristiger Perspektive
sind wir besonders bemuht, unsere Abldufe so
umweltschonend wie Mmoglich zu gestalten. Duss
wir damit nicht dlleine sind, zeigt sich auch in der
zunehmenden Menge dn biologisch dbbuauburen
Hydraulikflussigkeiten, die fur viele Materidlien eine
Herausforderung darstellen.  Wir sind stets am
technologischen Puls der Zeit, um jederzeit mit
Entwicklungsschritten mithulten zu kbnnen. Hier
ist anzumerken, dass hicht jede Entwickluny
tauglich ist, um auch nachhualtig umyesetzt zu
werden.

|

Unser Labor ist mit modernsten Analysemaoglich-
keiten ausyestattet. Wir bieten |hnen die
Méglichkeit Werkstoffe hinsichtlich Tauglichkeit in
Medien, Druck und Temperatur zu untersuchen.

Desweygen wird von uns standiy
Grundlugenforschuny  betrieben, um diese
Erkennthisse zum geyebenen Zeitpunkt fur
Neuerungen zur VerfUguny zu haben.

Seit lungem sind Dichtungen dus hochwertigen
DMH Werkstoffen im Untertagebergbau im Eihsutz,
Durch einen kompletten Neudufbau unserer
Polyurethaunfertiguny haben wir nicht nur uhsere
KapuzitGten  erhdht, sondern  auch  unhsere
Moylichkeiten fur Neuentwicklungen auf ein heues
Niveau gehoben.

Huben sie Interesse un der Entwicklung ihres
neuen Spezialmaterials oder wollen sie Materialien
weiterentwickeln?

Unser F&E Teum ist voller Tutendrang und freut
sich auf ihre Herausforderungen. Ob es um lhre
Zulussungen fur den Lebensmittelbereich geht
oder um Muateriulzertifikate hach DIN EN 10204, Sie
bekommen bei uns dulles uus einer Hund.

[ I O —— " . + . - - .
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Eine Auflistuny der mechunischen, thermischen
und chemischen Untersuchunysméglichkeiten
finden Sie in unserer Preisliste 2013.



Thermoplastische
Polyurethane

HPU (AU™)
Hydrolyse-
bestandiges
Polyurethan

C-HPU (EU)

Hydrolysen-
besttndiges
Polyurethan

Polyurethane

Material-
nummer

Bezeichnung

Farbe

100
HPU / U2
rot

109
HPU
natur

104
HPU
grin

103
HPU
blau

110
HPU 85 / U2 55
yelb

113
HPU 55 / U2 55
blau

120
C-HPU
rot

122
C-HPU
stuhlblau

123
C-HPU
hellblau
124
C-HPU
grdn
125
C-HPU
natur
129
C-HPU
nutur

130
C-HPU 57
yelb

140
C-HPU 72
schwarz

151
LT-PU Plus
blau

Temperatur-

bereich Druck-

bestandigkeit

bar (RT)

dyhumisch:

400 bur

95A =20/ 115 180

statisch:
750 bur

dyhumisch:

400 bur

95A =20/ 115 180

statisch:
750 bur

dynhumisch:

400 bar

95A -20/ 115 180

statisch:
750 bur

dynumisch:

550 bur

55D -20/ 115 180

statisch:
750 bur

dyhumisch:

500 bar

96A -37| 110 1125

statisch:
750 bur

dynumisch
600 bur

57D -37) 1156 125

statisch

70D 1000 bar

-20| 110 120

96A -65 110 120 dyhumisch

350 baur

Haupt-
anwendung

O-Ringe
Nutringe
Abstreifer
Gleitringe

Sonder-
dichtungen
far die
Lebensmittel-
und Getrdnke-
industrie

O-Rihge
Nutringe;
Abstreifer
Gleitringe

Abstreifer
Gleitring-
dichtungen
(DK108; DS129)
Kolbenkompukt-
dichtungen
Buckup Ringe

O-Ringe
Vorspunn-
elemente
Nutringe;
Abstreifer
Flach-
dichtungen

ist mit FDA und
KTW erhdiltlich.

ist mit FDA
erhdltlich.

DK108 / DS129
Abstreifer DA115
u. dhnliche
Buckup Ringe

Mobilhydraulik
Gusurmuturen
Pneumatik

Beschreibung

Polyurethun-Elustomere
besitzen yeyenuber dllen
anderen Elustomeren
eine uusyezeichnete
VerschleiBfestigkeit, hohe

ReiBfestigkeit und hohe
Elustizitat,

Die GusdurchlUssigkeit ist
vergleichbar gering wie bei
IIR.

Die HPU-Typen sind
dlle uuf einem speziellen
Esterpolyol (*) aufgebuut,
hydrolysebstdndig und
in heiBem Wusser eihsetztour.
HPU 100 und 109 verfugen

Uber eine FDA
Zulussuny fur Lebensmittel.

Verflgen im Standurd Gber
keine FDA Zulussuny.

Abhdnyiy von der Harte
nehmen bei PUR die Reibuhy
und der Abrieb deutlich db.
Die HPU 55 Typen

sind hervorragend fur
Kolbendichtungen und hohe
Drucke yeeignet.

HPU kann in vielen Fdllen
geyenUber PTFE bevorzugt
werden

C-HPU wird mit einem
hochwertigen Etherpolyol
hergestellt. Der Werkstoffe
zeichnet sich besonders
durch seine dynumische
Belustbarkeit und gute
Bestdndigkeit yegyen Wusser
aus.

Abhdnyiy von der Harte
nehmen bei PUR die Reibuhy
und der Abrieb deutlich db.
Die C-HPU 57 u. 72D Typen
sind hervorragend fur
Kolbendichtungen und hohe
Drucke yeeignet.

C-HPU kunn in vielen

Fdllen geyenuber PTFE
bevorzuyt werden. Der
Nachteil besteht in der
geringeren Temperutur- und
Chemikalienbestdndigkeit.

LT-PU Plus ist eine
Weiterentwicklung mit
deutlich verbesserter
Kalteflexibilitat

Bestéindigkeiten

geeignet:

Reine dliphatische
Kohlenwusserstoffe (z.B.

Butun; Verunreinigungen
(Feuchtigkeit, Alkohole, suure
oder ulkulische Verbindunygen)
kéhnen Polyurethane chemisch
unyreifen!

Mineraldle und fette auch bei
kritischen Additiven.

Silikondle und -Fette

heiBes Wusser

Ozon- und dlterunygsbestdndiy
syhthetische Ester

nicht geeigent:

aromutische Losungsmittel
kohzentrierte Alkohole
konzentrierte Sauren und Busen

geeignet:

Reine dliphatische
Kohlenwusserstoffe (z.B.
Propun); Verunreinigungen
(Feuchtigkeit, Alkohole, suure
oder ulkulische Verbindunygen)
kéhnen Polyurethune chemisch
unyreifen!

Mineraldle und Fette

(Mmunche Additive kdnnen
den Werkstoffe chemisch
anyreifen.)

Silikondle und -Fette

nicht geeigent:

aromatische Losungsmittel
konzentrierte Alkohole
konhzentrierte SGuren und Busen



Polyurethane

Temperatur-
bereich

Material-
nummer

Druck-
bestandigkeit

Thermoplastische Haupt-

Beschreibung Besténdigkeiten

Polyurethane Bezilacrgr;ung bar (RT) anwendung
Pheumatic |5y e die Zugabe von geeignet:
;Z(IJDU %A | -20 110 120 dynamisch  AIChIUNYEN 0 ierstotfen weist dieser SlhulfllgehLuﬂ und
antrazit 350 bur Werkstoffe besondere inmisehmierungen.
Notluufeigenschuften auf.
PU (AU) O-Ringe Diese PUR Typen busieren uuf | geeignet:
Polyurethan 180 Fluchdichtuny |Polyesterdiolen. Besonders gut Mineraldle und Fette,
PU 93 93A .30/ 110 1120 dynamisch: Fllltrichter yeeignet fur Anwendunygen viele Hydraulikmedien
grin 500 bur Nutringe in der Hydraulik. Die LT-PU kaltes Wasser
Abstreifer Typen sind fur Mobilhydraulik
Statsehy - — besonders in kulten nicht geeignet:
750 bur Mobilhydraulik |jimazonen gut geeignet. heiBes Wusser

150 aromatische Lésungsmittel
LT-PU 94A -50| 110 120 konzentrierte Alkohole
blau konzentrierte SGuren und Busen

Gummi Elastomere

Temperatur-

Material-
bereich

nummer
Bezeichnung
Farbe

Druck-
besténdigkeit
bar (RT)

Haupt-

Elastomerbasi
astomerbasis anwendung

Beschreibung Bestéindigkeiten

Nitril-
Butudien-
Kautschuk
(NBR)

Hoch yesdttigte
NBR
(H-NBR)

300
NBR
schwurz

301
NBR
weil

320
T-NBR
schwarz

310
H-NBR
grdn

311
H-NBR
schwurz

312
H-NBR ED
schwarz

dynumisch:
250 bar

85A -30 110 /120

statisch:
500 bur

dynhumisch:
200 bur

85A -30 110 120

stutisch:
400 bar

dynhamisch:
150 bur

80A -50 100 (120

stutisch:
400 bur

dynumisch:
250 bur

85A -20 150 (170

stutisch:
500 bur

dynamisch:
250 bar

90A -20 150 170
stutisch:

500 bar

dynumisch:
250 bar

85A -15 150 (170

statisch:
500 bar

O-Rinye
Vorspunn-
elemente
Nutringe;
Abstreifer
Wellen-
dichtringe

O-Rihge
Abstreifer;
Fulitrichter;
Sauystoppel

O-Rihge
Vorspunn-
elemente
Nutringe;
Abstreifer

O-Rihge
Vorspunn-
elemente
Nutringe;
Abstreifer
Wellen-
dichtringe
O-Ringe
\orspunn-
elemente
Nutringe;
Abstreifer
O-Ringe
Membrune
Vorspunn-
elemente
Nutringe

NBR besitzt gute mechunische
Eigenschaften und im
Vergleich mit anderen
Elustomeren eine hdhere
Abriebfestigkeit. Gegyentber
Witteruny und Ozoneinwirkuny
ist NBR nicht bestdndiy. NBR
|sst sich mit einem Acrylnitril-
Gehualt von18% bis 50%
herstellen. Mit ubnehmendem
ACN-Gehdlt himmt die
Ol-Bestuindigkeit ub bei
dleichzeitiger Verbesseruny
der Kdlteflexibilitat

FUr den Einsutz bei tiefen
Temperauturen.

HNBR-Kautschuke werden
aus Nitrilkautschuken durch
katalytische Hydrieruny
hergestellt. Die méyliche
Einsutztemperatur wird
dadurch auf 150°C, fullweise
auf 170°C yesteigert. Ein
weiterer Vorteil von voll
hydrierten Quulitaten liegt
in der Bestandigkeit yeyen
oxidutive Angriffe (Ozon).

ED steht in diesem Fuall fur
Explosive Decompression
oder Rupid Gus Decom-
fpression. Es soll die Eighuny
dieses Werkstoffs fur Gus-
Anwendungen unterstreichen.
Gepruft hach NORSOK M710

geeignet:

Aliphutische Kohlenwusserstoffe
(Propun, Butan, Benzin,
Mineraldle und Fette,
Dieselkruftstoff, Heizol)
Pflunzliche und tierische Fette
und Ole

HFA-, HFB-,und HFC-
FlUssigkeiten

Viele verdUnnte SGuren, Busen
und Sulzldsunygen bei hiedriger
Temperutur

Wasser

nicht geeignet:

Kraftstoffe mit hohem
Aromutenygehuilt
(Superkruftstoff)

Aromutische
Kohlenwusserstoffe (Benzol)
Chlorierte Kohlenwusserstoffe
(Trichlorethylen)

Polare Lésunygsmittel (Ketone,
Azeton, Essigstureethylenester)
Starke SAuren

BremsflUssigkeit auf Glykolbusis
QOzon, Wetter und Alteruny

geeignet:

Wausser und Wasserdampf bis
150°C

Ozon- und witterunygsbestandiy

Testparameter fiir RGD:
-Gus 90/10 mol% CH4/Co,
-Temperatur 100°C

-Druck 150 bur

-10 Zyklen
-Druckubbuaurate 20 bar/
Minute



Elastomerbasis

Athylen-
propylen-
kautschuk
(EPDM)

Fluor-
kautschuk
FPM

TFE/P
AFLAS®

Gummi Elastomere

Material-
nummer
Bezeichnung
Farbe

330
EPDM
schwurz

331
EPDM -KTW
schwarz

332
EPDM
weil

333
EPDM -FDA
schwarz

335

EPDM FDA &
KTW
schwarz

350
FPM
braun

351
FPM FDA
braun

352
FPM
schwarz

353
FPM ED
schwurz

360
TFE/P
schwuar z

361
TFE/P 90A
schwarz

85A

85A

85A

85A

82A

82A

85A

85A

85A

85A

S90A

Temperatur-

bereich

130

130

130

120

220

-20 220

-20 210

-20 220

-5 200

-5 200

180

180

180

150

180

300

250

250

300

230

230

Druck-
bestandigkeit
bar (RT)

dynumisch:
150 bar

stutisch:
300 bar

dynumisch:
150 bur

statisch:
300 bar

150 bur

dynumisch:
150 bur

statisch:

300 bur
dynamisch:

150 bur

stutisch:
300 bur

dynumisch:
150 bur

statisch:
300 bar

dynumisch:
150 bur

statisch:
300 bur

dynumisch:
150 bur

statisch:
300 bar

dynumisch:
150 bur

statisch:
300 bur

dynumisch:
150 bur

statisch:
250 bar

dynamisch:
180 bur

statisch:
300 bar

Haupt-
anwendung

O-Rihge
Flach-
dichtuny
Fulitrichter
Nutringe
Abstreifer

Flansch-
dichtungen,
O-Rihge

Sonderprofile;

O-Rihge

Flach-
dichtungen
Abstreifer
translatorisch u.
rotutorisch

O-Rihge
Abstreifer
Nutringe
Wellen-
dichtringe
Kolben-
dichtungen

Rupit Gus
Decompression
RGD

Gepruft nach
NORSOK M710

O-Rinye
Flach-
dichtungen
Flansch-
abdichtunhyen

Beschreibung

EPDM ist hervorragend
bestdndiy yeyen Alteruny
und WitterunygseinfllUsse,
geyen Ozon, Licht und
UV. Besonders yut ist EPDM
in Wusserdumipf und
Waschlaugen einsetztbar.

EPDM wird auch haufiy

im Lebensmittel- und
Trinkwusserbereich eingesetzt.
DufUr gibt es spezielle
Zulassungen hach FDA und
KTW und W270

FPM hut die héchste
Temperuturbestandigkeit
der ydnyigen
Dichtungselustome. Zudem
hat es eine hervorragende OI-
und Treibstoffbestandigkeit.
In der Pruxis fUhren die
Beyriffe FPM, FKM und Viton®
sehr oft zu Verwirrung und
falschen Interpretutionen.
Alle diese Bezeichnuhygen
stehen stellvertretend fur
eihen eihziyen Grundstoff —
,Fluorkautschuk.™

FPM - DIN-ISO Norm,
FKM - ASTM Norm

FPM wird mit
unterschiedlichem Fluorgehalt
unyeboten. Je hdher der
Fluorgehalt, um so besser ist
die Medienbestdndigkeit

Testparameter fiir RGD:
-Gus 90/10 mol% CH4/Co,
-Temperatur 100°C

-Druck 150 bur

-10 Zyklen
-Druckubbaurate 20 bar/
Minute

Tetrafluoroethylene/
-propylene ist ein
Fluorelustomer mit guter
Chemikdlienbestandigkeit.
Ein groBer Vorteil gegenuber
FPM Typen liegt in der
Bestdndigkeit yegyen Wusser
und Wasserdampf.

Bestéindigkeiten

geeignet:

HeiBwusser und HeiBdumpf bis
150°C Sondertypen bis 180°C
BremsflUssigkeiten auf
Glykolbusis
(Peroxydvernetzte Typen)
Viele orgunische und
anorygunische Sturen
Waschmittel, Nutron und
Kdlilaugen
HydraulikflUssigkeiten auf
PhosphatsGureester-Busis
(HFD-R)

Silikondle und Fette

viele polaure Loésemittel
(Ketone, Ester, Alkohole)
QOzon. dlterunys- und
witterungsbestdndiy.

nicht geeignet:
Mineruldle und Fette sowie
Kruftstoffe

geeignet:

Minerauldle und Fette

HFD FlUssigkeiten

Silikonodle und Silikonfette
Pflunzliche und tierische Ole
und Fette

Aliphatische
Kohlenwusserstoffe (Benzin,
Butun, Propun und Erdgus)
Aromutische Kohlen-
wusserstoffe (Benzol, Toluol)
Chlorierte Kohlenwusserstoffe
(Trichlorethylen, Teruchlor-
kohlenstoff) Kruftstoffe und
methunolhaltige Kruftstoffe
Ozon- und witterunysbestdndiy

nicht geeignet:

Klure Lésungsmittel

(Aceton, Methuylethylketon,
Rthylacetut, Diethylether,
Dioxun)

Skydrol 500 und 7000
Bremsflussigkeiten auf
Glykolbusis

Ammoniukyus, Armine,
Alkalien

Wusserdumjpf
Niedermolekulure orgunische
Sduren (Ameisen- und
Essigstiure)

Methunol Uber cu. 40°C

geeignet:

Wausser, Dumpf
Mineruldle und Fette
aromutische
Kohlenwusserstoffe.

nicht geeignet:
Amine Ketone
Hulogene



Elastomerbasis

Silikon
MVQ

Werkstoff

Technische-
Kuhststoffe

Technische
Hochleistunys-
Kuhststoffe

Polytetra
fluorethylen

Gummi Elastomere

Material-
nummer
Bezeichnung

Farbe

340
MVQ
blau

341
MVQ FDA
fransparent

342
MVQ FDA
wei

Bezeichnung/

Farbe

400
POM
nutur, weB

410
PA 6G
natur weis

420
UHMW-PE

430
PEEK
beige

600
PTFE rein
weil

Temperatur-
bereich

85A

85A -60 200 | 230

85A

Temperatur-
bereich

85D -45/ 100 -
85D -40/ 110 |-
61D | -200 80 -
= -40| 260 300
55D | -200| 260 -

Druck-

bar (RT)

dynumisch:
150 bur

statisch:
200 bur

Druck-

besténdigkeit

bar (RT)
dyhumisch:
500 bur

statisch:
750 bur

dyhumisch:
500 bur

stutisch:
750 bur

dyhumisch:
350 bur

statisch:
400 bar

dyhumisch:
500 bar
bis 140°C

250 bar

besténdigkeit

Haupt-

anwendung

O-Rihge
Flach-
dichtungen
Flansch-
ubdichtunhygen

Haupt-
anwendung

FUhrungsringe
Buckup-Ringe
Dichtuhys-
gehluse

FUhrungsringe
Buckup-Ringe
Dichtunys-
gehduse

Gleitring-
dichtungen

in der Wusser-
hydraulik.
Feder-
unterstutzte
Nutringe

Buckup Ringe
Sonderteile
HeiBwusser-
z4hler
Pumpen-
laufrader
Gleitluger

Fluchdichtuhy
FUhrunygsbund
O-Rihge
Dachform-
manschetten
WDR

Beschreibung

Silikonkautschuke enthalten
keine Kohlenstoffutome in
der Polymerkette sondern
alternierend Silicium

und Suuerstoff. Diese
Besonderheit verleint ihm eine
hhervorragende Kdlteflexilitat
ohhe henhhenswerte
ElustizitGtsverluste.

Unsere Silikone sind ulle

nuch den Richtlinien der

FDA hergestellt. 341 und 342
sind ohne Nuchbehundluny
FDA konform. 340 muss

noch zusdizlich bis zur
Geruchslosigkeit getempert
werden.

Beschreibung

Polyucetule und Polyumide
z4hlen zu den technischen
Kunststoffen. Durch ihr
gunstiges Eigenschuftsbild

- yute MuBhaltigkeit, hohe
Hdarte, Steifigkeit und Festigkeit
bei guter Z&higkeit und
Chemikadlienbestandigkeit,
sowie yunstiges Gleit- und
Abriebverhalten - helfen

sie in vielen Fullen die
Anwendunysgrenzen im
positven Sinne zu verschieben.

FUr den Einsutz bei tiefen
Temperaturen.

<60°C in fust ullen orgunischen
Lésemitteln pruktisch unléslich,

PEEK wird durch die
auBergewodhnlichen
mechunischen, thermischen
und chemischen
Eigenschuften vor ullem in
der Luff- und Ruumfahrt sowie
bei Extrembedingunyen im
Offshore-Bereich einyesetzt.
Im HeiBwusserbereich ist PEEK
gut einsetztbar.

PTFE ist ein fluorhaltiges
Thermoplaust. Es ist fust geyen
dlle ugyressiven Stoffe

mit wenigen AuBhuhmen
bestdndiy.

Im Lebensmittelbereich
einsetzbur.

Besténdigkeiten

geeignet:

Ozon- und witterunygsbestdndiy
mittelmcBig in Ol

in heiBer Luft

Wusser

mdBig geeignet:

Dumpf

fpolaure Flussigkeiten wie
Ester, Ather und uromatische
Chlorkohlenwusserstoffe.

In konzentrierten SGuren und
Laugen so wie heiBem Dumpf
ist die Bestundigkeit schlecht.

Bestdndigkeiten

geeignet:

Sehr viele orgunische
Medien, wie z.B. Alkohole,
Aldehyde, Ester, Glykole;
Benzin, Minerdldle; schwuche
Lauyen, z.B. Waschlauygen,
schwuache Sduren, gute
Hydrolysebestdndigkeit.

Bei PA muss mit einer
Gewichtszunahme durch
Wausseraufhuhme yerechnet
werden.

nicht geeignet:

Oxidierend wirkende
Chemikalien und sturke SGuren
(pH <4). Bei Homoplymerisuten
lunyzeitiger Einsutz in

Wausser ub 65°C unygunstiy.
Schddiguny durch UV-Strahlen.
RuByefllite Typen sind besser
UV-bestundiy.

geeignet:

fast ulle orgunischen und
anorygunischen Chemikalien.
Hydrolysebestdndiy bis
280°C. Bestundiy yeyen
eheryiereiche Struhluny,
besonders ylusfuserverstdrkte
Typen

nicht geeignet:

Konzentrierte Sulpeter-

sdure, einige Huloyen-
kohlenwusserstoffe hicht
UV-bestdndiy, mit RuB gefulite
Typen sind besser geeignet.

geeignet:

sehr gute chemische
Bestdndigkeit.

Far dlle schmierenden
und hicht schmierenden
Hydraulikflussigkeiten.



Kunststoffe

Temperatur-

. bereich Druck-
Bezeichnung/ g . Haupt- . T .
Werkstoff Farbe besggrr\?é%keﬂ anwendung Beschreibung Bestdndigkeiten

Polytetra
fluorethylen

651
PTFE TFM
weiB

57D

610
PTFE |
antrazit

58D

620
PTFE Il
braun

60D

601
PTFE D05
tyrkis

57D

611
PTFE D05 Glus
tUrkis

60D

612
PTFE D08
orunye

62D

621
PTFE D46
grau turkis

63D

640
PTFE Curbon

67D

641
PTFE E-Curbon

60D

630
PTFE Gruphit

60D

650
PTFE Econol
creme

56D

613
PTFE Glus
weilByrau

60D

654
PTFE PEEK
creme

60D

602
PTFE conductive
schwurz

57D

-200

260

far den geringere Gusdurchldssigkeit |nicht geeignet:
Lebens- dls die Ublichen gefuliten Geschmolzene oder
mittelbereich | Typen. Bessere mechunische yeldste Alkalimetdalle,
yeeighet Eigenschuften, geringerer z.B, Nutrium. Leichte
250 bur Kaltfluss Quellung in fluorhaltigen
Kohlenwuserstoffen. Bei
jonisierender Struhluny
Kettenubbuu mglich.
Gleitringe GefUlt mit Glus15% und
FUhrunys- MOS2 5%
bdnder Verbesserte
350 bar WDR Druckbestdndigkeit und
geringere Kriechneiguhy
gute dielekirische
Eigenschuften
FUhrunys- mit 40% Bronze ydnyiyster
bdnder PTFE Typ.
450 bur fur Hydraulik — |Fur alle hydraulischen
Gleitringe Anhwendungen.
Feder- ygeringere Gusdurchldssigkeit
unterstutzte dls die Ublichen gefulliten
250 bur Nutringe Typen. Geringerer Kaltfluss
Abstreifer
Buckup FUhrungsbdnder und
Ringe Abstreifer fur rauere
300 bar Bedingungen.
FUhrunys- beste Kriechfestigkeit
bdnder hohe Abriebfestigkeit
350 bur fur Hydraulik Geringere Kriechneigunhy
Gleitringe
Gleitringe hohe Widerstandskraft durch
die Zugube von besonders
650 bur leistungsfahiger Bronze
FUhrungsringe |Fur hartverchromte Fiichen.  nicht empfohlen:
und Gleitringe |Gehdrtetet Oberflichen Hydraulikdle mit Zink
650 bur fur Pheumatik
FUr weiche
Geyenluufflichen. z.B.
450 bar Aluminium; Edelstuhl; Bronze
Feder- empfohlen.
unterstutzte FUr dlle Hydraulikflussingkeiten.
Dichtungen Einsutz in Wausserhydraulik und
Pheumutik
350 bar
gute dielektrische
Eigenschuften
400 bar
Far extreme gute chemische
Anwendungen Bestdndigkeit
650 bur hohe Kriechfestigkeit
hohe Abriebfestigkeit
geyen Durch Zugube von
antistatische leitfhigen Pigmenten
3850bar | Aufluduny elektrisch leitfdhiy.




DMH PROFILES / PROFILE

WIPER / ABSTREIFER

Profil DA 101 Profil DA 102 Profil DA 103 Profil DA 104

| e i i | :
Profil DA 107 Profil DA 108 Profil DA 109 Profil DA 211 Profil DA 212 Profil DA 113
Profil DA 213 Profil DA 114 Profil DA 115 Profil DA 116 Profil DA 117 Profil DA 118

Profil DA119

GUIDE RINGS / FUHRUNGSRINGE

=

Profil DF 101 Profil DF 102

Profil DF 104 Profil DF 105 Profil DF 106

Profil DF 107 Profil DF 108 Profil DFB 102

BACKRINGS / STUTZRINGE

m i l

Profil DST 108 Profil DST 109 Profil DST 110 Profil DST 111 Profil DST 112 Profil DST 113

GASKETS / FLACHDICHTUNGEN

i

Profil DFL 101 Profil DFL 102 Profil DFL 103 Profil DFL 104 Profil DFL 105 Profil DFL 106

e

PISTON SEALS /

Profil DK 101 Profil DK 102

Profil DK 104 Profil DK 104 R

Profil DK 106 Profil DK 107

Profil DK 109 D Profil DK 109 H

- IJ o
i

Profil DK 116 Profil DK 216

i

|

Profil DK 119 Profil DK 120

Al [N
Profil DK 123 Profil DK 123 D

-

Profil DK 124 Profil DK 125

Profil DK 138 Profil DK 238

Profil DK 141 Profil DK 142

4

Profil DFL 107 Profil DFL 108 Profil DFL 109 Profil DFL 110 Profil DFL 111 Profil DK 145 Profil DK 199
10 % For specidl requirements (pressure — temperdture — velocity — medium) pledse contact our consulluncy service, so

that suituble muteriuls und desiyhs cuh be recommaunded.



KOLBENDICHTUNGEN

I

Profil DK 102 R Profil DK 103

Profil DK 105 Profil DK 205

Profil DK 108 Profll DK 109

- <

Profil DK 109 N Profil DK 110-112

L

Profil DK 117 Profil DK 118

Profil DK 122 Profil DK 222

Profil DK 123 H Profil DK 123 N

Profil DK 126

Profil DK 139 Profil DK 140

Profil DK 143

Profil DK 144

Fur besondere Betriebsbedingunhgen (Druck — Temperatur — Geschwindigkeit — Medium) wehden Sie sich bitte un
uhsere Abteiluny Dichtuhystechnik. Gerne stimmen wir Kohstruktion und Werkstoff auf lhren Ahwenhduhygsfall ap.

ROD SEALS / STANGENDICHTUNGEN

Profil DS 102

Profil DS 101 Profil DS 102 R

Profil DS 105

Profil DS 205

X

Profil DS 110-112  Profil DS 116

Profil DS 106

A
s

Profil DS 216

Profil DS 119 Profil DS 120 Profil DS 121

Profil DS 131

Profil DS 129 Profil DS 130

=y

Profil DS 141

Profil DS 142 Profil DS 199

ROTARY SEALS / ROTORDICHTUNGEN

L

n
1
3
1

Profil DR 101 Profil DR 102 Profil DR 103

R
.

Profil DR 107 Profil DR 108 Profil DR 109

Profil DR 115 Profil DR 116 Profil DR 117

Profil DR 202

Profil DR 203 Profil DR 204

DMH

SOLUTION FOR SEALS

=
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e

Profil DS 103 Profil DS 104 Profil DS 104 R

Profil DS 109

Profil DS 107 Profil DS 108
Profil DS 117 Profil DS 117 R Profil DS 118

Profil DS 124 Profil DS 125 Profil DS 126-128

Profil DS 138 Profil DS 238 Profil DS 139

= PNEUMATIC

Profil DR 104 Profil DR 105 Profil DR 106

Profil DR 110 Profil DR 111 Profil DR 112

Profil DR 118 Profil DR 119 Profil DR 201

Profil DR 205

Profil DR 206

Profil DR 207

DIMIBI



SOLUTION FOR SEALS

www.dmhnh.d

Kontukt

DMH Dichtunygs- und Maschinenhandel GmbH
Industriepark West 11 O A-8772 Traboch

Tel.: +43 (0) 3833/200 60-0 O Fux: +43 (0) 3833/200 60-100
office@dmh.at O www.dmh.ut

© Kastner & Partner! GmbH | 8700 Leoben | www.kastner-partner.com




