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HSG Hubgetriebe (kubisch)

INKOMA-Hochleistungs-Spindel-
hubgetriebe sind qualitativ hoch-
wertige und unter Normalbetrieb bei 
üblichen Bedingungen wartungsfreie 
Antriebe zum präzisen Heben, Senken 
und Schwenken. Ein Anbau von 
Motoren und Getrieben ist in allen 
Lagen möglich. Druck-, Zug-, und 
Querkräfte werden auch unter extrem 
harten Einsatzbedingungen aufge-
nommen. 
Die Schneckenradverzahnungen in 
den INKOMA-Hochleistungs-Spindel-
hubgetrieben sind als Spezialver-
zahnung ausgeführt. Diese Hohlflan-
kenverzahnung garantiert eine beson-
ders geringe spezifische Flanken-
pressung (Hertz´sche Pressung). Über 
ein führungszentrisches Flansch-
gewinde im Gehäuse und im Deckel 
wird das Schneckenrad spielarm ein-
gestellt und gesichert. Im oberen und 
im unteren Bereich des Schnecken-
rades ist eine Bronzebuchse ange-
bracht, die besonders bei durchge-
henden Trapezgewindespindeln hohe 
Stützkräfte aufnehmen kann. 

Spindelhubgetriebe HSG mit Kugel-
gewindespindel
Spindelhubgetriebe können mit unter-
schiedlichen Kugelgewindespindeln 
(KGS) kombiniert werden. Mit Kugel-
gewindespindeln können höhere 
Hubgeschwindigkeiten als mit Trapez-
gewindespindeln gefahren werden. 
Aufgrund des guten Spindelwir-
kungsgrades (ca. 90%) verringert sich 
die benötigte Antriebsleistung und 
erhöht sich die mögliche Einschalt-
dauer. Zur optimalen Anpassung an 
Ihre Bedürfnisse halten wir ein umfang-
reiches Zubehörprogramm  bereit.



Sondergrößen und -anfertigungen sind möglich.
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Ausführung SAusführung R 

Bei der Ausführung R (rotierende Spindel) wird die lineare 
Hubbewegung der Laufmutter durch eine Rotationsbewe-
gung der Spindel erzeugt.
Die Spindel ist in dieser Ausführung axial im Gehäuse fixiert. 

R: Rotierende Spindel

Ausführung R 

Ausführung S 

Bei der Ausführung S (stehende Spindel) wird die lineare 
Hubbewegung von der Spindel ausgeführt. Die Spindel wird 
in dieser Ausführung axial durch das Hubgetriebe geführt. 
Hierbei muss ein "Mitdrehen" der Spindel verhindert werden. 
Ein Herausfallen der Spindel kann durch eine Ausdrehsi-
cherung (Ausführung SA) verhindert werden. Der Einsatz 
einer Verdrehsicherung (Ausführung SV) verhindert das 
Verdrehen der Spindel. Beide Sicherungen können natürlich 
auch  kombiniert werden (Ausführung SVA).

S: Stehende Spindel

SA: Stehende Spindel mit Ausdrehsicherung

SV: Stehende Spindel mit Verdrehsicherung

SVA: Stehende Spindel mit Verdreh- und         
Ausdrehsicherung

Übersetzung: N: Normal, L: Langsam

Schmierung: Fett

Zubehör: s. "Zubehör für HSG, KSH, HSGK und DSH”
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HSG Hubgetriebe (kubisch)

Fordern Sie unseren  an oder besuchen Sie uns im ! Dort können Sie sich unser Lieferprogramm als 
herunterladen oder das gewünschte Produkt in Ihrem  über  kostenlos zusenden lassen.

Gesamtkatalog PDF-Katalog 
CAD-Format CADENAS

Internet 

INKOMA - GROUP Headoffice 
Sitz der INKOMA Maschinenbau GmbH

Neue Reihe 44
D - 38162 Schandelah

Tel.: +49/(0)5306-9221-  0
Fax: +49/(0)5306-9221-50
E-Mail:     info@inkoma.de
Internet: www.INKOMA.de 
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