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Projektmanagement

Schwei3en

Zerspanen

Lackieren

Friedrich A. Kinkele

Kurt F. Kinkele

Wir machen das —
seit finf Generationen!

Mit unseren hochqualifizierten Mit-
arbeitern und einem Maschinenpark
auf dem neusten technischen Stand
sind wir einer der grof3ten Auftrags-
fertiger fiir den Maschinenbau in Eu-
ropa.

Zu unseren Kompetenzen zahlen
Projektmanagement, Schweil3en, Zer-
spanen, Lackieren, Montieren und die
Qualitatssicherung.

Auf 35.000 m? Hallenfliche fiihren
wir auch die schwierigsten Auftrage
zuverlassig, sorgfaltig und terminge-
recht aus.

Wir mochten uns |hrem Unterneh-
men als leistungsfdhiger Partner
vorstellen, der in professioneller und
vertrauensvoller ~ Zusammenarbeit
optimale Losungen fiir |hre Aufga-
ben- und Problemstellung bietet.

Wir sind in der Lage, fast alles aus dem

Maschinenbau herzustellen und zu
montieren.

Montieren

Stefan Kinkele

Karl Kinkele

Andreas Kinkele

Die nachfolgende Maschinenliste mit
unseren Kompetenzen gibt lhnen Ge-
legenheit, sich einen Uberblick tiber
die technischen Moglichkeiten und
Kapazitaten unseres Betriebes zu ver-
schaffen.

Sehr gerne laden wir Sie zu einem
Besuch in unsere Werkshallen ein,
damit Sie sich selbst einen Ein-
druck unserer Leistungsfahigkeit
verschaffen konnen.

Senden Sie uns lhre Anfrage — wir er-
stellen Ihnen gerne ein Angebot und si-
chern Ihnen bereits heute eine promp-
te und,zuverlassige Bedienung zu.
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Kurt F. Kinkele

Adressen fiir Anfragen:

Via E-Mail: anfrage@kinkele.de

Via Fax:  +49(0)9331-909-45

Via Post:  KINKELE GmbH & Co. KG
D-97199 Ochsenfurt
Postfach 1250

Qualitatssicherung
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Wir bieten Ihnen erstklassige Prozesse flr die Einzel- und Wiederholfertigung (\, '; I;Ii]er'bei sind Projektleiter mit inter-
mit einer langjahrigen Erfahrung in den Branchen Q o nationaler Erfahrung fiir Sie tatig!
: . ' Wirsind der Spezialist fir

« Allgemeiner Maschinenbau
'} + Teile und Baugruppen - Abmes-

sungen bis zu 20 x 4 x 5 m und
.50t Stickgewicht - montierte
~ Baugruppen kénnen 250 t und
mehr erreichen

y ‘,-jgllsténdig betriebsfertige Ma-
“ schinen von der Beschaffung bis
. ) zuﬁnj&et_riebnahme

. Luft- und Raumfahrttechnik
» Vakuumtechnik
+ Nukleartechnik
« Offshore & Marine-Systeme
« Kran- und Seilbahnen
- Wehrtechnik - Hl

e,

- Grof3forschungse ri+
Y

%

-Sorgierprojekte fur ungewohn-
liche Anwendungen

B ] t- Sl k L 7. _ '_ o F : oy upd beglgiten Ihr.Projekt vom
: ' y - o . Kick-Off bis zum Projektabschluss.

\ - : Auf Wunsch Ubernehmen wir

auch die Ausarbeitung lhres kon-

struktiven Entwurfs und erstellen

alle Fertigungsunterlagen fir Sie.
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- Wir kénnen alle géngigen CAD-
nate verarbeiten. Hierflr ste-
hen un%w ‘AutoCAD Inventor-
Lizenzen zur Verfiigung. Weiterhin
~ sind wir mit |5rojektplanungs-Soft-
~ ware, Besprechungszimmern so-
wie Kundenbiiros ausgestattet
und kénnen Konferenzen sowohl
Uber Telefon als auch Web durch-
flhren.

die Organisation
zeuge, um lhr Proje

Terminziele zum Erfolg zu bringen.
- — == . -
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Lateralfrasmaschinen

Acht CNC-Frasmaschinen mit
Winkelkopfen verschiedenster
Leistungsklassen mit maximalen

Prazisionsbearbeitung fiir den Maschinenbau, auch fur gro3e Abmes- Ll_ Verfahrenswegen von

sungen und schwer zerspanbare Werkstoffe, und dies miE 70 hoch qua- X =14.250 mm

lifizierten Mitarbeitern, ausschlieflich mit Facharbeiterausbildung. Die o Y = 3.000

Koordination erfolgt durch erfahrene Meister. ' - N "
«Z=1.500mm

Karussell-Drehen
Drei CNC-Karussell-Dreh-Frasmaschinen mit ange- ;
triebenen Werkzeugen fiir Dreh-Frasbearbeitungen
mit maximaler Werkstiickabmessung von

Teilapparat fiir rotationssymmetri-
sche Werkstiicke mit

» Drehdurchmesser: 1.800 mm
+ Drehdurchmesser: 5.000 mm « Drehlange: 12.000 mm
« Drehh6he: 3.000 mm

« Masse 40 t

« Masse 12 t

Plattenbohrwerke mit
Drehtisch

Sechs CNC-Bearbeitungsmaschi-
nen fir Finf-Seiten-Bearbeitung
mit verschiedenen Fraskopfen.

Bearbeitungszentren

Vier CNC-Universalfrasmaschinen
flr verschiedenste Spezialgrof3en
auf Wechseltischen.

Hierzu gehort ein Fiinf-Achs-Dreh-

Fraszentrum fiir komplexe Dreh-/
o Frasbearbeitungen mit einer maxi-

malen Werkstiickabmessung von

« X=4.000 mm
Y =2.000 mm
« Masse: 3 t

Portalfrasmaschinen
(Gantry-Bauweise)

Zwei CNC-Portalfrasmaschinen fur
eine fiinf-Seiten-Bearbeitung - mit
verschiedenen Winkelképfen mit
maximaler Werkstiickabmessung
von

«1=18.500 mm
«b=4.200 mm gr—
«h=3.400 mm

Lateralfrasmaschine 16 m i Bohrwerksbearbeitung
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Lackieren

Nasslackier-Verfahren mit hochster Qualitat und einem geschlossenen
Wasserkreislauf mit zehn heﬂ'n if en Mitarbeitern, Verfahrens-
mechanikern aus eigener Ausbil wie einem Beschichtungsin-
spektor (Frosio-certified Level 3)

Nachbereitungs-, Lackier- und
Trocknungshallen
mit einer Fliche von 1.500 m*/ 10 m

Verfahren
« Airmix
« Doppelmembran

« Airless

Leistungsspektrum
« Hydrolacke

» Hitzebestandige Lacke

« Einschicht-, Struktur- und Vaku-
umlacke

- Offshore-Stahlwasserbau-Be- _
schichtungen ‘

- Dekontaminierbare  Beschich-
tungen fiir Kerntechnik
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Montieren

Komplettmontage bis zur Inbetriebnahme einschlieBlich Elektrik,
Hydraulik und Pneumatik o S

+ Hohe Prazision auch bei gro3en Baugruppen
+ Drei ungeteilte und stiitzenlose Hallen

+ 40 hochquialifizierte Mitarbeiter

« Feinwerkmechaniker aus eigener Ausbildung

« Maschinenbaumeister mit der Zusatzqualifikation Druck- und
Vakuumtest LTZ

Montagehalle 1

mit einer TorgrofRe von 8 x 6 m und
einer Flache von 2.250 m? (100 x 22,5 m
mit zwei Gruben 10 x 6 m, 5 m tief o
Krankapazitat 50 t/ 13,4 m Hakenhohe
und bei hoheren Lasten mit Autokran
befahrbar

Montagehalle 2

mit einer TorgréBe von 8 x 6 m und
einer Flache von 1.080 m* (48 x 22,5 m)
Krankapazitat 25 t / 8,70 m Hakenhdhe

Montagehalle 3

mit einer Torgrof3e von 5,40 x 5 m und
einer Flache von 360 m? (24 x 15 m) . —_ - L Y . - , . . o
Krankapazitat 6,3 t/ 4,30 m Hakenhdhe , f ot £ . o . 1A ™\ Hebevagichtunpgiineis

— ! Nukleartechnik
Weitere Ausstattung P >
he 4 m-‘,

« Schwerlastgabelstapler bis 15 t / Hubho
» Hubarbeitsbiihnen bis 177 m Hohe - -

Fordertechnlk L _— . Teleskop
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Qualitatssicherung,
ZFP & Messtechnik ‘

Umfassendes Qualitdtsmanagement System, Zertifizierungen nach
+ SO 9007:2008
« KTA 1401 (Kerntechnik) ~guiie

« Prazisionsmesstechnik fiir groBe Bauteile und Umstempelberech-
tigung fiir Werkstoffe fiir ilberwachungsbediirftige Anlagen

AnreifBtische
t maximaler Werkstuickab-
ssung von

£ | =8.500 mm
b =4.000mm

- h =2.500 mm

»

« 20 hochqualifizierte Mitarbeiter fiir die Bereiche lektronische Messbarkeit fiir
Oberflachenqualitat,
b aterialzusammensetzung (PMI),

arte und Temperatur

- Lasertracker-Vermessung
- Messmaschine

- Abnahme und Dokumentation und zerstérungsfreie Schwei3-
nahtpriifung (ZFP)

Lasertracker
mit 5 um/m Messfehler und Messradius
von max. 60 m

ZFP
« Sichtprifung (VT)

Messmaschine (Wenzel L1012) - Farbeindringpriifung (PT)

mit 5 um/m Messfehler mit maximaler e

\ « Ultraschallpriifung (US)
Werkstlickabmessung von - -

« Magnetpulverpriifung (MT)

«|=3.500 mm

e - eigenes Prifpersonal mit
b=1.000mm Level 2 Qualifikation nach

«h=1.200mm DIN EN ISO 9712
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Lasertracker Anreil3en ! : Lasertracker-Messung XFEL-Undulator Vermessung Ringe auf Messmaschine
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Ilhr Auftragsfertiger fiir den Maschinenbau

KINKELE GmbH & Co.KG
Maschinen-Apparate-Stahlbau
D-97199 Ochsenfurt/Main
Gewerbegebiet Hohestadt
Rudolf-Diesel-Strafle 1
Postfach 1250

Telefon: +49(0)9331-909-0
Telefax: +49(0)9331-909-10
E-Mail: info@kinkele.de
www.kinkele.de
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