MES neu gedacht

PSIpenta MES

Smarte und agile Fertigungssteuerung

PSle



PSIpenta MES

Adaptiv. Effizient. Zuverlassig.

Die Anforderungen von Kunden und Markten andern sich immer schneller und fihren zu steigen-
dem Optimierungsbedarf. Die Folge: Fertigende Unternehmen mussen Wertschépfungsketten
und die damit verbundenen Ablaufprozesse in immer klrzerer Zeit anpassen. Gleichzeitig mussen
rund um die Uhr eine gleichbleibend qualitativ hochwertige Produktion gewahrleistet und die

Kosten im Griff behalten werden. Das neue PSIpenta MES ist die Losung.

Durchgangige und an Ihre Bedurfnisse angepasste Pro-
zesse mussen nicht mehr umstandlich programmiert
werden. Sie modellieren und andern Ihre Prozesse mit
PSIpenta MES ganz einfach selbst und steuern die Ab-
lauflogik so nachvollziehbar und effizient. Profitieren
Sie von verbesserter Transparenz und gesteigerter Re-
aktionsfahigkeit in einem stabilen und zuverlassigen

1l

A

;;;i?r"c,

=3
£

“z L3

3.

System. PSIpenta MES steht fir transparente Prozesse,
die nicht nur gut dokumentiert und in verstandlicher Form
nachvollziehbar sind, sondern als integraler Bestandteil
der L6sung genau wie von Ihnen gewlinscht exekutiert
werden. Mit PSIpenta MES legen Sie den Grundstein fur
agiles Arbeiten und eine neue Art der Zusammenarbeit
von Produktion und IT.

Realisieren Sie die smarte Fabrik der Zukunft mit integriertn Lésungen von PSI.



Drei praxisbewahrte Einsatzbeispiele

1. Prozessverbesserung - KVP leicht gemacht

Fallbeispiel: Im Rahmen eines KVP-Meetings wird
beschlossen, die Liegezeit des Materials vor dem
Arbeitsplatz zu erfassen, um diese anschliel3end zu
optimieren. Die eingesetzten IT-Systeme mussen
daraufhin angepasst werden. Mit PSIpenta MES
ist die Anderung schnell modelliert, getestet und
einsatzfahig. Auch am Werker-Cockpit, dem Assis-
tenzsystem fur Ihre Mitarbeiter in der Fertigung,
wird die Anderung direkt sichtbar.

Abbildung: Der in BPMN 2.0 modellierte Ablauf wird um die
Erfassung der Ankunftszeit des Materials vor dem Arbeits-
platz erweitert.

2. Qualitatssteigerung durch Werker-Assistenz

Aufspannung vorbereiten

Prafung

Ladungstrager beladen

Vorgabezeit: 01:00

Alarm aus

Abbrah

Vermeiden Sie Fehler und minimieren Sie Einarbei-
tungszeiten. PSIpenta MES stellt Ihren Mitarbeitern
zahlreiche Assistenz-Funktionen in Form des Wer-
ker-Cockpits an allen Arbeitsplatzen in der Fertigung
zur Verfligung - auch mobil!

Abbildung: Das Werker-Cockpit unterstitzt Mitarbeiter in
der Produktion im Arbeitsablauf inklusive Grafiken und ab-
laufabhangigen Verfahrensanweisungen.

3. Schnellere Reaktion durch proaktiven Fabrikmonitor

Fehlervermeidung vor Fehlerbehebung: Der Fab-
rikmonitor fur Ihre Fertigung visualisiert Zustande
nicht nur, sondern alarmiert Sie regelbasiert und
proaktiv bevor Stérungen eintreten. So behalten
Sie jederzeit Ihre Fertigung im Blick und werden
rechtzeitig tber Abweichungen informiert. Ihre
Instandhaltung kann schneller auf die individuelle
Stérung reagieren.

Abbildung: Maximale Transparenz in der Fertigung -
Der Fabrikmonitor hilft, Fehler frihzeitig zu erkennen.



Technologische Basis

Workflow

Material- Produk- Fabrik- Zentrale

Hlatitng fluss tionsbuch zwilling Dienste

3rd Party

PSIbus (Ereignisée & Daten)

Vorteile einer integrierten Workflow-Engine: In BPMN 2.0 modellierte Prozesse
werden direkt ausgefuhrt, die Entwicklungszyklen erheblich verkurzt.

’ ’ Unsere in BPMN 2.0 modellierten Prozesse werden direkt ausgefiihrt,
was die Verstdndigung zwischen Fachabteilungen und Entwicklung
erleichtert und die Entwicklungszyklen erheblich verkiirzt.

Ihre Vorteile auf einen Blick
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Verkurzte Reaktionszeit durch leicht anpassbare Prozesse

Erhéhung der Prozessstabilitat durch Werker-Assistenz

Zuverlassige, standardisierte Kommunikation mit Hardware/Drittsystemen
Kostenreduzierung durch optimierte Planung und Steuerung
Durchsatzsteigerung durch integrierte Materialflusssteuerung

Verringerung von Stillstandszeiten und Bestanden



PSI Automotive & Industry GmbH

FUr den Automobil- und Fahrzeugbau, den Maschinen- und Anlagenbau sowie die Zulieferindustrie
bietet die PSI Automotive & Industry GmbH unter dem Markennamen PSIpenta Losungen zur
umfassenden Optimierung der wertschdopfenden Prozesse auf Produktions- und Feinplanungs-

ebene.

Dabei greifen wir auf mehr als 30 Jahre Erfahrung zurtck.
Neben klassischen Mittelstandlern werden Unternehmen
angesprochen, die in eine bereits bestehende IT-Land-
schaft ein System fiir effizientere Produktions- und/oder
Instandhaltungsprozesse integrieren wollen.

Das Losungsportfolio aus ERP-, MES-, WMS- und
SCADA-Komponenten besteht aus neuen sowie kom-
plett modernisierten Produkten auf Grundlage des Java-
basierten PSI-Frameworks. Neben der klassischen Pro-
duktionsregelung werden ganzheitliche Optimierungs-
verfahren, z.B. fur die Sequenzierung im Kurz- und Mittel-
fristbereich, angeboten.

Bereits seit mehreren Jahren bietet PSI zuverlassige
Automatisierungen mit KI-Unterstitzung fir den indus-
triellen Einsatz an. Die Steuerung der Ablaufe Uber alle
Anwendungen hinweg erfolgt durch Workflows. Ohne Pro-
grammierung und extrem schnell kann so eine Adaption
der Prozesse an neue Anforderungen erreicht werden.

Mehr als 30 000 Anwender in Gber 500 Industriebetrieben,
viele von ihnen Weltmarktfthrer ihrer Branche, nutzen
heute die Losungen der PSI Automotive & Industry. PSI
forscht gemeinsam mit Partnern aus Wissenschaft und
Industrie an zukinftigen Umsetzungsstrategien. Mit
Uber 1 600 Mitarbeitern erwirtschaftet die PSI Software
AG mehr als 175 Millionen Euro Umsatz im Jahr.



PSI Automotive & Industry GmbH

Dircksenstral3e 42-44

10178 Berlin

Deutschland

Telefon: +49 800 377 4968 (kostenfrei)
Telefax: +49 30 2801-1042
info@psi-automotive-industry.de
www.psi-automotive-industry.de
www.erp-demo.de

Wir sind fir Sie da:

Muanchen | Marcel-Breuer-Stral3e 20, 80807
Stuttgart | HeRRbruhlstralRe 7, 70565

Essen | Ruhrallee 201, 45136

Aachen | Campus-Boulevard 57, 52074

A - Leonding | Technologiering 13-17, 4060
CH - Wil | Santisstrasse 2, 9500
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