EK[[TX

MODELLREIHE 0,5 - 25.000 Nm
SPIELFREIE ELASTOMERKUPPLUNGEN

Optional:
ALLGEMEINE ANGABEN R+W-ELASTOMERKUPPLUNGEN: @ IE:esﬁL

LEBENSDAUER

Bei Beachtung der technischen Hinweise sind die
Kupplungen lebensdauerfest und wartungsfrei.

ATEX (Optional)

Fir den Einsatz in Explosionsschutzbereichen fiir die Ge-
fahrenzonen 1/21 und 2/22 besitzen die Elastomerkupp-

lungen eine Zulassung nach Richtlinie 94/9/EG.
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SONDERLOSUNGEN

Wie andere Passungen, Passfedernuten, Sondermaterial
und ATEX-Ausflihrungen sind kurzfristig moglich.

PASSUNGSSPIEL
Welle-Nabeverbindung 0,01 - 0,05 mm
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SPIELFREIE, ELASTOMERKUPPLUNGEN

SERVOMAX® UND ECOLIGHT®
MODELLREIHE 0,5 - 25.000 Nm

MODELLE

EIGENSCHAFTEN

EKL

mit Klemmnabe
von 0,5 - 2.150 Nm

» kompakte Bauform
» niedriges Tragheitmoment
» montagefreundlich

Seite 68

EK2

mit Klemmnabe
von 6 - 2.150 Nm

» gute Rundlaufgenauigkeit
> spielfrei
» montagefreundlich

Seite 69

EKH

mit geteilter Klemmnabe
von 4 - 25.000 Nm

» montagefreundlich
» radial montierbar
» kurze Montage & Demontage

Seite 70-71

EK6

mit Konusklemmring
von 4 - 25.000 Nm

» sehr gute Rundlaufgenauigkeit

» hohe Klemmkrafte

» axial montierbar

» durch axiale Montage keine
zusatzlichen Bohrungen notwendig

Seite 72-73




MODELLE

EIGENSCHAFTEN

EK1

mit Passfederverbindung
von 0,5 - 25.000 Nm

> preiswerte Ausflihrung
» modifizierbar fiir kunden-
spezifische Anwendungen

Seite 74-75

TX1

mit Passfederverbindung
von 0,5 - 810 Nm

» hohe Versatzwerte
» korrosionsbestandig
> spielarm

Seite 76-77

EK?7

mit Konusspreizdorn
von 2 - 2.150 Nm

» fiir Hohlwellenanbindungen

» Nabe mit Spreizdorn axial
montierbar

» kurze Bauweise

Seite 78

EKZ

Kardanisches Zwischenstiick
von 2 - 2.150 Nm

> hoher Lateralversatz
» montagefreundlich
» schwingungsdampfend

Seite 79

RW-KUPPLUNGEN.DE
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ALLGEMEINE INFORMATIONEN
R+W ELASTOMERKUPPLUNGEN

ACHSVERSATZE
Eﬁ% lateral E‘ﬂ,} angular Eg};’dal
FUNKTION

Das Ausgleichselement der Elastomerkupplung ist der
Elastomerkranz. Dieser iibertragt das Drehmoment
spielfrei und schwingungsdampfend. Der Elastomerkranz
bestimmt maBgebend die Eigenschaften der gesamten
Kupplung bzw. des gesamten Antriebsstranges.

Die Spielfreiheit der Kupplung ist durch die Druckvor-
spannung des Elastomerkranzes gewahrleistet. Mit der
Servomax-Kupplung kann der gesamte Antriebsstrang,
durch unterschiedliche Shoreharten des Zahnkranzes,
drehschwingungsmaRig optimiert werden.

SERIE 2 - 800

v
N .\
o AG Y :
A

Shoreharte 98 Sh A Shoreharte 64 Sh D

SERIE 2500 - 9500

Shoreharte 80 Sh A

Shoreharte 65 Sh D Shoreharte 64 Sh D

ELASTOMERKRANZ BESTEHT AUS 5X ELASTOMERSEGMENTEN

Shoreharte 98 Sh A

Shoreharte 64 Sh D

- | N -
| X\ A
. Gl
~ 7/ /N -
D7 SR
1T L AN

Shoreharte 64 Sh D

Technische Anderungen vorbehalten.



BESCHREIBUNG DER ELASTOMERKRANZE

Ausfiihrung m Werkstoff vesl;amlg;:jsrriréa(ﬂ‘:fe Temperaturbereich Eigenschaften

98 Sh A 04-05 -30°C bis +100°C gute Dampfung
B 64 Sh D grin TPU 0,3 -0,45 -30°C bis +120°C hohe Torsionssteife
C 80 Sh A gelb TPU 03-04 ‘ -30°C bis +100°C sehr gute Dampfung
D* 65 ShD schwarz TPU 0,3 -0,45 -10°C bis + 70°C elektrisch ableitfahig
E 64 Sh D beige Hytrel 0,3-0,45 ‘ -50°C bis +150°C temperaturbestandig

* Die elektrische Ableitfahigkeit des Kunststoffes verhindert die elektrostatische Aufladung des Elastomerkranzes.
Funkenbildung im Betrieb wird damit ausgeschlossen. (& -Bereich) Technische Daten auf Anfrage.
Die Werte der verhaltnismaBigen Dampfung wurden bei 10 Hz und +20° C ermittelt.

MODELLREIHE EK
SERE______ | .2 .5 0 2 60 150 |

Ausfiihrung
Elastomerkranz

EK | TX

A B C A B C A B C A B C A B C A B C

Statische
Torsionssteife (Nm/rad)
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- 50 115 17 150 350 53 260 600 90 1140 | 2500 | 520 | 3290 | 9750 & 1400 | 4970 | 10600 2000

Dynamische

Torsionssteife (Nm/rad) Ciyn | 100 230 35 300 700 106 541 | 1650 & 224 | 2540 | 4440 | 876 | 7940 4 11900 2072 | 13400 29300 3590
lateral (mm) 0,08 | 0,06 0,2 0,08 | 0,06 0,2 0,1 0,08 | 0,22 0,1 0,08 ' 0,25 | 0,12 0,1 0,25 | 0,15 @ 0,12 0,3
angular (Grad) \Rln:r)::.e 1 0,8 1,2 1 0,8 1,2 1 0,8 1,2 1 0,8 1,2 1 0,8 1,2 1 0,8 1,2
axial (mm) +1 +1 +1 *2 £2 £2

m—-m- 2500 4500 9500

Ausfiihrung A B C A B A B A B
Elastomerkranz

Statische ¢, | 12400 | 18000 | 3000 | 15100 27000 | 4120 | 41300 | 66080 10320 | 87600 | 109000 167000 372000 590000 | 670000
Torsionssteife (Nm/rad) T

DyrEITsai C 23700 | 40400 | 6090 | 55400 | 81200 | 11600 | 82600 180150 = 28600 175000 216000 337000 | 743000 1180000 1340000
Torsionssteife (Nm/rad) Tdyn

lateral (mm) 018 | 014 | 035 0,2 018 | 035 | 025 0,2 0,4 0,5 0,3 0,5 0,3 0,6 0,4
angular (Grad) V’;IA:r);e 1 0,8 1,2 1 0,8 1,2 1 0,8 1,2 1,5 1 1,5 1 1,5 1
axial (mm) +2 +2 +2 +3 +4 +5
Statische Torsionssteife bei 50% T, Dynamische Torsionssteife bei T,

Technische Anderungen vorbehalten. RW-KUPPLUNGEN.DE 67



KOMPAKTVERSION MIT KLEMMNABE
EKL| 05-2.150 nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN DESIGN
» kurze Bauweise Zwei Klemmnaben (hohe Rundlauf-
» montagefreundlich genauigkeit) mit konkaven Klauen und je
» schwingungsdampfend einer seitlichen Schraube. Aufgrund des
Elastomerkranzes - steckbar, spielfrei
MATERIAL und elektrisch isolierend.
» Naben: Bis Serie 450 hochfestes
Aluminium, Serie 800 Stahl BESTELLBEISPIEL
» Elastomerkranz: Verschleilfestes Siehe Seite 71

Hochleistungs TPU

A 9 B, .
G _ _ H EISO4762 F
S [ [ =
o & =—— — - o -
S S | | (S
C C PFN DIN 6885 Elastomerkranz wahlweise
auf Wunsch moglich Ausfiihrung A/ B/ C

MODELL EKL

Ausfiihrung (Elastomerkranz) A B | C

Nenndrehmoment (Nm) | Ty | 2 |24 05| 9 |12 2 125/ 16| 4 17 21 6 |60 75|20 160 200 42 |325 405 84 530|660 95 950 1100 240
Max. Drehmoment*  (Nm) T, | 4 |48 1 18 24 | 4 25 32| 6 |34 42 | 12 120 150 35 320 400 85 |650 810 17010601350 190 19002150 400
Einbauldnge (mm) | A 20 26 32 50 58 62 86 94 123
AuBendurchmesser (mm) | B 16 25 32 42 56 66,5 82 102 136,5
éé’f;ﬁ‘g:g;?ser (mm) | Bs 17 25 32 44,5 57 68 85 105 139
Passungslange (mm) | C 6 8 10,3 17 20 21 31 34 46
Bohrungsdurchmesser

méglich D,, 3-8 4-12,7 4-16 8-25 12 - 32 19 - 36 20 - 45 28 - 60 35-80
von @ bis @ H7 (mm)

(“éfa’gtg”;z’r‘fr‘;fgmesser(mm) D, 6.2 10,2 14,2 19,2 26,2 29,2 36,2 46,2 60,5
ggfgsj;gﬁuz")g“d"a”be” . M2 M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16
Anzugsmoment (Nm) 0,6 2 4 8 15 35 70 120 290
Mittenabstand (mm) | F 55 8 10,5 15,5 21 24 29 38 50,5
Abstand (mm) | G 3 4 5 8,5 10 11 15 17,5 23
Nabenlénge (mm) H 12 16,7 20,7 31 36 39 52 57 74
;:ig,z‘:{’t:’“"’"e"‘(lo_a kgme) || 0.0003 0,002 0,003 0,01 0,04 0,08 03 0,66 8
Masse ca. (kg) 0,008 0,02 0,05 0,12 03 0,5 0,9 1,5 8,5
Standarddrehzahl  (min") 15.000 15.000 13.000 12.500 11.000 10.000 9.000 8.000 4.000
'gjgilhj;:‘t'et max. (10°min) 60 | 67 ‘ 45 | 57 ‘ 65 ‘ 43| 53 ‘ 63 ‘ 40 | 45 ‘ 60 35 31 31 25| 22 ‘ 26 ‘ 18| 22 ‘ 26 ‘ 16 | 16 ‘ 17 ‘ 12 13 13 8

Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mogliche Wellenverlagerung siehe Seite 66 + 67.
* Maximal {ibertragbares Drehmoment der Klemmnabe (Nm) in Abhéngigkeit des Bohrungsdurchmessers

94 @5 08 916 019 025 030 ©32 035 045 050 055 Q60 065 970 975 080
0,8 %5 2,5

15 2 8
4 12 32
20 35 45 60

50 80 100 110 120

120 160 180 200 220
200 230 300 350 380 420
420 480 510 600 660 750 850
700 750 800 835 865 900 925 950 1.000

Hohere Drehmomente durch zusatzliche Passfeder moglich!

Technische Anderungen vorbehalten.



MIT KLEMMNABE
EKZ 6 - 2.150 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN DESIGN
» montagefreundlich Zwei Klemmnaben (hohe Rundlauf-
» gute Rundlaufgenauigkeit genauigkeit) mit konkaven Klauen und je
» schwingungsdampfend einer seitlichen Schraube. Aufgrund des
Elastomerkranzes - steckbar, spielfrei
MATERIAL und elektrisch isolierend.
» Naben: Bis Serie 450 hochfestes
Aluminium, Serie 800 Stahl BESTELLBEISPIEL
» Elastomerkranz: Verschleillfestes Siehe Seite 71

Hochleistungs TPU

A ) @ By )
EISO 4762 F
= _
(S}
PFN DIN 6885 Elastomerkranz wahlweise
auf Wunsch maglich Ausfiihrung A/ B/ C

=2
)

MODELL EK2 z
)
(a4
)
]

See 0w o a0 a0 w0 G

Ausfiihrung (Elastomerkranz) A B C A B C A B C A B C A B C A B C g

Nenndrehmoment  (Nm) | T, | 17 | 21 | 6 | 60 | 75 | 20 | 160 | 200 @ 42 | 325 | 405 84 | 530 | 660 95 | 950 | 1100 | 240

Max. Drehmoment* (Nm) e | 34 42 12 120 150 35 320 400 85 650 810 170 | 1060 | 1350 | 190 | 1900 | 2150 | 400

Einbauldnge (mm) | A 66 78 90 114 126 162

AuBendurchmesser (mm) B 42 56 66,5 82 102 136,5

AuRendurchmesser

Schraubenkopf (nm) B 44,5 57 68 85 105 139

Passungslidnge (mm) | C 25 30 35 45 50 65

Bohrungsdurchmesser

moglich D, 8-25 12 - 32 19 - 36 20 - 45 28 - 60 35-80

von @ bis @ H7 (mm)

Max. Innendurchmesser D 19,2 26,2 29,2 36,2 46,2 60,5

(Elastomerkranz) (mm) £

Befestigungsschrauben

(ISO 4762) z M5 M6 M8 M10 M12 M16

Anzugsmoment (Nm) 8 15 35 70 120 290

Mittenabstand (mm) F 15,5 21 24 29 38 50,5

Abstand (mm) G 8,5 10 12 15 17.5 23

Nabenlinge (mm) | H 39 46 52,5 66 73 93,5

Tragheitsmoment

pro Nabe (102 kgm?) 4l 0,016 0,05 0,13 04 0,9 9,5

Masse ca. (kg) 0,15 0,35 0,6 1,1 1,7 10

Standarddrehzahl (min-?) 12.500 11.000 10.000 9.000 8.000 4.000

Drehzahl

gewuchtet max.  (10°min‘t) 45 ‘ 60 ‘ 35 31 ‘ 31 25 22 ‘ 26 18 22 26 ‘ 16 16 ‘ 17 ‘ 12 13 ‘ 13 8

Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mégliche Wellenverlagerung siehe Seite 66 + 67.
* Maximal {ibertragbares Drehmoment der Klemmnabe (Nm) in Abhéngigkeit des Bohrungsdurchmessers

08 16 ®19 @ 25 ? 30 ? 32 @35 @ 45 @ 50 @ 55 ? 60 ? 65 70 @75 ? 80
20 35 45 60
50 80 100 110 120
120 160 180 200 220
200 230 300 350 380 420
420 480 510 600 660 750 850
700 750 800 835 865 900 925 950 1.000

Hoéhere Drehomente durch zusatzliche Passfeder moglich!

Technische Anderungen vorbehalten. RW-KUPPLUNGEN.DE 69
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MODELL EKH

See T 0 e 0w w0 a0 |
A B C A B C A B C A B C A B C A B C A B C

MIT GETEILTER KLEMMNABE
4 -2.150 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN

» radial montierbar
» kurze Montage- & Demontagezeiten

» gute Rundlaufgenauigkeit

MATERIAL

» Naben: Bis Serie 450 hochfestes

Aluminium, Serie 800 Stahl
» Elastomerkranz: VerschleiBfestes
Hochleistungs TPU

DESIGN
Zwei geteilte Klemmnaben (hohe Rund-

laufgenauigkeit) mit konkaven Klau-

en und je zwei seitlichen Schrauben.
Klemmnabenhéalften in eine Richtung
radial abnehmbar. Aufgrund des Elas-

tomerkranzes - steckbar, spielfrei und

elektrisch isolierend.

@ D2H7

PFN DIN 6885

auf Wunsch
moglich

E I1SO 4762

Elastomerkranz wahlweise
Ausfiihrung A/ B/ C

Ausfiihrung (Elastomerkranz)
Nenndrehmoment (Nm) | T, |126 16 | 4 17 | 21 6 60 | 75 ‘ 20 | 160 | 200 @ 42 ‘ 325 | 405 | 84 | 530 | 660 | 95 | 950 1100 240
Max. Drehmoment* (Nm) | T, | 25 | 32 6 34 | 42 | 12 120 | 150 35 | 320 400 | 85 | 650 K 810 | 170 1060 1350 190 | 1900 2150 400
Einbaulénge (mm) | A 53 66 78 90 114 126 162
Einfiigeldnge (mm) | A, 20 28 33 37 49 51 65
AuBendurchmesser (mm) | B 32 42 56 66,5 82 102 136,5
AuRendurchmesser Schraubenkopf (mm) B 32 44,5 57 68 85 105 139
Passungslidnge (mm) | C 20 25 30 35 45 50 65
Bohrungsdurchmesser moglich _ _ _ _ _ - -
von @ bis @ H7 mm) | Pz 6-16 8-25 12 -32 19 - 36 20 - 45 28 - 60 35-80
Max. Innendurchmesser
(s emErET) (mm) | De 14,2 19,2 26,2 29,2 36,2 46,2 60,5
Befestigungsschrauben (1SO 4762) E 4 x M4 4 x M5 4 x M6 4 x M8 4 x M10 4 x M12 4 x M16
Anzugsmoment (Nm) 4 8 15 35 70 120 290
Mittenabstand (mm) [F 10,5 15,5 21 24 29 38 50,5
Abstand (mm) G/G, 7,5 8,5 10 12 15 17,5 23
Nabenlénge (mm) | H/H, 31 39 46 52,5 66 73 93,5
Tragheitsmoment pro Nabe (10 kgm?) | J,/J, 0,005 0,02 0,06 0,1 0,4 1 9,5
Masse ca. (kg) 0,08 0,15 0,35 0,6 1,1 1,7 10
Standarddrehzahl (min) 13.000 12.500 11.000 10.000 9.000 8.000 4.000
Drehzahl gewuchtet max.  (10%minY) 536340 45 60 35 31 31 | 25 22 26| 18 22|26 16 16 17 12 13 | 13| 8
Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mégliche Wellenverlagerung siehe Seite 66 + 67.
* Maximal {ibertragbares Drehmoment der Klemmnabe (Nm) in Abhingigkeit des Bohrungsdurchmessers
@6 08 916 | 019 @25  ©30 | ¢32 ¢35 | 945 | 950 @55 | @60 | @65 @70 975 | ¢80 | 990 | @120 @ 140
6 12 32
30 40 50 65
65 120 150 180 200
180 240 270 300 330
300 340 450 520 570 630
630 720 770 900 1120 1180 1350
1050 | 1125 | 1200 | 1300 | 1400 | 1450 | 1500 | 1550 | 1600
1400 1800 2000 2250 2500 2700 2900 3100 3300 3700
2400 | 2600 | 2900 | 3100 | 3400 | 3600 | 3900 | 4100 | 4700 6200
5000 | 5500 @ 6000 | 6500 & 7000 | 7500 | 8000 | 9000 | 12000 | 14000

Hohere Drehmomente durch zusétzliche Passfeder maglich!

Technische Anderungen vorbehalten.



MIT GETEILTER KLEMMNABE
1.950 - 25.000 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN

» radial montierbar

» kurze Montage- & Demontagezeiten
» gute Rundlaufgenauigkeit

DESIGN

Zwei geteilte Klemmnaben (hohe Rund-
lufgenauigkeit) mit konkaven Klauen und
je vier seitlichen Schrauben. Klemm-
nabenhalften in eine Richtung radial
abnehmbar. Elastomerkranz besteht aus
finf einzelnen Segmenten. Aufgrund des
Elastomerkranzes — steckbar, spielfrei
und elektrisch isolierend.

MATERIAL

» Naben: GGG40

» Elastomerkranz: VerschleiBfestes
Hochleistungs TPU

-3
ASY ASY
EISO 4762 Elastomerkranz wahlweise

Ausfiihrung A / B

=2
L
MODELL EKH z
)
(a4
)
)
w
SRE_ 250 450 9500 | 2
- o
Ausfiihrung (Elastomerkranz) A B A B A B s
Nenndrehmoment (Nm) | Ty, 1950 2450 5000 6200 10000 12500
Max. Drehmoment* (Nm) Vs 3900 4900 10000 12400 20000 25000
Einbaulinge (mm) A 213 272 341
Einfligeldnge (mm) | A 78 104 131
AuRendurchmesser (mm) B 160 225 290
AuBendurchmesser Schraubenkopf (mm) | B, 156 190 243
Passungslidnge (mm) | C 85 110 140
Bohrungsdurchmesser moglich _ _ -
von @ bis @ H7 (mm) D, 35-90 40 - 120 50 - 140
Max. Innendurchmesser
(Elastomerkranz) (mm) De 80 11 145
Befestigungsschrauben (ISO 4762) . 8 x M16 8 x M20 8 x M24
Anzugsmoment (Nm) 300 600 1100
Mittenabstand (mm) | F 57 72,5 90
Abstand (mm) G/G, 36 24 /34 30/48
Nabenlénge (mm) | H/H, 120/ 69 154/ 80 193 /110
Trégheitsmoment pro Nabe (102 kgm?) | J,/J, 40 147 480
Masse ca. (kg) 12,5 25 53
Standarddrehzahl (min) 3.000 3.500 2.000
Drehzahl gewuchtet max.  (10°min™) 10 ‘ 10 8 ‘ 8 6,5 ‘ 6,5

Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mogliche Wellenverlagerung siehe Seite 66 + 67.
* Maximal {ibertragbares Drehmoment der Klemmnabe (Nm) in Abhingigkeit des Bohrungsdurchmessers siehe Seite 70.

Modell

Serie

Ausfiihrung Elastomerkranz

Sonderanfertigungen
(z.B. feingewuchtet)

Bohrungs @ D1 H7

auf Anfrage mdoglich.

Bohrungs @ D2 H7

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkléren. Z.B. (EKH / 60 / A/ 19 / 24 | XX)

Technische Anderungen vorbehalten.

RW-KUPPLUNGEN.DE
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MODELL EK6

MIT KONUSKLEMMRING
4 -2.150 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN

» hohe Klemmkrafte

» sehr hohe Rundlaufgenauigkeit
» axial montierbar

MATERIAL
» Naben und Konusklemmring: Bis
Serie 450 hochfestes Aluminium,
Serie 800 Stahl
» Elastomerkranz: VerschleiBfestes

Hochleistungs TPU

DESIGN

Zwei Kupplungsnaben (hohe Rundlauf-
genauigkeit) mit konkaven Klauen inklu-
sive Schrauben (Anzahl Serienabhéngig)
und Abdriickgewinden. Aufgrund des
Elastomerkranzes - steckbar, spielfrei
und elektrisch isolierend.

@ D1H7

® D2H7

T2 e 0 a0 | a0 | s
A B C A B C A B C A B C A B C A B C A B C

E ISO 4762

Elastomerkranz wahlweise
Ausfiihrung A/ B/ C

Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mégliche Wellenverlagerung siehe Seite 66 + 67.

Modell

Ausfiihrung (Elastomerkranz)

Nenndrehmoment (Nm) | T 12,6‘ 16 4 17 | 21 6 60 @ 75 ’ 20 | 160 200 | 42 | 325 405 84 | 530 ‘ 660 95 | 950 | 1100 240
Max. Drehmoment (Nm) Temax | 25 32 6 34 | 42 12 | 120 | 150 35 | 320 | 400 | 85 | 650 | 810 | 170 | 1060 1350 190 | 1900 | 2150 400
Einbauldnge (mm) = A 42 56 64 76 96 110 138
AuRendurchmesser (mm) | B/B, 32 43 56 66 82 102 136,5
Passungslidnge (mm) C 15 20 23 28 36 42 53
'm"ggﬂ‘c‘,‘:r\fg‘[:“gsggr@ - (mm) | Diz 6-16 8-24 12-32 19-35 20- 45 28 - 55 32-80

T e L s (mm) | De 14,2 19,2 26,2 29,2 36,2 46,2 60,5
Befestigungsschrauben (ISO 4762) 3x M3 6x M4 4x M5 8x M5 8x M6 8x M8 8x M10
Anzugsmoment (Nm) £ 2 3 6 7 12 35 55
Abstand (mm) = F

Tragheitsmoment pro Nabe (10 kgm?) | J,/J, 0,004 0,015 0,05 0,1 0,3 0,85 9,2
Masse ca. (kg) 0,08 0,12 0,3 0,5 0,9 1,5 9,6
Standarddrehzahl (min) 20.000 19.000 14.000 13.000 10.000 9.000 4.000
Drehzahl gewuchtet max.  (10°min‘t) 53 | 63 ‘ 40 45 60 35 31 ‘ 31 | 25 2 | 26 ‘ 18 | 22 ‘ 2% | 16 16 | 17 ‘ 12 | 13 ‘ 3 8

Serie

Sonderanfertigungen

Ausfiihrung Elastomerkranz

(z.B. eloxiert)

Bohrungs @ D1 H7

auf Anfrage moglich.

Bohrungs @ D2 H7

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkléren. Z.B. (EK6 / 60 / A/ 19 / 24 | XX)

Technische Anderungen vorbehalten.



MIT KONUSKLEMMRING
EKG 1.950 - 25.000 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN DESIGN
» hohe Klemmkrafte Zwei Kupplungsnaben (hohe Rundlauf-
» sehr hohe Rundlaufgenauigkeit genauigkeit) mit konkaven Klauen inklu-
» axial montierbar sive Schrauben (Anzahl Serienabhéngig)
und Abdriickgewinden. Elastomerkranz
MATERIAL besteht aus fiinf einzelnen Segmenten.
» Naben und Konusklemmring: GGG40 Aufgrund des Elastomerkranzes — steck-
» Elastomerkranz: Verschleillfestes bar, spielfrei und elektrisch isolierend.

Hochleistungs TPU

A
F F
- Hl- e | -
5 I : | o @
o — LA —
S e \SHIRSS
N
BN v = =] A Elastomerkranz wahlweise
Ausfiihrung A/ B
C C E ISO 4762
=2
L
L
)
(a4
)
)
MODELL EK6 m
(a)]
o
=
Ausfiihrung (Elastomerkranz) A B A B A B
Nenndrehmoment (Nm) | T, 1950 ‘ 2450 5000 6200 10000 12500
Max. Drehmoment (Nm) Vg 3900 4900 10000 12400 20000 25000
Einbauldnge (mm) | A 177 227 282
AuRendurchmesser (mm) | B/B, 160/ 159 225/208 285
Passungslénge (mm) C 70 90 112
Innendurchmesser
méglich von @ bis @ H7 (mm) D, 40 - 95 50-130 60 -170
Max. Innendurchmesser
(Elastomerkranz) (mm) | D 80 m 145
Befestigungsschrauben (ISO 4762) 10x M10 10x M12 10x M16
E
Anzugsmoment (Nm) 60 100 160
Abstand (mm) | F 51 66 80
Tragheitsmoment pro Nabe (107 kgm?) | J,/J, 31,7 135,7 469,2
Masse ca. (kg) 15 35 73
Standarddrehzahl (min) 3.500 3.000 2.000
Drehzahl gewuchtet max. (10°min) 10 10 8 8 6,5 ‘ 6.5

Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mégliche Wellenverlagerung siche Seite 66 + 67.

Modell
Serie Sonderanfertigungen
Ausfiihrung Elastomerkranz (z.B. eloxiert)

Bohrungs @ D1 H7 auf Anfrage méglich.

Bohrungs @ D2 H7
Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkléren. Z.B. (EK6 / 2500 / A / 50 / 80 / XX)

Technische Anderungen vorbehalten. RW-KUPPLUNGEN.DE 73
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Optional:

Die Kupplung ist auch fiir

konische Wellenenden/
Fanucanbindungen erhaltlich.

MODELL EK1
EET N B

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

MIT PASSFEDERVERBINDUNG
0,5 - 2.150 Nm

EIGENSCHAFTEN
> preiswert
» gute Rundlaufgenauigkeit

MATERIAL

Aluminium, Serie 800 Stahl

» spielarm, da Passfederverbindung

» Naben: Bis Serie 450 hochfestes

» Elastomerkranz: VerschleiBfestes

Hochleistungs TPU

DESIGN

Zwei Kupplungsnaben (hohe Rundlauf-
genauigkeit) mit konkaven Klauen und
je einer Stellschraube. Aufgrund des
Elastomerkranzes - steckbar, spielfrei
und elektrisch isolierend.

E DIN 916

PFN DIN 6885

Elastomerkranz wahlweise
Ausfiihrung A/ B/ C

800

150

Ausfiihrung (Elastomerkranz) A B C| A B cC A B C | A B C B C A B C A B C A B C A B C
Nenndrehmoment (Nm) | T, | 2 |24/05 9 12 2 125/16 | 4 17 21 6 60 75 20 160 200 42 325|405 | 84 530 660 95 950 1100 240
Max. Drehmoment (Nm) T | 4 (48 1 1824 4 2532 6 | 34|42 12 120 150 35 320 400| 85 650 810 170 1060 1350 190 1900 2150 400
Einbauldnge (mm) | A 20 34 35 66 78 90 114 126 162
AuBendurchmesser (mm) B/B1 15 25 32 42 56 66,5 82 102 136,5
Passungslange (mm) = C 6,5 12 12 25 30 35 45 50 65
Bohrungsdurchmesser

vorgebahrt () D, 3 4 6 7 9 14 18 22 29
Bohrungsdurchmesser _ _ _ _ _ _ _ _ _
méglich von @ bis @ H7  (mm) D =9 6-15 6-18 8-25 12 -32 19 - 38 20 - 45 28 - 60 32-80
e dch ey D 6,2 10,2 142 19,2 262 292 36,2 462 60,5
(Elastomerkranz) (mm) E

Klemmschrauben (DIN 916) E siehe Tabelle (abhdngig vom Bohrungsdurchmesser)**

Abstand (mm) | G 3 5 6 9 11 12 15 17 30
Mbgliches KiirzungsmaB  (mm) 4 6 6 19 22 26 32 37 43
Tragheitsmoment

pro Nabe (107 kgm?) 3, 0,0001 0,001 0,003 0,02 0,06 0,1 0,4 1,1 12
Masse ca. (kg) 0,008 0,03 0,08 0,15 0,35 0,6 1,1 1,7 11
Standarddrehzahl (min1) 15.000 15.000 13.000 12.500 11.000 10.000 9.000 8.000 4.000
DlrehirElil L 60 |67 45 57 65 43 53 63 40 45 60|35 3131 25 22 26 18 22 26 16 16 17 |12 |13 13 | 8
gewuchtet max. (10%min)

** Klemmschrauben

D,/D, E
-9 10 M3
9101 -12 M4
© 12,1 -30 M5
©30,1-58 M8
©581-95 M10
© 95,1 -130 M12
©130,1-170 | M16

Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mégliche Wellenverlagerung siehe Seite 66 + 67.

HINWEISE ZU VORGEBOHRTEN KUPPLUNGSNABEN (DV) / KUNDENNACHARBEIT

Fiir hochgenaue Anwendungen miissen die
Kupplungsnaben auf 0,03 mm ausgerich-
tet werden.Nur so ist ein ruhiger Lauf des
gesamten Antriebes garantiert.

Vorgebohrte Kupplungsnaben ermdoglichen
kundenspezifische Sonderldsungen.
Lieferung der vorgebohrten Kupplungs-
naben ohne seitliche Gewinde.

Die Kupplungsnabe kann um das MaR H
gekirzt werden.

= )
- A
e OO

Bohrungen < @ 6 werden ohne Nut geliefert.

Technische Anderungen vorbehalten.



MIT PASSFEDERVERBINDUNG
EK1 1.950 - 25.000 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN DESIGN

> preiswert Zwei Kupplungsnaben (hohe Rundlauf-
» gute Rundlaufgenauigkeit genauigkeit) mit konkaven Klauen und
» spielarm, da Passfederverbindung je einer Stellschraube. Elastomerkranz

besteht aus flinf einzelnen Segmenten.
Aufgrund des Elastomerkranzes — steck-
MATERIAL bar, spielfrei und elektrisch isolierend.
» Naben: GGG40
> Elastomerkranz: VerschleiRfestes
Hochleistungs TPU

o IDH Idw m
S e s ©
Elastomerkranz wahlweise
Ausfiihrung A/ B
E DIN 916

=2
L

MODELL EK1 z
)
(a4
)
)
w

SeRE_ 250 | 4500 | 9500 g

o

Ausfiihrung (Elastomerkranz) A B A B A B S

Nenndrehmoment (Nm) U 1950 2450 l 5000 6200 10000 12500

Max. Drehmoment (Nm) Vs 3900 4900 10000 12400 20000 25000

Einbauldnge (mm) A 213 272 341

AuBendurchmesser (mm) | B/B, 160/ 154 225/190 290 /240

Passungslinge (mm) C 88 113 142

Bohrungsdurchmesser

vorgebohrt (mm) D, 30 40 50

Bohrungsdurchmesser _ _ _

méglich von @ bis @ H7 (mm) Dy, 30-95 40 - 130 50-170

Max. Innendurchmesser

(Elastomerkranz) (mm) D, 80 11 145

Klemmschrauben (DIN 916) E siehe Tabelle Seite 74 (abhingig vom Bohrungsdurchmesser)**

Abstand (mm) | G 25 30 40

Mégliches KiirzungsmaR (mm) H 69 89 110

Tragheitsmoment

pro Nabe (10° kgm?) | i 40 147 480

Masse ca. (kg) 12,5 25 53

Standarddrehzahl (min?) 3.500 3.000 2.000

Drehzahl

gewuchtet max. (10°min‘t) 10 10 8 ’ 8 6.5 ’ 6.5

Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mégliche Wellenverlagerung siehe Seite 66 + 67.

Modell
Serie Sonderanfertigungen
Ausfiihrung Elastomerkranz (z.B. eloxiert)

Bohrungs @ D1 H7 auf Anfrage méglich.

Bohrungs @ D2 H7
Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkldren. Z.B. (EK1 /2500 / A/ 50 / 80 / XX)

Technische Anderungen vorbehalten. RW-KUPPLUNGEN.DE 75



TX1

balliger Elastomerkranz
fiir hohe Versatze

MODELL TX1

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

MIT PASSFEDERVERBINDUNG
0,5 - 810 Nm

EIGENSCHAFTEN

> geringes Massentragheitsmoment
> preiswert

» korrosionsbestandig

MATERIAL

» Naben: Extrem steifer, faserverstark-
ter Hochleistungskunststoff

» Elastomerkranz: VerschleiBfestes
Hochleistungs TPU

DESIGN

Zwei Kupplungsnaben (hohe Rundlauf-
genauigkeit) mit konkaven Klauen und je
einer Stellschraube. Von -20° bis +100°C
einsatzfahig. Aufgrund des Elastomer-
kranzes - steckbar, spielarm und elekt-
risch isolierend.

[ |1
Y =
S S
r i
E ISO 4029
vernickelt

-
| PFN DIN 6885

__ o 20 | 6 150 300 |
A B C A B C A B C A B C A B C

Elastomerkranz wahlweise
Ausfiihrung A/ B/ C

Elastomerkranz A B C
Nenndrehmoment (Nm) T 2 2,4 0,5 12,5 16 4 17 21 60 75 20 160 200 42 325 405 84
Max. Drehmoment (Nm) o 4 4,8 1 25 32 6 34 42 12 120 150 35 320 400 85 650 810 170
Einbaulédnge (mm) A 20 35 66 78 90 114
AuBendurchmesser (mm) B 17 32 42 56 66,5 82
Passungslidnge (mm) = C 6,5 12 25 30 35 45
Bohrungsdurchmesser N _ _ _ _ -
von=his H8 (i) By 3-8 6-16 10- 24 16 - 30 19 - 38 20 - 45
Max. Innendurchmesser
(EEsianei ) (i) D, 6,2 14,2 19,2 27,2 30,2 38,2
Klemmschraube
(1SO 4029) (Nm) 5 M3 M3 M4 M5 M6 M6
Anzugsmoment max. (Nm) 0,8 0,8 1,5 3 6 6
Breite Elastomerkranz (mm) F 5 9,5 12 14 15 18
Abstand (mm) G 3 3,5 4 6 7 7
Tragheitsmoment pro Nabe m 1,9 1,4 10 30 70 180
(kgmz) 172
Masse ca. (g) 59 30 80 180 270 510
Drehzahl (min?) 12.000 10.000 9.000 8.000 7.000 6.000
SEREER C, | 50 115 | 1,7 260 600 | 90 | 1140 | 2500 = 520 | 3290 K 9750 1400 K 4970 10600 1130 | 12400 18000 1280
Torsionssteife (Nm/rad) T
Dynamische

; - C 100 230 35 541 | 1650 | 224 | 2540 @ 4440 @ 876 | 7940 | 11900 1350 13400 29300 3590 | 23700 40400 6090
Torsionssteife (Nm/rad) = ~Tan
Lateral (mm) 0,08 0,06 0,2 0,2 0,17 0,2 0,2 0,2 022 | 0,22 022 | 0,25 | 0,25 | 0,25 | 0,28 A 0,28 | 0,28 03

Max.

Angular (Grad) Werte 1 1,5 1,5 1,5 1,5 15
Axial (mm) +1 +1 +1,5 +1,5 +2 +2

Statische Torsionssteife bei 50% T,

Dynamische Torsionssteife bei T,

76

Technische Anderungen vorbehalten.



BESCHREIBUNG DER BALLIGEN ELASTOMERKRANZE TX SERIE

erhéltnismaBige
Shorehérte Werkstoff Ver ! iE! Temperaturbereich Eigenschaften
Dampfung (1)

98 Sh A 04-05 -30°C bis +100°C gute Dampfung
B 64 Sh D griin 0,3-045 -30°C bis +100°C hohe Torsionssteife
@ 80Sh A gelb TPU 03-04 -30°C bis +100°C sehr gute Dampfung

Das Ausgleichselement der Elastomerkupplung ist der Elas-
tomerkranz. Dieser ubertragt das Drehmoment schwin-
gungsdampfend. Der Elastomerkranz bestimmt maBgebend
die Eigenschaften der gesamten Kupplung bzw. des gesam-
ten Antriebsstranges.

Die ballige Geometrie des Elastomerkranzes ermoglicht
einen hohen Ausgleich von Versatzen. Mit der Ecolight-
Kupplung kann der gesamte Antriebsstrang, durch un-
terschiedliche Shoreharten des Elastomerkranzes, dreh-
schwingungsmaRig optimiert werden.

BOHRUNGSDURCHMESSER ABHANGIG VON INNENKONTUR

."ﬁ 2% Kontur | ohne

%lﬁ et ohne 6-12,9 10 - 14,9 16 - 20,9 19- 26,9 20 - 28,9
AR

é’é‘ﬁ" et [ ohne 13-16 15-19,9 21-259 27-339 29-38,9
““:'é::l?' von @ bis @ Kontur

m Kontur Il ohne 20 - 24 26 - 30 34-38 39 - 45
Q’E von @ bis @ Kontur

Modell

Serie

Sonderanfertigungen

Ausfiithrung Elastomerkranz

(z.B. ATEX)

Bohrungs @ D1 H8

auf Anfrage moglich.

Bohrungs @ D2 H8

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkldren. Z.B. (TX1/60 /A /20 /24 / XX)

Technische Anderungen vorbehalten.

RW-KUPPLUNGEN.DE
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EK7

MIT KONUSSPREIZDORN

2 - 2.150 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

MATERIAL
» Nabe: Bis Serie 450 hochfestes
Aluminium, Serie 800 Stahl

EIGENSCHAFTEN
» fiir Hohlwellenanbindungen
> kurze Bauweise
» spart Einbauraum & Kosten

DESIGN

Eine Klemmnabe (hohe Rundlaufgenau-

igkeit) mit konkaven Klauen und einer

seitlichen Schraube. Ein Spreizdorn mit

Innenkonus und Schraube. Aufgrund des
Elastomerkranzes - steckbar, spielfrei

» Spreizdorn + Innenkonus: Stahl
» Elastomerkranz: VerschleiRfestes
Hochleistungs TPU

und elektrisch isolierend.

MODELL EK7

E, ISO 4762
E, ISO 4762
] =,
f-—F o
S

C PEN DIN 6885

auf Wunsch moglich

Elastomerkranz wahlweise

Ausfiihrung A/ B/ C

Ausfiihrung (Elastomerkranz) A B C A B C A B C A B C A B C A B C A B C A B C
Nenndrehmoment (Nm) | T | 9|12 125 16 | 4 17 | 21| 6 | 60 | 75 | 20 | 160 200 42 |325 405 | 84 | 530 660 95 | 950 | 1100 240
Max. Drehmoment* (Nm) [T, | 18 | 24 25 32 6 34 42 12 120 150 35 320|400 85 650 810 | 170 1060 1350 190 1900 2150 400
Einbaulidnge (mm) A 22 28 40 46 51 68 76 94
AuRendurchmesser (mm) | B 25 32 42 56 66,5 82 102 136,5
e messer mm) | Bs 25 32 44,5 57 68 85 105 139
Passungslinge (mm) | C, 8 10,3 17 20 21 31 34 46
Zapfenldnge (mm) | C, 12 20 25 27 32 45 55 60
%%*;ﬁ?c"hgii”n’%?ﬂ}iséeﬁ7 (mm) | D | 4bis127 5 bis 16 8 bis 25 12 bis 32 19 bis 36 20 bis 45 28 bis 60 35 bis 80
;ag’;ﬁ'c‘ﬁ‘:,’g;‘%egiss% b7 (mm) | P: 10 bis 16 13 bis 25 14 bis 30 23 bis 38 26 bis 42 38 bis 60 42 bis 70 42 bis 80
e nendurchmesser —m) | De 102 14,2 192 26,2 29,2 36,2 46,2 60,5
Befestigungsschraube (1SO 4762) g M3 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16
Anzugsdrehmoment (Nm) ! 2 4 8 15 35 70 120 290
Befestigungsschraube (ISO 4762) 5 M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M16
Anzugsdrehmoment (Nm) 2 4 9 12 32 60 110 240 300
Mittenabstand (mm) = F 8 10,5 15,5 21 24 29 38 50,5
Abstand (mm) | G 4 5 8,5 10 11 15 17,5 23
Lénge (mm)  H 7 7 10 11 16 20 27 27
Trégheitsmoment D, (10° kgm?) | J, 0,002 0,003 0,01 0,04 0,08 03 0,66 8
Tragheitsmoment D, (102 kgm?) | J, 0,002 0,01 0,04 0,1 0,2 1 2,6 9
Masse ca. (kg) 0,04 0,05 0,12 03 0,5 0,9 15 7.6
Standarddrehzahl (min-) 15.000 13.000 12.500 11.000 10.000 9.000 8.000 4.000
Drehzahl gewuchtet max. (10°min™?) 57 | 65|43 53 63]40 45|60 |35 3131 25|22[26 18 22 26 16 16 17 |12 13 | 13 8

Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mégliche Wellenverlagerung siehe Seite 66 + 67.
* Maximal Ubertragbares Drehmoment der Klemmnabe (Nm) in Abhéngigkeit des Bohrungsdurchmessers siehe EKL Seite 68)

Modell

Serie

Ausfiihrung des Elastomerkranzes

Bohrungs @ D1 H7

Zapfen @ D2 h7

Sonderanfertigungen
(z.B. feingewuchtet)
auf Anfrage moglich.

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkléren. Z.B. (EK7 / 20/ A/ 24 / 19 / XX)

Technische Anderungen vorbehalten.



KARDANISCHES ZWISCHENSTUCK
EKZ 0,5 -2.150 Nm

SPEZIELLE EIGENSCHAFTEN

EIGENSCHAFTEN DESIGN

» hoher Lateralversatz Ein Zwischenstiick (hohe Rundlauf-

» montagefreundlich genauigkeit) mit konkaven Klauen.

» kombinierbar Zwei spielfreie Elastomerkranze. Auf-
grund des Elastomerkranzes - steckbar,

MATERIAL spielfrei und elektrisch isolierend.

» Zwischenstiick: Hochfestes Aluminium
» Elastomerkranz: VerschleiBfestes
Hochleistungs TPU

|
|

Elastomerkranz wahlweise

MODELL EKZ Ausfiihrung A/ B/ C
SeRE_ | 2 5 10 | 20 | 60 | 150 300
A/B|C A|B|C|A B C

Ausfiihrung (Elastomerkranz) A B | C A/ B C A B C/ A B C|A|B|  C A B C

Nenndrehmoment (Nm) T, |2 24 05 9 12| 2 125/16 4 17 21 6 |60 |75 20 |160 200 42 325 405| 84 |530 660 95 | 950 1100‘ 240

Max. Drehmoment (Nm) T, | 4 48 1 18 24| 4 25|32 6 34 42 12 |120 150 35 320 400 85 | 650 810 170 1060 1350 190 1900 2150 400

Einbauldnge (mm) A 20 26 30 39 48 53 62 86 81
AuRendurchmesser (mm) B 16 25 32 42 56 66,5 82 102 136,5
Nabenlénge (mm)  C 9 9 9 10 16 18 20 40 25
Innendurchmesser (mm) D 9 15 18 25 32 38 45 60 80
Max. Innendurchmesser D 6,2 10,2 14,2 19,2 26,2 29,2 36,2 46,2 60,5
(Elastomerkranz) (mm) 3

Tragheitsmoment

Zwischenstiick  (10° kgm?) 1.1, 0,0001 0,0005 0,002 0,008 0,03 0,05 0,1 0,6 1,1
Masse ca. (kg) 0,007 0,02 0,04 0,09 0,21 0,33 0,58 1,38 2,09
Standarddrehzahl (min1) 15.000 15.000 13.000 12.500 11.000 10.000 9.000 8.000 4.000

Informationen iiber stat. und dyn. Torsionssteife sowie max. mégliche Wellenverlagerung sieche Seite 66 + 67.

Modell

Sonderanfertigungen
Serie (z.B. eloxiert)
auf Anfrage moglich.

Ausfiihrung der Elastomerkranze

Bei Sonderanfertigungen bitte bei der Bestellung am Ende der Bestellnummer mit XX kennzeichnen und ausfiihrlich erkléren. Z.B. (EKZ / 60 / A | XX)

AUSFUHRUNGSVARIANTEN

S )

EK1 EK2 EK6 EK7

Technische Anderungen vorbehalten. RW-KUPPLUNGEN.DE
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