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Mehrstufige normalsaugende Kreiselpumpen
mit Magnetkupplung - Typenreihe PBM / LBM / NHM / NMBL
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Vorteile Konstruktive Merkmale

m  hermetisch dicht Serienaufbau

m  Gliederbauform horizontal

= berthrungslos m  Pumpe und Motor durch Laterne zwangszentriert

= verschleiBirei Einsatzbereiche

= wartungsfrei m  Betriebsdruck bis 25 bar (40 bar)
m  Temperatur -40°C bis 220°C

= hohe Betriebssicherheit
Pumpenwerkstoffe

= Grauguss
m  Spharoguss
m  Edelstahl

= lange Lebensdauer
m  gepriftes Komplettaggregat

= hohe Energieeffizienz durch

Kunststoff-Magnettopf Dauermagnet-Kupplungssystem

m  Dauermagnete Sm2Co17 oder NdFeB

m  Innenrotor komplett gekapselt aus Werkstoff 1.4571
Zertifikate und Zeugnisse m  Spalttopf aus Werkstoff 1.4571 im Mantelbereich aus 2.4610
= Werkszeugnis DIN EN 10204 - 2.2 L gggnteggleenz Variante mit Karbonfaserverstarktem PEEK

= Prifzeugnis DIN EN 10204 - 3.1 m  SSIC Keramik Gleitlagerung (Axial- und Radiallager)
m  Abnahme Schiffsregister
m  Prifprotokoll DIN EN 9906

Serienantrieb
m |[EC-Drehstrommotoren IE2 (IE3 auf Anfrage)

m  Gost Zertifizierung m  Schutzart IP 55, Isolationsklasse F,

m  Konformitatserklarung gem m  Wicklung bis 4,0 kW 230 /400 V, ab 5,5 kW 400 VA, 50 Hz
Explosionsrichtlinie 94/9/EG (ATEX) = ATEX-Ausfihrungen auf Anfrage
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