Magie mit Eisen

T&A Starken

« Aufbau einer engen und zuverlassigen Partnerschaft mit dem Kunden

* Entwicklung und Herstellung von Produkten, die exakt den Bedtirfnissen des Kunden entsprechen
« Garantiert hohe Festigkeit und Haltbarkeit unserer Produkte

 Gewahrleistete, hohe Zuverlassigkeit unserer Produkte

» Stetiges Angebot von Produkten mit hoher Wertschépfung

1 Spanloses Prazisionsschmieden Gangig NEU

Schwer zu bearbeitende Materialien, wie zum Beispiel Hohlventile,

kénnen nun mit unserer Schmiedetechnik prazise hergestellt

werden. Durch die Entwicklung eines neuen Herstellungsprozesses >
fiir das Schmieden fertigen wir erfolgreich prazise Formen und

Groflen an, wihrend das Volumen der Hohlventile maximiert wird.

2 Schmieden in einem Schritt ohne Montageprozess

Kompliziert geformte Produkte werden mit unserer exklusiven
Schmiedetechnik per Extrusion hergestellt. Das macht den
Montageprozess iiberfliissig, wihrend gleichzeitig die Festigkeit
und die Genauigkeit des Produkts verbessert werden. Dies fithrt zu
qualitativ hochwertigen und kosteneffizienten Produkten.

3 Unvorstellbares Formschmieden

Bei Toa & Arai haben wir eine ganze Liste von unvorstellbaren
Formschmiedetechnologien. Diese umfasst Beispiele wie die
Integrierung von Schmieden in einem Schritt mit dem spanlosen
Préazisionsschmieden. Dies fithrt zu Kosten- und Gewichtsersparnis
bei gleichzeitiger langerer Haltbarkeit des Produkts.
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Eine Erfindung auf dem neuesten Stand der Technik

Wir freuen uns, die Schmiedetechnologie von Toa & Arai vorstellen zu diirfen

Dies ist eine weitere, bahnbrechende Technologie, die von Toa & Arai in Japan erfunden wurde. Sie heifit
"Spiegelstanzen". Indem Warmschmieden und andere, neue Prozesse in der Produktion integriert werden, bietet das
Spiegelstanzen mehrere Vorteile gegentiber anderen Stanzmethoden, die zu enormen Verbesserungen in der
Fertigungszeit und der Produktqualitét fithren

Spiegelstanzen

Das Spiegelstanzen bietet mehrere
bemerkenswerte Vorteile.

Zunéchst bietet es eine bessere Oberfliche
als das Feinstanzen (Rz 1,2).

Auflerdem kénnen damit dickere Materialen
(30~40mm) verarbeitet werden.

Beim Spiegelstanzen besteht kein Risiko
einer Rissbildung und es kann auch fur
kohlenstoffreiches Material (C: 1%)
verwendet werden. Weiterhin wird auch die
Fertigungszeit verktrzt. Fiir weitere
Informationen sehen Sie bitte unten den
Vergleich der Fertigungsprozesse und der
Stanzmethoden.

Ein Vergleich zwischen dem géngigen und dem neuen Prozess

Gangiger
Prozess

Material zuschneiden ~ Warmschmieden / Glihen Drehen Bohren der Lécher und Verzahnung
beidseitiges Anfasen

NEUER
Prozess g g

Material zuschneiden Endkonturnahes Warmschmieden / Glithen Spiegelstanzen

Vergleichstabelle zwischen dem Spiegelstanzen und anderen Stanzmethoden

Genauigkeit _ _ o )
Stiicke/Los | Kostenindex 2 t‘fﬁ’ggﬂﬁg‘;ﬁ Oberfiachengite Alzls:!ie;)te Zykluszeit Ma)((r.nl?rit):ke Qualitat der Stanzflache
Verg|eichs_ 255”330* :; 100+ : ?j 90% 70 30 ~ 40 Kein Risiko von Rissbildung
tabelle Feinstanzen 2;8;’0* 1;%20 100 :Za;,’: 50% 10 15~20 | Risiko von Risshildung
Zgiggi?jng 255,830* 101(:)'(130 100 ;;132’1_ 60% 100 - Kein Risiko von Rissbildung

* Die Angaben mit Sternchen zeigen die allgemeinen Produktionslose und den Kostenindex von Konkurrenzherstellern an.
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