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Kreativ mit Feinguss



FIRMA

Gegrundet in 1981

Feinguss/ mechanische Bearbeitung/ Rapid Prototyping
100 % in Familienbesitz

Umsatz: 11,4 Mio € im Jahr 2016

Weltweiter Export (Deutschland, Schweiz, Schweden, Finnland,
Brasilien, Frankreich, Spanien, Italien, Osterreich, usw.)

220 Mitarbeiter
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GESCHICHTE

1981: MMG Automation grundet eine neue Feingielerei in Bicske mit
modernen Anlagen und modernem Know-How

1993: Schmidt+Clemens ubernimmt die GieRerei unter dem Namen
MAGYARMET

2003: Schmidt+Clemens verkauft MAGYARMET an das ungarische
Management

2008: MAGYARMET startet eigene mechanische CNC
Bearbeitung

2014: Rapid Prototyping

MAGYARMET



UMSATZ 2009-2016
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£ UMSATZ NACH LANDERN
2017

B Deutschland
B Ungarn

M Schweiz

B Niederlande
M Finnland

M Luxemburg
B Schweden
m Osterreich

B Andere
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35 UMSATZ NACH BRANCHEN
2017

B Pumpen

B Verfahrenstechnik

® Armaturenbau

B Lebensmitteltechnik

B Maschinenbau

® Fahrzeugtechnik und Motorenbau

B Chemische und Petrochemische
Industrie

B Mess- und Regeltechnik

B Medizinische Ausriistungen und

Implantate

B Sicherheitsausristung

—

B Andere M
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FERTIGUNGSVERFAHREN
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1, DESIGNOPTIMIERUNG
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2, ERSTARRUNGSSIMULATION

 Hot-Spots Analysis
 Berechnung der Warmeubergange und der Warmestrahlung
» Faktoren-Berechnung der Erstarrung




3. WACHSPROZESS

* Spritzen der Wachsmodelle auf automatischen und
halbautomatischen Spritzmaschinen

 Montieren der Wachslinge zu einer Giel3einheit (Traube)

+ Wasserlosliche Wachskerne und Keramikkerne fur komplizierte
Innengeometrien und Hinterschneidungen

MAGYARMET



Gk 4, KERAMIKFERTIGUNG

» Beschichten der Trauben mit feuerfesten Stoffen
 Automatisierte Fertigung (Tauchroboter, FlieBband)
« Kontrollierte Trocknungszeit, Viskositat, Termperatur, Luftfeuchte

MAGYARMET



9, WACHSAUSSCHMELZEN

- Uber Computer kontrolliertes Entwachsen
(Zeit, Druck, Temperatur)
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& 6, BRENNEN DER SCHALEN

Ausbrennen der Schalen, des verbliebenen Wachses und
Verdampfen des Wassers
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{, GIEREN

Induktionsofen: * Vakuumfeinguss:
o 2x 160 kg o Abmessungen:
o 2 x60 kg 350x200x250 mm
o 1x 250 kg o 350 cm? Werkstoffaufnahme
(2-3kg)

Spulen der Schmelze mit Argon,
Argonschleier dartiber o Erschmelzen und Giellen

Kontinuierliche Temperaturkontrolle unter Vakuum oder Argon

Qualitatskontrolle des Materials vor Kieinere Teile, diinne Winde,
dem Abgiellen komplexe Strukturen

"MAGYARMETS



¢22 8, ENTFERNEN DER KERAMIK UND GUSSPUTZEN

Entfernen der Keramikformen
Strahlen

Trennen

Schleifen

MAGYARMET



9, WARMEBEHANDLUNG

Verschiedene Warmebehandlungsverfahren (Weichgluhen, Harten,

Anlassen, Losungsgluhen, Abschrecken, Normalgluhen, Aufkohlen,
Karbonitrieren, Alterung)

Kleine und mittlere Chargengrofen
Einstellbarer C-Antell
Datenaufbereitung

MAGYARMET



10, BEARBEITUNG

* Groldes Bearbeitungsspektrum:

o Uber 20 CNC Drehmaschinen und Fras-Bearbeitungszentren, NC
Nutenziehmaschiene, Gewindeschneidemaschine und
konventionelle Maschinen

* Hohe Flexibilitat
» Mehr als 60 % der gegossenen Teile werden bearbeitet

MAGYARMET



11. QUALITATSPRUFUNG

Prufung der chemischen Zusammensetzung
Rontgenprufung
IK-Tests

Rissprufungen

Mechanische Prufverfahren (Zugfestigkeitsprufung,
Kerbschlagbiegeversuch, Harteprufung)
Metallographische Prufungen

3D Koordinatenmessanlagen

MAGYARMET
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LEGIERUNGEN

Breite Werkstoffpalette:
o Niedrig- und hochlegierte Stahle
o Korrosions- und hitzebestandige Stahle
o Verschleilfeste Werkstoffe
o Ni- und Co-Basis-Legierungen
o Bronze
o Aluminium (mit Rapid Prototyping)

MAGYARMET



95 PRODUKTE

* Einbaufertige Teile
* Teilgewicht: 0,005 — 40 kg
» Abmessungen: 500 x 400 x 300 mm

MAGYARMET



ANWENDUNGEN

Pumpen- und Armaturenbau

Chemische und Petrochemische Industrie
Lebensmitteltechnik

Maschinenbau

Energetik

Eisenbahntechnik

GrolRmotorenbau

Fahrzeugindustrie (Automotive, Aerospace Industrie)

MAGYARMET



RAPID PROTOTYPING

3D Laserdrucktechnik, PS Modelle
 Schnelle Prototypenherstellung
 Schnellere Einfuhrung neuer Produkte
 Rapid Produktion fur Ersatzteile




35 RAPID PROTOTYPING

Polystyrol Modelle aus 3D Laserdruck
» Werkstoff: Polystyrol-Pulver

* Schichtdicke: 0,15 mm

» Abmessungen: 360 x 360 x 670 mm

* Druckablauf: 1-2 Tage




« Nach dem Drucken, lauft der Prozess mit den Schritten des
Wachsausschmelzverfahrens weiter

(Montage der Modelle zu einer GielReinheit, Keramikfertigung, Entwachsen und
Brennen der Keramik, GieRRen, Enfernen der Keramikformen, Strahlen, Schleifen,
Warmebehandlung, CNC Bearbeitung, Tests)

* Oberflachenrauheiten:
o Rohteile: Ra 6,3
o Mit Impragnierung der Oberflachen: Ra 3.,
o Schleifen, Polieren, Bearbeiten der Oberflachen

* Legierungen:
Hoch- und niedriglegierte Stahle (korrosions- und hitzebestandige Stahle),
verschleilfeste Legierungen, Ni- und Co-Basis-Legierungen, Bronze, Aluminium-

Legierungen M
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KOOPERATION

University of Dunaujvaros
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Budapest University of
Technology and Economics
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Széchenyi Istvan University
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