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Tracking fiir die Industrie

docoyo.Trackable ist eine Software-Losung, mit der Werkstlicke,
Container, Fahrzeuge und Personen entlang von Produktions- und
Logistik-Prozessen verfolgt und gefunden werden kénnen. Das Tracking
funktioniert sowohl innerhalb als auch auféerhalb von Gebauden — auch
(ber Organisationsgrenzen hinweg.

docoyo.Trackable ist nicht auf eine einzelne Technologie beschrankt,
sondern kombiniert als Middleware die Vorteile von GPS, Bluetooth,
UWB, Mobilfunk, RFID und Barcodes im Zusammenspiel mit MES- und
ERP-Systemen. Dadurch erzielt docoyo.Trackable die optimale Balance
zwischen Genauigkeit und Kosten flr Ihren Tracking-Anwendungsfall.




Wo befindet sich mein Werkstiick /Fahrzeug /Mitarbeiter ?

Und wie bewegt es sich?
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Wir ermdglich Tracking entlang des Prozesses

Mit der jeweils am besten geeigneten Technologie
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Die Position auf der Karte bestimmen

Produkte und Auftrége anhand von Auftragsnummern oder Seriennummern finden

docoyo.Trackable P = Logout

Live-Map
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Ortungen von Trackable Beacon-002
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Arbeitsginge und Puffer-Statistiken

Visualisierung von Warteschlangen und Produktionsstatistiken
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Wichtige KenngroBen

Die Performanz der Produktion auf einen Blick

E Suche. docoyo.Trackable P = Logout

Statistik Produktion

Home / Analytics / Statistik Produktion
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Pfad-Analyse

Analysieren der tatsachlich zurtickgelegten Stationen und moglichen Ausreildern
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Von der Fertigung in die Auslieferung

Fahrzeug-Tracking und Fracht-Erkennung per Smartphone-App
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Spezielle Anforderungen?

Wir entwickeln individualisierte Dashboards fir Sie
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Masanori Fujita

Auftrage im Umlauf Auffalligkeiten
2 O Datum Beschreibung
[0} Lagerplatz Schleifen: Maximale

10:40 Lagerkapazitat erreicht!
Lager-Belegung Container im Umlauf o] Container 33782: ungewdhnliche
10:10 Prozessabfolge entdeckt.

5 7 Heute -10 3 @ Auftrag 1235: Ungewdchnlich hohe
10:02 Liegezeit.

Lagersténde Produktion Alpha

docoyo track_n_trace P = Abmelden

Durchschnittliche Durchlauf- und Liegezeiten
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4g Zum Priorisieren Elemente mit der Maus ziehen

- Ii‘ Belegung
' g o 2 | Autrag 20202 -
. [ W Kopszicze ABC GmbH
I 30 Tage 2017-01-18
o 4I—I—
C-43 | Auftrag 424241 m
. I . Metall Fritz KG
—L__,___I__—‘ 3 Tage 2016-12-22
20
’ C-44 | Auftrag 424240 m
J fesenen stanzen Drenen Hobeln Biegen Frasen Schleifen Lackieren Trocknen Kontrolle Miiller und Meyer OHG
14 Tage 2017-01-02
C-45 | Auftrag 424239 m
Details Aktivitaten el
6 Tare 2016-12-75
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Kontakt

Docoyo GmbH & Co. KG
Spatzenwiesenweg 18
61389 Schmitten

Dr. Nicolaj Kirchhof
0151-70172626
nico@docoyo.com

Masanori Fujita
01590-3769089
masa@docoyo.com




