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iba AG

Spezialist fur Messsysteme
fur Industrie und Energie

Unsere Mission ist es, Transparenz in die Welt der industriellen
Produktion und der energieerzeugenden und -verteilenden
Anlagen zu bringen. Durch den Einsatz eines iba-Systems
konnen Sie sicher sein, dass |hre Anlagen und Maschinen

zu 360° erfasst und damit alle Einzelprozesse in ihnen
lickenlos aufgezeichnet und sichtbar gemacht werden.

100.000+

iba-System Nutzer

20+

Regionalvertretunggﬁw

...... iba-System
Installationen

Wegbereitend

Unser Spezialgebiet ist seit mehr
als 30 Jahren die Entwicklung
hochwertiger Systeme zur
Messwerterfassung und -analyse
sowie der Signalverarbeitung.
iba ist einer der wenigen Herstel-
ler, der die Technologiekette von
der Hardware Uber die Software
bis hin zur Datenbank- und
Cloud-Konnektivitat vollstandig
beherrscht.

Denn nur wer den gesamten
Prozess der Digitalisierung im
Detail versteht, kann Innovation
treiben und Kunden kompetent
beraten und unterstitzen.

Kommunikativ

Wesentliches Merkmal unserer
Hard- und Softwareprodukte
ist neben der praxisgerechten
Funktionalitat die ausgepragte
Konnektivitat zur Automatisie-
rung.

Dabei werden unterschiedlichste
Hersteller und Gerategenera-
tionen bericksichtigt und auch
altere Systeme integriert -

ein deutlicher Nutzen im
Lebenszyklus einer Anlage.

iba-System

Mit dem iba-System erhalten Sie
nicht nur stérungsfreie Ablaufe,
sondern auch die grofitmaogliche
Klarheit Uber alle technischen
Vorgénge in Ihren Anlagen - und
auBerdem nahezu unbeschrankte
Maglichkeiten, diese Ablaufe zu
optimieren.



Autark, modular, skalierbar

Das iba-System

Unsere Erfassungssysteme und Softwarelosungen zum Messen, Prifen
und Analysieren von Maschinen, Produktions- und Energieanlagen sind
skalierbar und dadurch jederzeit erweiterbar. Sie konnen nicht nur mit
steigenden Anforderungen mitwachsen, sondern verstehen sich dartber
hinaus mit allen gangigen industriellen Steuerungssystemen.

. Aufzeichnen

Wie ein Flugschreiber zeichnet

das iba-System mit dem Prozess-
datenaufzeichnungssystem ibaPDA
unterschiedlichste Messdaten auf
und speichert sie langzeitverfig-
bar ab. Die Aufzeichnungen erfolgen
fortlaufend (24/7) oder erst mit dem
Eintreten frei definierbarer Ereig-
nisse. Dabei kdnnen vom Benut-
zer wahlbare Signale auch online
visualisiert und miteinander ver-
knilpft und ausgewertet werden.

p //‘/‘\
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. Erfassen

Die zeitlich synchrone Erfassung relevanter Daten an charakteristischen Stellen
innerhalb einer automatisierten Anlage ist die Voraussetzung fur eine effiziente
Auswertung. Dabei konnen Daten aus unterschiedlichsten Signalquellen gleichzeitig
erfasst werden. Durch die isochrone Messung konnen kausale Zusammenhange

so auch in komplexen verteilten Systemen erkannt und verstanden werden.

So wird Ihr

Unternehmen

von unserem
Iba-System
profitieren:

automatisiert mit
ibaDatCoordinator

Report

‘ Optimieren

Durch die automatische
Berechnung von KPIs [Key
Performance Indicators)
gewinnen Sie wertvolle
Informationen tGber den
erfassten Prozess. Sie do-
kumentieren lhren Prozess
in benutzerspezifischen
Reports, erkennen Trends
und werden alarmiert,
wenn Toleranzwerte
Uberschritten werden.

. Analysieren

Je nach Zielsetzung werden die auf-
gezeichneten Daten nach der Messung
individuell ausgewertet: entweder inter-
aktiv oder automatisch auf der Basis
vordefinierter Analysevorschriften. Auch
die Auswertung langerer Zeitraume im
ibaHD-Server ist moglich. Mit ibaAnalyzer

steht ein flexibles Tool zur Verfiigung, das
kostenfrei lizenziert ist und mehrfach
installiert und eingesetzt werden kann.

Steigerung der
Produktivitat

Minimierung der
Anlagenstillstande

Optimierung
der Prozesse

9' Einsparung von Energie

und Rohstoffen

6 Dokumentation und Verbes-
serung der Produktqualitat

@ Vermeidung von kritischen
Anlagenzustanden
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Einsatzgebiet %Er
Fehler- und Storungssuche i

Fehler und Storungen in automatisierten Anlagen fihren zu
Produktionsausfallen oder zu qualitativ minderwertigen Produkten.
Deshalb ist es extrem wichtig, diese Fehler schnell zu finden. Fur die
Instandhaltung ist es im Storungsfall notwendig, auf Messdaten zugreifen
zu konnen, die Aufschluss geben, wie es zu der Storung gekommen ist.
Durch eine Analyse der erfassten Daten lasst sich schnell und gezielt

die Ursache einer Storung ermitteln und anschlieflend beseitigen.

b
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Kontinuierliche
Datenaufzeichnung

Um Fehler und Storungen lo-
kalisieren zu konnen, muss das
Anlagenverhalten kontinuier-
lich aufgezeichnet und damit
transparent gemacht werden.

ibaPDA verschafft eine globale
Sicht auf die Anlage und erlaubt
es auch, Wechselwirkungen
zwischen einzelnen Anlagenteilen
und mehreren Steuerungen zu
analysieren. Ein autarkes, aber

festin die Anlage integriertes

e N a
ale d
[ 076 a a
ple ead of Application &

Erfassungssystem stellt die
Daten im Stérungsfall sofort zur
Verfiigung. Mit ibaPDA-PLC-Xplo-
rer steht ein leistungsfahiges Tool
zur Verflgung, um Signale von
Steuerungen flexibel und mobil
zu messen und aufzuzeichnen.

Komfortable Datenanalyse
mit Videobild

Messgroflien, die mit heutiger
Sensorik nicht erfasst werden
kénnen, werden mit dem Ka-
merasystem ibaCapture zeit-
synchron zu den Messsignalen

iba-System zur Fehler- und Stérungssuche

i

ibaPDA

ibaCapture ibaAnalyzer

aufgezeichnet - eine wertvolle
Hilfe bei der Analyse, da Mess-
signale und Videobilder gemein-
sam ausgewertet werden.

Offline Analyse von Messdaten
ibaAnalyzer bietet verschie-
denste Funktionen, um eine
Storung anhand der aufgezeich-
neten Messdaten zu analysieren.
Signalverlaufe, Signalabstande
und Verzogerungen werden
ausgemessen und Ausreifler-
werte und kausale Zusam-

menhange sofort erkannt.
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Einsatzgebiet E'—,‘!;EE
Prozessanalyse ;El;

Die Prozessanalyse ist die Voraussetzung fur die
Prozessoptimierung und immer dann notwendig,
wenn zum Beispiel neue Produkte eingefthrt
werden, der Prozess verandert wird oder
Qualitatsverbesserungen erzielt werden sollen.
Die Prozessanalyse ist am erfolgreichsten, wenn
sie auf unverfalschten Langzeit-Daten basiert und
statistische Daten jederzeit den Rickschluss auf
das Prozessverhalten und die Produktion erlauben.

.Prozessanalyse mit
Iba-Daten ist Wissen
statt Vermuten.”

Daniel Gauss, Product Manager & Consultant

Ihr Nutzen auf einen Blick:

Hohere Produktivitat durch
effizientere Prozesse

Prozessoptimierung durch

r
\J kontinuierliche Datenerfassung

Verbesserung der
Produktqualitat

Effiziente Langzeit-
Datenerfassung

Bei der Prozessanalyse wird
das Langzeitverhalten eines
Prozesses unter verschiedenen
Aspekten und fir verschiedene

Produktgruppen betrachtet.

Zur Analyse konnen die mit
ibaPDA produkt- oder zeitbezogen
erzeugten Messdateien oder die
im ibaHD-Server gespeicherten

Daten und Ereignisse verwendet

iba-System zur Prozessanalyse

werden. Die mit ibaCapture auf-
gezeichneten Videos und auto-
matisch erzeugten Einzelbilder
helfen, das Prozessverhalten zu
verstehen und zu analysieren.

Flexible und reprodu-

zierbare Analysen

Mit ibaAnalyzer und ibaDaVIS
stehen leistungsfahige Analyse-
werkzeuge zur Verfigung, um
technologische Fragestellun-
gen zu beantworten und Lang-

zeitauswertungen mit Drill-
down auf die hochaufgeldsten
Messdaten durchzufihren.

Prozessoptimierung

Nutzen Sie Ihre Vorteile und
profitieren Sie von effiziente-

ren Produkteinfihrungen, einer
Optimierung von Ablaufen in lhrer
Fertigung und einer spirbaren
Qualitatssteigerung. Erhohen Sie
somit Ihre Kundenzufriedenheit.

ibaPDA  ibaHD-Server ibaCapture ibaAnalyzer

ibaDaVIS



Einsatzgebiet

Qualitatsdokumentation

/ur Dokumentation einer automatisierten Produktion mussen

Qualitatsdaten und Kennwerte berechnet und zuverlassig in einem

Qualitatsmanagementsystem gespeichert werden. Mit dem iba-System

erstellen Sie benutzerspezifische Reports zur Produktdokumentation

und Produktfreigabe, transformieren automatisch Messdaten in

Qualitatsdaten und speichern diese in einem offenen Format in

Datenbanken oder Cloud-Systemen ab.

~Qualitatsdokumentation mit
Iba bedeutet Transparenz
vom Roh-Messwert bis

zur Kennzahl

Detlef Maaf3, Product Manager & Consultant

Automatische Berechnung

von Kennwerten

Mit ibaPDA werden die Messdaten
zeitbezogen erfasst und produkt-
bezogen in Messdateien gespei-
chert. Mit ibaQDR konnen die mit
ibaPDA erfassten Messwerte den
jeweiligen Messorten zugeordnet
und in produktbezogene, langen-
basierte Messwerte, normiert auf
die Lange des Endprodukts, um-
gerechnet werden. Damit werden
Qualitatsdaten fur bahnformige
Produkte effizient berechnet. Mit
ibaAnalyzer und ibaDatCoordinator
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konnen Kennwerte und Quali-
tatsdaten aus den Messdaten
nachvollziehbar, flexibel und
automatisch berechnet werden.

ibaAnalyzer-DB ermadglicht es, die
Messdaten langen- oder zeitbe-
zogen weiter zu aggregieren und
zusammen mit den berechneten
Kennwerten in Datenbanken oder
Cloud-Systemen zu speichern.

Qualitatsdokumentation
automatisch erstellen

Nach Fertigstellung eines Pro-
dukts wird der kundenspezifische

Ihr Nutzen auf einen Blick:

Automatische Berechnung
von Kennwerten

Erstellung von Produktions-

und Qualitatsberichten

Ursachenanalyse durch

Drill-Down auf die Messdaten

Report automatisch mit den
aktuellen Mess- und Qualitats-
daten gefullt. Auf Basis definier-
ter Layout-Templates wird er
als PDF- oder HTML-Dokument
abgelegt oder automatisch per
E-Mail verschickt. Fir Langzeit-
analysen und produktiibergrei-
fende Qualitatsdokumentation
kann ibaAnalyzer auf die Daten
in unterschiedlichen Datenban-
ken zugreifen. So l@sst sich sehr
einfach ein leistungsfahiges,
flexibles und stets transparentes
Berichtssystem implementieren.

— N

iba-System zur Qualitatsdokumentation

a8 0

ibaPDA ibaQDR  ibaDatCoordinator ibaAnalyzer




JWir Uberwachen
die Netzqualitat
nach verbindlichen
Standards.”

Max Borissov, Power Quality Expert
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Ihr Nutzen auf einen Blick:

Storungen effizient
analysieren

Netzqualitat normgerecht
dokumentieren

BuBgelder
vermeiden

Einsatzgebiet

Power Quality

In der elektrischen Energietechnik wird das

iba-System als digitaler Storschreiber

(Transient Fault Recorder) und zur normgerechten

Erfassung und Aufzeichnung von Kenngrof3en

der Elektroenergiequalitat verwendet.

Dynamische Vorgange

schnell erfassen

Mit dem iba-System lassen sich
schnelle transiente Signaliber-
gange bis 100 kHz hochaufgeldst
erfassen und aufzeichnen. Dabei
dieser Anwendung die Mess-
daten nurim Fehlerfall gespei-
chert werden sollen, speichert
ibaPDA die Daten zunachst

in einem internen Puffer. Bei
Eintritt einer Fehlerbedingung
werden die Daten dann trigger-
gesteuert aufgezeichnet.

Elektroqualitat norm-
gerecht nachweisen

ibaPQU-S ist ein zertifiziertes
Messsystem, das netzsynchron
Rohwerte wie Strom und Span-

iba-System zur Power Quality Messung

ibaPQU-S

nung misst und daraus die fur die
Netzqualitat relevanten Kenn-
werte nach IEC 61000-4-30 Ed. 3,
Class A berechnet. Damit ist es
fir Auswertungen nach EN 50160
und dahnliche Normen geeignet.

Power Quality Analyse

und Storungsauswertung

in einem System

Schutzgerate in der Anlage
kénnen Uber das standardisierte
Ubertragungsprotokoll IEC61850
fir die Schutz- und Leittechnik
eingebunden werden. Missen

in komplexen Anlagen mehrere
tausend Signale mit hoher Er-
fassungsrate synchron gemessen
werden, werden mehrere
ibaPDA-Systeme Uber Lichtwel-

ibaPDA ibaHD-Server ibaAnalyzer

lenleiter miteinander gekoppelt
und sample-genau synchronisiert
(Multistation-Funktionalitat).

Auswertung der Messdaten

Mit ibaAnalyzer werden die ge-
triggert aufgezeichneten Mess-
dateien interaktiv und offline
ausgewertet, um so die Ursachen
fur Fehlersituationen zu ermit-
teln. Zum Nachweis der Netz-
qualitat werden mit ibaAnalyzer
normgerechte Auswertungen
und Reports auf der Basis der
von ibaHD-Server Uber lan-

ge Zeitraume (z.B. ein Monat)

kontinuierlich aufgezeichneten

Messdaten automatisch erstellt.

(@a]



Einsatzgebiet

Condition Monitoring

Condition Monitoring Systeme [CMS] nutzen Schwingungsmessung

in Kombination mit intelligenten Analyseverfahren, um Verschleif3 an

mechanischen Komponenten frihzeitig zu erkennen. Sie bilden die

Grundlage fur den Wechsel von einer vorbeugenden zu einer zustands-

orientierten Instandhaltungsstrategie. Dadurch werden mechanische

Komponenten uber ihre tatsachliche Lebensdauer optimal genutzt, die

Kosten fur Ersatzteile reduziert und ungeplante Stillstande vermieden.

Zuverlassigkeit erhohen

Bei komplexen Produktions-
anlagen beeinflussen wechselnde
Lastzustande und Materialien die
Schwingungsmessung erheblich
und die ermittelten Schadenpegel
schwanken stark. Auf die dadurch
entstehenden Fehlalarme wird oft
mit einer Erhohung der Alarm-
grenzen reagiert - das erfolgt je-
doch auf Kosten der Vorwarnzeit
und macht den Nutzen des Sys-
tems zunichte. Zuverlassig arbei-
ten CMS in diesem Umfeld nur mit
einer umfangreichen Kenntnis der
relevanten Betriebsparameter.

Mit dem Condition Monitoring
Center ibaCMC und der Condi-
tion Monitoring Unit ibaCMU-S
stehen lhnen leistungsfahige
Funktionen zur Verfiigung, um
den Verschleif3 von Maschinen zu
tberwachen und mit Prozess-
informationen zu verknipfen.

Online-Uberwachung

Zur Online-Schwingungsiiber-
wachung steht mit ibalnSpectra
ein integriertes Technologiemodul
fir ibaPDA zur Verflgung, das
Schwingungssignale kontinuier-
lich und in Echtzeit verarbeitet.

iba-System zum Condition Monitoring

ibaCMU-S  ibaPDA ibalnSpectra ibaCMC
ibaAnalyzer-InSpectra
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Anhand von Spektralanalysen
lassen sich Schwingungen online
tberwachen und mit anderen
Prozessparametern in Zusam-
menhang bringen. Erreichen
Schwingungen kritische Zu-
stande, wird der Anlagenbe-
diener sofort informiert, bei-
spielsweise per Alarmmeldung
oder E-Mail. Dariber hinaus

ist auch eine Rickkopplung in
die Anlagensteuerung maglich,
um entsprechende Parameter
automatisch anzupassen, um die
Prozesse zu optimieren und die
Produktqualitat zu erhohen.

II'I| Ir'l'Il
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,Je mehr man weif3,

desto weniger muss
man vermuten.”

Giinter Spreitzhofer, Application & Consulting

Ihr Nutzen auf einen Blick:

Optimale Planung
von Wartungsarbeiten

Vermeidung ungeplanter
Stillstande

Schwingungsanalyse
in Echtzeit

17

'-4 I||




Einsatzgebiet

Digitalization

Die Erfassung von Messdaten in Maschinen und Anlagen ist

eine Grundvoraussetzung fur |hre Digitalisierungsstrategie.
Durch Messdaten erhalten Sie ein digitales Abbild, das
zur Optimierung, Bewertung oder Langzeitanalyse genutzt

werden kann. Aussagekraftige Kennwerte (Key Performance

Indicator, KPI) konnen basierend auf Rohdaten flexibel

berechnet und in Datenbanken oder Cloud-Systemen

gespeichert werden. So konnen Anlagen optimiert sowie

Prozessanomalien fruhzeitig erkannt werden.

Datenerfassung

Die Prozesse |hrer Maschinen
und Anlagen kénnen Sie mit der
umfassenden Prozesskonnekti-
vitat von ibaPDA hochaufgelost
erfassen. So konnen Sie Steue-
rungsdaten, Maschinendaten,
Energie- und Schwingungsdaten
mit zentraler Zeitstempelung
aus ganz unterschiedlichen
Datenquellen erfassen und

in einer Messdatei speichern:
Die Basis fur eine effizien-

te Analyse lhrer Prozesse.

Online Streaming

Messdaten kdnnen in ibaPDA
aber auch online aggregiert
und dann in Datenbanken oder
Cloud-Systeme ausgegeben

18

werden. So haben Sie in lhrem
tbergeordneten System sofort
Zugriff auf die Messdaten.

Kennwerte flexibel und
automatisch berechnen

Das digitale Abbild ist die Basis
fir die Berechnung von aussage-
kraftigen, individuellen Kennwer-
ten. Diese kénnen mit ibaAnalyzer
produkt- oder chargenbezogen
prozesssynchron automatisch
berechnet werden. Wie und wo
die Kennwerte gespeichert wer-
den, bestimmen Sie. Die North-
bound-Konnektivitat des iba-Sys-
tems ermaglicht lhnen eine
flexible Speicherung in Daten-
banken oder Cloud-Systemen.

ibaDAQ - das ideale Edge-Device
Mit der ibaDAQ-Familie bietet

iba ein ideales Edge-Device, das
Daten lokal erfassen und aggre-
gierte Kennwerte lhrem Uber-
geordneten System speichern
kann. Mit ibaDAQ erfolgt sowohl
die Datenerfassung als auch die
Kennwertberechnung direkt an
der Maschine. Ein Vorteil fur die
Digitalisierung lhrer Maschi-

nen und Anlagen im Rahmen
Ihrer Industrie-4.0-Strategie.

Die notwendigen Schnittstellen
zur Erfassung hochaufgeloster
Messdaten (Southbound) und zur
Datenausgabe (Northbound) stellt
ibaDAQ dabei zur Verfigung.

,Durch die Konnektivitat
zum Prozess und zur
Cloud unterstutzen wir
Sie bei der Digitalisierung
lhrer Prozesse.”

Dr. Andreas Quick, Head of Product Management

iba-System zur Digitalisierung

Digitales Abbild
lhrer Prozesse

Automatische Berechnung
individueller Kennwerte

Umsetzung lhrer
Industrie-4.0-Strategie

101

010110 0010
101110 110101

—

o

ibaPDA ibaHD-Server ibaAnalyzer

—_
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Wir verstehen uns mit fast jedem!”

Carsten Schierning, Product Manager

Ihr Nutzen auf einen Blick:

Kombination von verschiedenen Signal-
quellen, Datentypen und Herstellern

Zeitsynchrone Erfassung
aller relevanten Daten

Unterschiedliche Erfassungs-
raten bis zu 100 kHz

Liickenlose Sicht auf den gesamten Prozess

Konnektivitat

Das iba-System erfasst alle relevanten Daten in

technischen Anlagen. Egal, ob bis zu 100 kHz

schnelle, analoge Messwerte direkt von

Sensoren, Uber Feldbusse ausgetauschte Werte

oder Variablen aus Automatisierungssystemen.

Alles kann miteinander erfasst und in

Relation gebracht werden. Was relevant

Ist, bestimmen Sie! Durch die umfassende

Konnektivitat konnen lhre Maschinen und

Anlagen vollstandig erfasst werden.

Dank der umfangreichen Pro-
zess-Konnektivitat des iba-Sys-
tems stehen Daten von verschie-
denen Stellen Uber den gesamten
Fertigungsprozess einheitlich und
zeitlich synchronisiert zur Ver-
figung. Der Anwender erhalt eine
lickenlose Sicht auf den gesam-
ten Prozess und kann Wechsel-
wirkungen zwischen einzelnen
Komponenten erkennen, die in
SPS-gebundenen Datenloggern
nur schwer ersichtlich sind.

Verschiedene Datenarten

Die konsistente Erfassung unter-
schiedlicher Prozesssignale, wie
analoge und digitale 10-Signale,
Signale von Feld- und Antriebs-
bussen, Daten aus der Steue-

rung, Kommunikationsdaten,
Kameradaten, Produktkennwerte
aus MES-Systemen etc., ist die
grofle Starke des iba-Systems.

Unterschiedliche
Erfassungsarten

Uber Lichtwellenleiter lassen
sich beispielsweise analoge und
digitale Ein-/Ausgangsbaugrup-
pen direkt einkoppeln, Daten
rickwirkungsfrei von verschie-
denen Feld- und Antriebsbussen
mithoren und Systemkopplungen
realisieren. Steuerungssysteme,
die beispielsweise tiber PROFI-
BUS oder PROFINET kommuni-
zieren, kdnnen Uber den entspre-
chenden Busmonitor angebunden
werden. Darlber hinaus stehen

zahlreiche Ethernet-basierte
Schnittstellen wie TCP/IP, UDP,
oder OPC fur die Erfassung der
Signale aus unterschiedlichen
Quellen und unterschiedlichen
Zugriffsmechanismen (direkte
Kommunikation, Xplorer-Schnitt-

stelle, Request]) zur Verfiigung.

Kamerabilder zeitsyn-
chron aufzeichnen
Kamerabilder werden mit
ibaCapture zeitsynchron zu
den Messwerten erfasst und
aufgezeichnet. So kénnen Sie
Videos und Messdaten ge-
meinsam online visualisieren

und offline analysieren.

21



Daten erfassen

Daten aus Steuerungen erfassen

Klassische Messsysteme erfassen elektrische Sensorsignale mit Hilfe von
Analog/Digital-Wandlern. Die meisten interessierenden Messwerte sind
aber im Zeitalter digitaler Regelsysteme bereits in der Automatisierung
vorhanden. iba bietet daher vielfaltige Moglichkeiten, um direkt auf

die internen Werte von Steuer- und Regelsystemen zuzugreifen.

Ilhre Verbindung mit Messdaten anfordern anpassen. Die Messwerte werden
fast jedem System im laufenden Betrieb dabei einfach tber ihren symbo-
Ein wesentliches Merkmal des Fir viele Systeme sind lischen Namen angesprochen.
iba-Systems ist die ausgepragte Xplorer-Schnittstellen und die Bei der Request-Technik wird
Konnektivitat zu Automatisie— sogenannte Request-Technik ein Software-Agent einmalig
rungssystemen. Uber Feldbus- verfugbar, mit der interne in der Steuerung eingebunden.
verbindungen, Ethernetprotokolle v j5pien der Steuerung wahlfrei Die Daten werden tber UDP
o.de_r Systemanschaltungen kann angefordert werden kénnen. oder Feldbusse ausgegeben.
ein iba-Messwerterfassungssys-

tem an fast jedes gangige Auto- So kénnen Sie ohne Unterbre-

matisierungssystem angeschlos- ~ chung der Steuerung Messwerte

sen werden - unabhangig von neu zusammenstellen und an

Hersteller und Gerategeneration. die entsprechende Anforderung

Software
Schnittstellen

ABS secor
T %g A R
SIEMENS = momatex SMS@group TOSHIBA VIF& waco

art of automation
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Daten publizieren

Northbound-Konnektivitat

Mit der umfassenden Nothbound-Konnektivitat
konnen Mess- und Qualitatsdaten auch auf3erhalb
des iba-Systems genutzt werden. Mit Verbindungen
zu Datenbanken und Cloud-Systemen konnen

Sie die mit iba erfassten Daten in Ihrem System
speichern, auswerten und analysieren.

Prozessiiberwachung Northbound
Um den mit ibaPDA erfassten
Prozess online zu Uberwachen, T,
bietet ibaPDA verschiedene E'FS M".-.I'f'-- L o
Streaming-Schnittstellen: . .
] SIEMENY
OPC UA, MQTT, SAP 5/4 HANA, ﬁ-ﬁ-r'l.lrl:' 2 r.i'l']E MindSphers
Apache Kafka. Weitere Schnitt- iy
stellen sind in der Planung. P
BE ORACLE ;

] SO Server
Kennwerte speichern
und analysieren Q -
Fir die Langzeitspeicherung khh Prakatil '“'?I o
von langen- oder zeitbezogen 1 |
aggregierten Daten oder denin
ibaAnalyzer berechneten Kenn- C ‘: . =
werten bietet das iba-System o&.,o MQTE $ “HOPC E.
eine offene Schnittstelle zu
SQL-Datenbanken (SQL Ser- Message MQTT Cloud- OPC UA MES/Data
ver/MS Azure, Oracle, MySQL, Broker Connector Warehouse
PostgreSQL, ...) via OLEDB bzw.
ODBC. A A A A A

Offenes Ecosystem
Mit diesen Schnittstellen kdnnen

.
.
. .
. .
.......
e e
. )
o, e
......
e .

Sie sehr einfach ein leistungs-
fahiges Berichtssystem erstellen
oder die Daten fur Ihre Data Ana-
lytics-Anwendung nutzen.

Southbound
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Skalierbarkeit

Jederzeit erweiterbar

Neben der umfassenden Konnektivitat ist die Skalierbarkeit eine

wesentliche Eigenschaft des iba-Systems. Es ist jederzeit erweiterbar

und kann mit lhren steigenden Anforderungen mitwachsen. Anfangen

von der Fehler- und Storungssuche einer SPS mit 64 Signalen bis hin

zur Uberwachung einer GroBRanlage mit mehr als 100.000 Signalen,

Kamerasystemen mit Machine Vision-Applikationen, Qualitatsdatensystem

mit automatisierter Produktfreigabe und weiteren Funktionen.

Datenerfassung

Die Datenerfassung mit iba kann
genau auf lhre Situation und lhre
Zielsetzung abgestimmt werden.
Sie konfigurieren nur die Schnitt-
stellen und die Signale, die Sie

zur Erfassung lhres Prozesses
bendtigen. So konnen Sie klein
anfangen und bei wachsenden An-
forderungen weitere Schnittstel-
len, Signale, Datenaufzeichnungen
oder Kamerasysteme ergénzen.

Datenanalyse

Zu Beginn ist die Auswertung

im Allgemeinen interaktiv und
signalorientiert. Doch die Mess-
daten kdnnen mit dem iba-System
auch automatisiert ausgewertet

werden, z.B. flr die Qualitatsdo-
kumentation oder den Vergleich
von Maschinen basierend auf
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Kennwerten. Die Berechnung wird
einmal interaktiv durchgefiihrt und
dann basierend auf sogenannten
Analysevorschriften fur jedes
Produkt oder fest definierte Zeit-
raume automatisch aktualisiert.
Die Ergebnisse konnen automa-
tisch in Reports dokumentiert oder
in Datenbanken geladen werden

- egal ob es sichum OEE-Werte
oder Produktionsdetails handelt.

Optimierung

Mit der webbasierten Applikation
ibaDaVIS kann das Verhalten lhrer
Anlage oder Ihrer Maschinen auf

Dashboards anwenderspezifisch
visualisiert werden. Die Analyse
liefert den verschiedenen An-
wendergruppen wichtige Er-
gebnisse fur die Optimierung
der Prozesse und Maschinen.

Das iba-System -

ein Offenes Ecosystem

Wenn die Produkte des iba-Sys-
tems fur Ihre Anforderungen nicht
ausreichend sind, kénnen Sie dar-
Uber hinaus die mit iba aufgezeich-
neten Daten Uber die Northbound-
Schnittstellen publizieren und

Ihrer Umgebung nutzen.

Produkte

Software und Hardware

Wesentliches Merkmal unserer Hard- und Softwareprodukte

ist neben der praxisgerechten Funktionalitat die ausgepragte
Konnektivitat zur Automatisierung. Dabei werden unterschiedlichste
Hersteller und Generationen bertcksichtigt und auch altere Systeme
integriert — ein deutlicher Nutzen im Lebenszyklus einer Anlage.

AT
idlip

echnology G

Wir sind einer der wenigen
Hersteller, der die Technolo-
glekette von der Hardware
Uber die Software bis hin
zur Datenbank- und Cloud-
Konnektivitat vollstandig
beherrscht.”

Oliver Soukup, Head of Development
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Produkte

Feld- & Antriebsbus-Monitore

Unterschiedliche Betriebsmodi

iba-Busmonitore haben in der
Regel zwei Betriebsmodi. Im

Alle Busmonitore werden
ruckwirkungsfrer in den Bus
eingekoppelt und ermoglichen
das Mithoren und Aufzeichnen
des Datenverkehrs zwischen
Automatisierung und Peripherie,
ohne die Automatisierung zu

beeintrachtigen oder zu belasten.

sorgt werden. Damit konnen alle
internen Werte einer Steuerung
erfasst werden, ohne dass diese

werden auch Informationen
zu den Slaves angezeigt.

Produkte

Kompakte Messmodule

ibaPADU-Familie

Die kompakten Messmodule
der ibaPADU-Familie werden
zur Messung von analogen und

digitalen Signalen eingesetzt.

Mit der ibaPADU-Reihe (Parallel Analog
Digital Umsetzer] lassen sich analoge und

digitale Signale hochgenau erfassen und

mit dem Datenerfassungssystem ibaPDA

aufzeichnen. Schnelle und synchrone

Abtastung aller Signale ermaoglicht eine

detaillierte Analyse aller Prozesse.

erfassung. Die Auflosung der
A/D-Wandler betragt 16 Bit.
Analoge und zuschaltbare
digitale Filter verhindern zu-
verlassig Alias-Effekte.

Abtastrate von 1 kHz Ubertra-
gen. Die Abtastrate der bei-
den Geréate ibaPADU-D-8AI-U
und ibaPADU-D-8AI-I kann
von 1 bis 40 kHz betragen.

Sniffermodus (= Mithéren) auf eine analoge oder digitale

Komfortable Konfiguration
Klemme gelegt werden missen. in ibaPDA

Die von Bussen erfassten Daten

Die analogen Eingange stehen Mit ibaPADU-4-Al-U sind in einer

Punkt-zu-Punkt-Verbindung
sogar bis zu 100 kHz maglich.

werden die auf dem Bus kom- Verschiedene Geratetypen

verfligbar

Mit den Geraten ibaPADU-8AI-U
und ibaPADU-8AI-I lassen sich
bis zu 8 Geréte Uber Lichtwel-

als Strom- und Spannungsein-

munizierten Werte mitgelesen Die Konfiguration der Signale er-

werden im Busmonitor gewan- gange mit unterschiedlichen

delt, auf die ibaNet-Lichtwellen-

leiter-Schnittstelle umgesetzt
der Projektierung nicht erforder- und zu ibaPDA gesendet.

und als Signale erfasst. folgt komfortabel im I/0-Manager
von ibaPDA. Mithilfe der auto-

matischen Erkennung werden

Messbereichen zur Verfigung. Diese drei Gerate arbeiten mit

dem 32Mbit Flex-Protokoll,
das eine flexible Ubertra-

In diesem Fall sind Anderungen in
Jeder Kanal der Gerate ist

in ibaPDA die angeschlossenen galvanisch isoliert und verflgt lenleiter in Reihe schalten und

lich. Im aktiven Modus, als so )
Gerate erkannt und im gung von bis zu 4060 Bytes in

Uber einen eigenen A/D-Wandler damit bis zu 64 analoge und 64

genannter aktiver Slave, kann der i )
Diagnose I/0-Manager angezeigt. digitale Signale bei einer festen

zur echten parallelen Mef3wert- einem LWL-Ring ermdglicht.

Busmonitor von der Steuerung iba-Busmonitore bieten vie-

aktivan ihn gesendete Werte Die erforderlichen Einstellun-

lerlei Diagnoseinformationen
empfangen. Der Busmonitor kann zum Status des Feldbusses,

gezielt vom Master adressiert und ~ um Busfehler schnell erken-

gen fir die Signale sind dank der
tbersichtlichen Benutzeroberfla-
nen zu konnen. Darlber hinaus

mit beliebigen Messwerten ver- che schnell vorgenommen.

Systemanschaltungen Spezialbaugruppen Anreihklemmen

Dezentrale A/D-Klemmen
in das iba-System integrieren

Daten direkt erfassen Schnelle Ubertragung Es werden folgende Klemmen unterstitzt:

Um Messdaten aus VME-basierten » analoge und digitale Ein-

Systemen, Simatic MMC und

Zur Erfassung von Daten aus den

Siemens Steuer- und Regelsystemen Die I/0-Module der Serie 750 von WAGO sind und Ausgangsklemmen

Simadyn-D-Systemen zu erfassen, Simatic TDC und Simadyn-D stehen eine ideale Ergdnzung zu den Kompakt-Mess- > Zahler

stehen verschiedene Systeman- Spezialbaugruppen zur Verfligung. modulen von iba. Das Modul ibaNet750-BM-D > SSI-Geber

schaltungen zur Verfigung. Mit Mit einer direkten LWL-Verbindung ist dabei die Briicke zwischen den 1/0- > Widerstandsthermometer
ibaLink-io-embedded kann die y zwischen dem Messrechner und Modulen und dem optischen ibaNet-Uber- > Thermoelemente
ibaNet-LWL-Technik in beliebige dem Steuer- und Regelsystem tragungsprotokoll, Gber das die Werte zum > Messbricken

proprietare Systeme integriert i kénnen die Messdaten mit einer ibaPDA-System Ubertragen werden. Dieses > Klemmen zur Leistungsmessung
werden. hohen Abtastrate erfasst werden. Modul unterstitzt bis zu 255 I/0-Klemmen.
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Produkte

iIbaDAQ-Familie

Perfekt fiir den lokalen
Einsatz in jeder Umgebung

Die Gerate der ibaDAQ-Familie
sind ideale Out-of-the-box-
Lésungen zur Erfassung und
-aufzeichnung von Messwerten.
Die beiden Gerate bieten die
Funktion eines PCs mit integrier-
tem ibaPDA-System fir bis zu
64 Signale, eine interne Solid
State Disk zum Speichern der
Daten, eine leistungsstarke
CPU und Schnittstellen zum
Erfassen der Messwerte.

Im Gegensatz zum klassischen
Industrie-PC sind die Gerate
klein, kompakt und lifterlos
und bendtigen keine zusatzli-
chen ibaFOB-Karten, um Ana-

Die Gerate der ibaDAQ-Familie ermoglichen
eine lokale Datenerfassung mit dem integrierten
IbaPDA-System und Datenspeicherung onboard.
Mit den umfassenden Ausgabemaoglichkeiten
stehen relevante Daten und Informationen jeder-
zeit dort zur Verfigung, wo sie benotigt werden.

logsignale oder Daten von
iba-Busmonitoren zu erfassen.

Die Gerate eignen sich perfekt
fir den Einsatz in rauer Um-
gebung, zum lokalen Messen
direkt an der Anlage bzw. Ma-
schine oder an entlegenen
Orten, wie beispielsweise auf
Kranen, und finden Platz selbst
in engen Schaltschranken.

ibaDAQ

Das Gerat ibaDAQ ist Teil des
iba-Modularsystems und kann mit
bis zu 4 Ein-/Ausgangsmodulen
kombiniert werden. Es bietet zwei
Ethernet-Schnittstellen und einen
LWL-Anschluss, der die Funktion
einer ibaFOB-io-Karte erfullt.

PCs & LWL-Infrastruktur

Industrierechner f
ﬁ Fir die Datenerfassung und

Analyse bietet iba leistungsfahi-
ge Industrierechner, die hochs-
ten Ansprichen gentigen. Die
Rechner zeichnen sich durch eine
hohe Produktqualitat gepaart mit
neuester Technologie aus und

sind auf Langlebigkeit im rauen
Industrieumfeld ausgelegt.
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ibaDAQ-C

Wer lediglich Daten Uber Ether-
net-basierte Protokolle er-
fassen maochte, fur den ist das
kompakte Hutschienengerat
ibaDAQ-C mit 2 Ethernet-Schnitt-

stellen die geeignete Losung.

Im Standardlieferumfang von
ibaDAQ-C ist zusatzlich zum
integrierten ibaPDA-System

die Lizenz ibaPDA-Interfa-
ce-PLC-Xplorer und ibaPDA-
OPC-UA-Server+ enthalten. Da-
mit ist es madglich, Signale direkt
aus unterschiedlichen SPS-Syste-
men zu erfassen und Daten tber

OPC UA-Systemen auszugeben.

LWL-Verbindungen -
sicher & schnell

Die Karten der ibaFOB-Familie
sind Kommunikationskarten fir
ibaNet-Lichtwellenleiter-Ver-
bindungen. Die ibaFOB-Karten
verbinden iba-Peripheriegerate,
wie z. B. ibaPADU-Kompaktmess-
module, ibaLink-Systemkopplun-
gen und iba-Busmodule mit PCs.

Produkte

Das iba-Modularsystem

Breite Modulpalette

Als E/A-Module stehen Baugrup-
pen fur analoge und digitale Ein-/
Ausgange sowie fur SSI-und
Impulsgeber zur Verfligung. Alle
E/A-Module arbeiten mit Abtast-
raten bis zu 40 kHz absolut zeit-
synchron. Dank der modularen
Technik und der breiten Palette
der E/A-Module und Zentralein-
heiten lasst sich das iba-Modu-
larsystem flexibel an die jewei-
ligen Anforderungen anpassen.

Messkoffer (ibaMBox]

Das iba-Modularsystem erfasst und verarbeitet
Messsignale und eignet sich mit den passenden
Signalausgabemodulen auch fur Steuer- und
Regelanwendungen. Entscheidender

Pluspunkt des Systems ist das frei gestaltbare
Konzept: Auf einem Baugruppentrager mit
Ruckwandbus konnen eine Zentraleinheit

und bis zu vier weitere Ein-/Ausgangsmodule
gesteckt werden. Mit anwendungsspezifischen
Zentraleinheiten lassen sich unterschiedliche
Einsatzmoglichkeiten realisieren.

> ibaCMU-S ist die Zentral-
einheit fir Condition Mo-
nitoring-Anwendungen.

> ibaPQU-S dient als Power
Quality Unit zur normgerechten
Uberwachung der Netzquali-
tat mit hochster Genauigkeit.

> ibaDAQ verflgt Uber ein inte-

Zentraleinheiten fir

jede Anforderung

> ibaPADU-S-CM ist eine
Kommunikationseinheit,
um unterschiedliche Signa-
le ein- und auszugeben.

> ibaPADU-S-IT ist neben

der schnellen Messwert- griertes ibaPDA-System und

erfassung geeignet fur die kann als Stand-alone-Gerat

Daten erfassen und lokal spei-

chern - ideal zum Einsatz im

intelligente Verarbeitung von
Signalen und die Steuerung

von Systemen mit ibalogic. Schaltschrank oder auf Kranen.

iba-Modularsystem fiir unterwegs

Flexible Einsatzmdglichkeiten an
beliebigen Orten - dies ist eine
zunehmend wichtige Anforderung
an Messsysteme gerade in den
Bereichen Inbetriebnahme, Feh-
lersuche, Service oder Wartung.

Mit ibaMBox bietet iba ein mobiles,
robustes System, um Daten hoch-
prazise zu erfassen, egal an wel-
chem Ort. Dank der Verwendung
des iba-Modularsystems lasst
sich die Ausstattung von ibaMBox
individuell an die unterschied-
lichsten Anwendungen anpassen.
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Produkte

Daten aufzeichnen

Der moderne Klassiker

der Messwerterfassung

ibaPDA ist ein auflerst leistungs-
fahiges, PC-basiertes Erfas-
sungs- und Aufzeichnungssystem
fur unterschiedliche Messdaten
in automatisierten technischen
Prozessen. Das modulare Pro-
duktkonzept erlaubt hochflexible
Konfigurationsmdglichkeiten und
bietet passgenaue Losungen fir
die unterschiedlichsten Anforde-
rungen - sei es die kontinuier-
liche Langzeit-Erfassung von
Messwerten, um Prozesse in
der Automatisierung weiter zu

Verflgbare Add-ons

Qualitatsdaten langen-
bezogen aufzeichnen

ibaQDR ermaoglicht die Auf-
zeichnung von Qualitatsdaten fur
bahnformige Produkte. Die mit
ibaPDA zeitbezogen aufgezeich-

Als zentraler Bestandteil des iba-Systems
bewahrt sich ibaPDA bereits seit Jahren
als eines der vielseitigsten Messwert-

erfassungssysteme fur viele Einsatzgebiete

und unterschiedlichste Anwendergruppen.
Client-Server-Architektur, flexible
Aufzeichnung und die einfache

Konfiguration mit Auto-Detect sind nur

einige der Uberzeugenden Features.

optimieren, oder der Einsatz als
Storschreiber in Energieanlagen
mit getriggerter Aufzeichnung
im Storfall. ibaPDA ist skalier-
bar und eignet sich sowohl fur
einzelne Maschinen als auch fir
werkslUbergreifende Anlagen.

Transparenz mit System

Ein besonderes Merkmal von
ibaPDA ist die aufBergewdhn-
lich breite Konnektivitat zu allen
gangigen Automatisierungssys-

temen und Erfassungsmethoden,

die den Anschluss von Systemen
verschiedener Hersteller und

neten Messwerte werden dabei in

produktbezogene und langenba-

sierte Messwerte umgerechnet.
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Gerategenerationen ermaglicht.
Nur dadurch ist eine durchgan-
gige, konsistente Erfassung der
Daten einer gesamten Anlage
moglich, die in der Regel aus he-
terogenen Komponenten besteht.
Mit ibaPDA lassen sich mehrere
Aufzeichnungen parallel durch-
fuhren, die auf unterschiedliche
Anwendergruppen zugeschnit-
ten sind, wenn beispielsweise
unterschiedliche Signale, Kenn-
werte oder Abtastraten bendtigt
werden, oder Messdateien mit
unterschiedlichen Triggerbedin-

gungen erzeugt werden sollen.

Qualitatsdaten anzeigen
- live und in Farbe

ibaQPanel ermdglicht die
Live-Anzeige von Prozess- und
Qualitatsdaten, Zustanden, Er-
eignissen und Kamerabildern
in einer technologiebezogenen
Darstellung. Die Konfiguration
erfolgt intuitiv und flexibel.

Produkte

Historische Daten
langzeitverfugbar speichern

ibaHD-Server

Mit der Applikation ibaHD-Server
(Historical Data Server] bietet iba
die Mdglichkeit, Messdaten tber
lange Zeitraume kontinuierlich
aufzuzeichnen und anschlie-
Bend durchgangig anzuzeigen.

Neben der Aufzeichnung von Sig-
nalen lassen sich auch Ereignisse
aufzeichnen und in einer Ereig-
nistabelle anzeigen. Die Ereignis-
meldungen werden automatisch
Uber Trigger oder Bedingungen
generiert und konnen zur Regis-

Mit ibaHD-Server konnen Sie die mit ibaPDA
erfassten Daten langzeitverfugbar speichern.

Finden Sie Ereignisse aus der Vergangenheit

mit einem Mausklick, Navigieren und Zoomen

Sie schnell von der Jahres-, Monats- oder

Wochenubersicht in den Millisekundenbereich.

Nutzen Sie ibaHD-Server, um Langzeit-

Reports (z.B. einen Energie-Report fur den

letzten Monat) automatisch zu erstellen.

trierung von Produktwechseln
bis hin zu Stérungen verwendet
werden. Die Ereignisse sind in
der Ereignistabelle leicht filter-
bar und Basis fir eine effektive
Navigation von einem VYorkommen
zum Nachsten. Des Weiteren
konnen Anmerkungen zu Ereig-
nissen oder bestimmten Zeit-
punkten auch nachtraglich als
vordefinierte oder freie Texte im
Signaltrend platziert werden.
Die Anmerkungen kénnen leicht

um Zusatzinformationen wie
Bilder, Reporte oder Dokumente
erganzt und fir andere Nutzer

erreichbar gemacht werden.

ibaAnalyzer bietet breitgefacher-
te Analyse- und Auswertungs-
moglichkeiten von HD-Daten mit
einem komplexem Funktions-
umfang. Die Anwendung ist zum
Bearbeiten von HD-Daten ebenso
kostenfrei lizenziert wie fir die
Analyse von Messdateien.
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Produkte

Videos und Messdaten

zeltsynchron aufzeichnen

ibaCaplure

Alles im Blick

Mit ibaCapture kénnen Live-Bilder
von Videokameras und HMI-Sys-
temen synchron zu den Mess-
werten mit ibaPDA erfasst und
aufgezeichnet werden. Anders
als herkdmmliche Videoanla-
gen zeichnet ibaCapture nicht
nur Videos auf, sondern ver-
knipft Messdaten aus Prozess
und Anlage zeitsynchron mit
den visuellen Informationen.

Verfugbare Add-ons

Das Videoaufzeichnungssystem ibaCapture
zeichnet Kamerabilder und HMI-Bilder
zeitsynchron zu den Messdaten auf -

kontinuierlich oder ereignisgesteuert. Wichtige

Ereignisse konnen automatisch als Standbild

abgespeichert werden. Die gleichzeitige

Anzeige von aufgezeichneten Messdaten und

visuellen Informationen mit ibaAnalyzer bietet

eine vollig neue Qualitat der Prozessanalyse.

Messpunktgenaue Betrachtung
Die Bildinformationen kdnnen mit
den dazu passenden Prozess-
signalen messpunktgenau be-
trachtet werden. Dadurch lassen
sich Zusammenhange besser

verstehen, die oftmals auf den

ersten Blick nicht erkennbar sind.

Fehler konnen schneller entdeckt
und Ursachen hierflir besser
identifiziert werden. Der Ein-

satz von Kameras verbessert die
Prozesslberwachung tUberall
dort, wo Vorgange nur schwer
messbar sind bzw. Prozessschrit-
te nicht zuverlassig mit Sensoren
erfasst werden konnen. Dies
konnen beispielsweise Material-
zufihrungen von Werkzeugma-
schinen sein oder Anlagen, an
denen Ubermafig Dampf, Staub
oder grofle Hitze auftreten, wie
etwa in Stahl- und Walzwerken.
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Visuelle Signale automatisch erzeugen

ibaVision integriert professionelle, indus-
trielle Bildverarbeitung in das iba-System
und ermdglicht die visuelle Uberwachung
und Analyse von Prozessen. Qualitatskon-
trollen lassen sich automatisiert wahrend
der Produktion in Echtzeit durchfihren
und ermaglichen frihzeitige Eingriffe

in den Prozess, bevor gréf3ere Fehler
auftreten. ibaVision ermdglicht die Er-
stellung von Bildverarbeitungsapplika-
tionen mit der Bibliothek HALCON® und
bietet Schnittstellen zu ibaCapture und
ibaPDA. Mit ibaVision berechnete Wer-
te konnen als visuelle Signale in ibaPDA

erfasst und online visualisiert werden.




Produkte

Daten auswerten

Innerhalb des iba-Systems bildet ibaAnalyzer das
Kernstick im Bereich Datenanalyse. ibaAnalyzer ist
ein sehr leistungsfahiges Werkzeug, um Messdaten
effizient und ohne Zusatzkosten auszuwerten und
daraus Informationen zu gewinnen. Analysevorschrif-
ten lassen sich flexibel erstellen, individuell anpassen
und archivieren, so dass verschiedene Anwender die

Analyse und Auswertung

ohne Zusatzkosten
Breitgefacherte Analyse- und
Auswertungsmaglichkeiten zeich-
nen ibaAnalyzer aus. Die Anwen-
dung bietet eine intuitive Bedie-
nung bei gleichzeitig komplexem
Funktionsumfang. ibaAnalyzer
ist kostenfrei lizenziert zum Be-
arbeiten von Messdaten, die mit
dem iba-System erzeugt wurden.

Bleiben Sie flexibel
und leistungsfahig
Analysevorschriften lassen sich
flexibel erstellen und individuell
anpassen. So kdnnen Anwender
die passenden Analysen fiir ihre

Verflgbare Add-ons

werden.
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Import von Fremdformaten

Mit ibaAnalyzer-E-Dat
kdnnen Messdateien, die
nicht im iba-dat-Format
vorliegen, mit ibaAnalyzer
eingelesen und ausgewertet

passende Analyse fur ihre Zwecke erhalten.

Zwecke erstellen, wie beispiels-
weise Storungen analysieren
aber auch Langzeitanalysen
durchfihren, um Prozesse zu
beurteilen und weiter zu optimie-
ren. Die umfangreichen Ana-
lysemaglichkeiten beinhalten

die automatische Berechnung
spezifischer Kennwerte und
statistischer Grof3en, aber auch
produktbezogener Qualitats-
daten, die flr ein Ubergeordnetes
Qualitdtsmanagementsystem
genutzt werden kénnen. Dariber
hinaus lassen sich mithilfe von
leistungsfahigen mathematischen
und technologischen Funktionen
Signale kombinieren, weiterbe-

rechnen oder mit den Rohwerten
in Beziehung setzen. Weitere
Features sind u.a.: Filter-Desig-
ner, FFT-Berechnung, Macro-Edi-
tor, zeit- oder langenbezogene

Darstellung, X/Y-Darstellung.

Automatisierte Erstellung

von Reports

Der eingebaute Reportgenerator
ist ein leistungsfahiges Werk-
zeug, mit dem sich individuelle
Berichte flexibel erstellen lassen.
Der Reportgenerator bietet effi-
ziente Mdéglichkeiten, Templates
zu erstellen und bringt Analyse-

ergebnisse in die richtige Form.

iba-Messdateien exportieren

Mit ibaAnalyzer-DAT-Extraktor
konnen Messdaten im iba-dat-
Format in andere Formate oder in
reduzierte Messdateien expor-
tiert werden. Der Export kann mit
ibaDatCoordinator auch automa-
tisiert erfolgen.

Kennwerte in Datenbanken laden

Mit ibaAnalyzer-DB konnen die in
ibaAnalyzer berechneten Quali-
tatsdaten und Kennwerte (KPls) in
Datenbanken extrahiert werden.

AuBlerdem kénnen Werte aus
Datenbanken gelesen und in
ibaAnalyzer analysiert werden.

Offline Schwingungsanalyse

ibaAnalyzer-InSpectra bietet die
Funktionalitat von ibalnSpectra
zur offline-Analyse. So konnen
z.B. Frequenzbander oder Wellen-
bewegungen mit dem Expert-
oder Orbit-Modul analysiert
werden und ibalnSpectra-Profile
offline basierend auf aufgezeich-
neten Daten konfiguriert werden.

35



Produkte

Automatisierte Verarbeitung
von Messdateien

&}

ihaDatCoordinator

ibaDatCoordinator ist ein leistungsstarkes Werk-
zeug, um Messdaten automatisiert zu verarbel-
ten und zu verwalten. Typische Einsatzfelder sind
die automatische Extraktion von produktbezo-
genen Kennwerten in Datenbanken sowie das
Erstellen von Reports. Im Zusammenspiel mit
IbaAnalyzer ist es moglich, unterschiedliche Auf-
gaben vollautomatisch durchzufihren und Mit-
arbeiter von Routinearbeiten zu entlasten.

dateien bestimmter Produkt-
von Berichten. Reports kénnen gruppen zusammenstellen.
zeitbezogen oder nach Ab- > Pausenaufgabe

schluss eines Produkts oder

Die Auswertung der Daten, die die automatische Erstellung
Berechnung der Kennwerte

oder allein die Verwaltung der
Messdateien erfordert oftmals Die Pausenaufgabe ermoglicht

viel Zeit, gerade in hetero- einer Charge vollautomatisch das zeitlich verzdgerte Aus-
erstellt und gedruckt oder als
Datei in verschiedenen Datei- > Update-Aufgabe
formaten ausgegeben werden. Eine Update-Aufgabe kann zu-
» Extraktionsaufgabe satzlich Informationsfelderin

Mit einer Extraktionsaufgabe

genen Systemumgebungen fihren einer Update-Aufgabe.

mit vielen Einflussfaktoren.

Mit ibaDatCoordinator ist es mdg-
lich, unterschiedliche Aufgaben

] i eine Messdatei einfligen oder
vollautomatisch durchzufihren.

diese anhand einer Datenbank-
eintragung umbenennen.
oder in ein anderes Daten- > Aufteilungsaufgabe

lassen sich Daten aus einer

Mit den integrierten Werkzeugen Messdatei in eine Datenbank

kann die Datenverwaltung indivi-

duell eingerichtet werden, so dass

format tUberfihren. Dariber Mit der Aufteilungsaufgabe

beispielsweise die Messdateien
von den Erfassungssystemen auf

kann eine Messdatei in mehrere
Messdateien mit kiirzeren Zeit-
bereichen aufgeteilt werden.

hinaus konnen Daten von einem
ibaHD-Server in eine Mess-
File-Server kopiert werden und datei extrahiert werden.
» Skriptaufgabe > ibaHD-Import
Eine Skriptaufgabe kann selbst- Mit dem ibaHD-Import
erstellte Skripte ausfihren. lassen sich Messdateien

Diese Aufgabe bietet eine offene in eine HD-Ablage eines

an zentraler Stelle allen Berech-
tigten zur Verfigung stehen.

ibaDatCoordinator bietet
die folgenden Funktionen:
> Kopieraufgabe

Schnittstelle fir eine freie Ver-
arbeitung der Messdateien. > S7-Writer

Mit der S7-Writer-Aufgabe ist
es moglich, Daten aus einer
Messdatei zu extrahieren oder

ibaHD-Servers importieren.

Mit einer Kopieraufgabe » Bedingung hinzufiligen
lassen sich Messdateien Mit Hilfe von Bedingungen lasst
sich die Ausfihrung nach-

folgender Aufgaben steuern.

auf einen File-Server ko-
zu berechnen und diese Daten
in Datenblocke (DB innerhalb
einer S7-SPS zu schreiben.

pieren oder verschieben.
> Report-Aufgabe Damit lassen sich ,Ausreifler-

Die Report-Aufgabe ermdglicht signale” finden oder Mess-
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Produkte

Webbasierte
Visualisierung
und Analyse

ibaDaVvls

ibaDaVIS ermaglicht die Visualisierung lhrer

Prozessdaten und Kennwerte im Webbrowser.
Von der Ubersicht auf dem Dashboard
gelangen Sie interaktiv zu den Detaildaten.

Das Ganze im Blick

Mit ibaDaVIS erhalten Sie eine
véllig neue Ubersicht und Klarheit
durch tiefgehende Einblicke in
Ihre Daten und Prozesse. An-
lagen und Maschinen konnen auf
Basis ihrer Kennwerte miteinan-
der verglichen werden. Schnell
und einfach lassen sich genau
die Informationen darstellen, die
Sie bendtigen, um Anlagen und
Maschinen zu Uberwachen und
Schwachstellen und Optimie-

rungspotenziale zu erkennen.

Anderungen im Prozess kénnen
direkt verfolgt oder Uber lange
Zeitraume betrachtet werden.

Langzeittrends, Histogramme,
Tabellen oder Kreisdiagramme
sind Visualisierungs- und Filter-
elemente in einem. Anlagenbedie-
ner, Prozesstechnologe oder Ent-
scheider sehen die gleichen Daten
mit ibaDaVIS, egal ob am PC,
mobilen Tablet oder Smartphone.

Modernste Web-Technologie
ibaDaVIS setzt modernste
Web-Technologien ein, um Clients
mit dem Back-End-Server zu
verbinden. Dabei werden alle
gangigen Web-Browser wie Chro-
me, Internet Explorer oder Firefox
unterstitzt. Das Responsive De-
sign ermaglicht eine komfortable

Bedienung auch tber Tablets oder

Smartphones. Clients bendtigen
lediglich einen Browser und die
Verbindung zum ibaDaVIS-Server.
Eine zusatzliche Software-In-
stallation und Wartung ist auf
den Clients nicht erforderlich.

ibaDaVIS und die Cloud

Die Software ibaDaVIS-Server
bietet aktuell den Zugang zu
iba-Messdaten und Datenban-
ken. Eine Datenbank, die tUber
einen Cloud-Dienst verwaltet
wird, kann ebenso flir den Ab-
ruf von Daten und Informatio-
nen genutzt werden, wie eine
lokal gehostete Datenbank.
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Produkte

Condition Monitoring

und Schwingungsanalyse

Condition Monitoring Systeme (CMS] nutzen

Schwingungsmessung in Kombination mit intelligenten

Analyseverfahren, um Verschleil an mechanischen
Komponenten frihzeitig zu erkennen. Sie bilden die

Grundlage fur den Wechsel von einer vorbeugenden zu

einer zustandsorientierten Instandhaltungsstrategie.
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Prozessschwingungen

in Echtzeit iberwachen

Mit ibalnSpectra werden beliebige
Schwingungen permanent
tberwacht, sodass mogliche
Fehlerquellen frihzeitig

erkannt werden kénnen.

Detaillierte Offline-
Schwingungsanalyse
ibaAnalyzer-InSpectra bietet die
Funktionalitat von ibalnSpectra
zur Schwingungsiberwachung
offline in ibaAnalyzer.
Analysekonfigurationen

konnen zunachst offline in

Analyse von Schwingungs-

und Schallsignalen

ibaRotate ist eine Software

zur Analyse von Zeitbereichs-
messungen mit drehzahlabhan-
gigen Mustern, wie beispiels-
weise Schwingungen und Schall.
ibaRotate verarbeitet Messdaten

Condition Monitoring

von komplexen Anlagen

Das Condition Monitoring Center
ibaCMC ist eine moderne web-
basierte Desktop-Anwendung
fur Trendanalysen, Alarmie-

rungs- und Report-Aufgaben. Auf

Da ibalnSpectra in ibaPDA
integriert ist, konnen neben den
reinen Schwingungsanalysen
auch mogliche Zusammenhange
zwischen Schwingungseffekten
und Prozessverhalten

leicht erkannt werden.

ibaAnalyzer entworfen und
getestet und zur Echtzeit-
Schwingungstberwachung an
ibaPDA Ubergeben werden.
Zudem lassen sich bestehende
ibalnSpectra-Installationen
tberprifen und die Online-
Berechnungen optimieren.

im iba-Format und andere
Dateiformate. ibaRotate ist die
perfekte Losung flr Ingenieure,
Servicetechniker und Entwickler,
um Daten mit rotierenden oder
oszillierenden Bewegungen oder
akustische Signale zu analysieren.

der Client-Seite ist lediglich ein
Web-Browser erforderlich. Des
Weiteren wird ibaCMC fir die Kon-
figuration der Condition Monitoring
Units ibaCMU-S verwendet, mit
denen Messdaten direkt an der

Maschine lokal erfasst werden.

Produkte

Automatische Uberpriifung

des Coil-Trackings

Mit ibaDatawyzer-ICC (Inline Coil tracking Certifier) kénnen in

der metallerzeugenden Industrie Coils anhand charakteristischer,

geometrischer Eigenschaften identifiziert werden.

Die Herstellung von Flachproduk-
ten ist ein aus mehreren Schrit-
ten bestehender Prozess. Die
einzelnen Prozessschritte sind
meist nicht direkt miteinander
verbunden sondern tber Lager
und Transportwege entkoppelt.
Werden die Coils dem nachsten

Prozessschritt zugefihrt, besteht
die Gefahr der Verwechslung.

Um diese Verwechslungen zu
erkennen, werden die Messdaten

Signalverarbeitung
und Automatisierung

mit ibaPDA erfasst und gespei-
chert und mit den Auswerte-
werkzeugen des iba-Systems
bearbeitet. ibaDatawyzer-ICC
Uberprift basierend auf den
Messdaten die Identitat des Coils.

Indem ibaDatawyzer-ICC Coil-
Verwechslungen automatisch
rechtzeitig erkennt und meldet,
hilft es, Fehler und Schwachen
logistischer Materialverfol-
gungssysteme zu erkennen.

Vor allem in der Mess- und Regelungstechnik mit ihren

schnellen und dynamischen Prozessen wird ibalogic als

System zur Signalverarbeitung, Steuerung und Simulation

sowie als Kommunikationsgateway eingesetzt.

Kurze Programmzykluszeiten

B bis zu 1 ms und ein determi-
nistisches Zeitverhalten machen
dies mdglich. Durch die einfache
Handhabung, die nahtlose

ipadoger Einbindung von iba-Messtechnik-
produkten ist ibalogic vielseitig
einsetzbar. Basierend auf der
Architektur eines Programmable

Automation Controllers

(PAC] nutzt ibaLogic sowohl
leistungsstarke PCs als auch
spezielle Laufzeitsysteme, wie
z. B. ibaPADU-S-1T-2x16,

um Aufgaben einer klassischen
SPS zu losen. Die Program-
mierung erfolgt gemaf

dem Standard IEC61131.
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Service Service

Application & Consulting Support

Unsere Spezialisten helfen Ihnen, um fur lhre Wir bieten lhnen technischen Support, damit Sie unsere

Aufgabenstellung eine maf3geschneiderte Losung Produkte effizient einsetzen und Storungen im laufenden
zu finden. Consulting bedeutet fur uns umfassende Betrieb minimieren. Unser erfahrenes Support-Team

Betreuung - angefangen von der Problemanalyse kimmert sich um |hre Anfragen. Auch weltweit

bis hin zur Realisierung und Inbetriebsetzung.

Mafigeschneiderte Losungen

Integration mit iba

Auch unterstitzen wir Sie

Uber unsere Tochterunternehmen und Partner.

Kompetenter technischer Support

Bei der Realisierung lhrer viel- So unterstitzen wir Sie, das dabei, die richtige Datenbank- Bei Fragen zu unseren Produkten unter- & +49(911) 97282-14
faltigen Aufgabenstellungen iba-System bei lhnen vor Ort zu architektur zu designen und stiitzen wir Sie schnell und kompetent. ® @i
spielt fir uns die individuelle integrieren und die Schnittstellen setzen diese gemeinsam mit Unseren technischen Support leisten supportidiba-ag.com
B.erat_ung von Anfang an eine_ zum Prozess und zur Ausgabe lhnen in eine Losung um. erfahrene Ingenieure, welche die unter- @ www.iba-ag.com
V\/Ich.tl.ge Roll?. Um eine fur.S\e zusammen mit Ihnen zu konfigu- Consulting bedeutet fir uns schiedlichen Einsatzgebiete des iba-Sys- @ Antworten zu vielen Fragen finden Sie
spezmscge Lzsugg a;n‘ Eaas rieren. Falls notwendig, kénnen nicht nur Lésungen zu prasen- tems und die einzelnen Produkte genau in unserem FAQ Bereich: fag.iba-ag.com
snserer tandar Proch ez iba-Produkte mit Plug-In- tieren. Wir vermitteln Ihnen das kennen. Sie sind mit der vielfaltigen . _ _
erarbeiten, beraten Sie unsere E it lhre System- . : B Die neuesten Video-Tutorials zu
C lting-Spezialist h rwerterungen an fnre system notwendige Know-How, um die Konnektivitat vertraut und haben Zugriff den iba-Produkt f
- - . . . en iba-Produkten auf unserem
.onsu |r?g peagisen ke umgebung oder Infrastruktur Mdglichkeiten des iba-Systems zu auf eine umfangreiche Wissensdaten- .
direkt bei lhnen vor Ort. q ; d . . 9 YouTube -Kanal: iba-ag.com/youtube
angepasst oder erweitert werden.  verstehen und dieses effizient zu bank. So kénnen viele Fragen bereits
Unsere Spezialisten sind in der Unsere Unterstitzung umfasst nutzen. 8 Abonnieren Sie unseren Newsletter

Lage, Ihre Anforderungen und
Aufgabenstellungen aufzunehmen
und darauf aufbauend eine fir

Sie mafigeschneiderte Ldsung
mit iba-Produkten zu finden.

auch die Anpassung von Visua-
lisierungen mit ibaQPanel, die
Erstellung individueller Reports

oder die Erstellung von Program-
men nach [EC61131 fur ibalLogic.

am Telefon geklart werden; komplexe
Fragestellungen versuchen wir bei uns
im Testlabor nachzuvollziehen, um der

Ursache auf den Grund zu gehen.

und die regelmafigen ,Product In-
formation” fir Ihre Produkte.




Service

Schulungen & Workshops

In unserem modernen
Trainingszentrum in
Furth oder bei Ihnen
vor Ort bieten wir ver-
schiedene Schulungen
und Workshops an.

Routinierte Nutzer vertiefen

ihr Wissen Uber iba-Produkte,
wahrend Neueinsteiger einen
kompakten Einstieg mit vielen
praktischen Beispielen und
Ubungen in die verschiede-

nen Einsatzmoglichkeiten des
iba-Systems erhalten. In kun-
denspezifischen Workshops
bearbeiten wir lhre Themen.
Basierend auf den Workshop-
Ergebnissen sind Sie in der Lage,
weitere Schritte selbst vor Ort
durchzufihren und die iba-Pro-
dukte produktiv einzusetzen.

Auf Wunsch fiihren wir themen-
spezifische und individuell ange-
passte Schulungen und Work-
shops durch - selbstverstandlich
auch direkt bei lhnen vor Ort.
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Grundkurse

Messen und Analysieren
mit iba-Messtechnik

£ 2Tage
Auswertung von iba-Messdaten
£ 2 Tage

Grafische Programmierung
mit ibalogic

£ 2Tage

Langzeiterfassung und
Analyse von Daten und
Ereignissen mit ibaHD-Server

™ 2Tage

Synchrone Aufzeichnung
von Videobildern und
Messdaten mit ibaCapture

™ 2Tage

Analyse von Schall-
und Schwingungsdaten
mit ibaRotate

™ 2 Tage

Uberwachung und Analyse
von Schwingungsdaten
mit ibalnSpectra

™ 2 Tage

1 !.

W
‘ o

L

—

Vertiefungskurse

Automatisierte Erstellung
von Stér- und Qualitats-
berichten mit ibaAnalyzer-
Reportgenerator

9 2 Tage

Webbasierte Visualisie-
rung und Analyse von
iba-Messdaten mit ibaDaVIS

9 1 Tag

Online-Visualisierung
von Mess- und Qualitats-
daten mit ibaQPanel

9 2 Tage

Datenerfassung aus
einer SPS SIMATIC S7

9 1 Tag

Kompaktkurs

Messen, Analysieren
und automatische
Berichterstellung mit iba

9 3 Tage
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