Einfach unkompliziert, intuitiv und kompakt.
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Der Name BRAND steht fir
Volumenmessung mit héchster Pra-

zision und Hochleistungsprodukte im
Life Science Bereich.

Die langjahrige Erfahrung aus
beiden Bereichen vereint sich in
der neuesten Entwicklung von
BRAND - der Liquid Handling
Station.

Ubernimmt

Dieses  Pipettiersystem

tagliche Routine-
arbeiten mit hoéchster Genauigkeit
und schafft Zeit fir andere Aufga-

ben.

CLASS:

BRAND

Liquid Handling Station

B RAND

Vielseitig
Auf 7 frei konfigurierbaren Arbeitsplatzen kénnen
mit EinzelgefaBen bis hin zu 384-well Platten
nahezu alle Pipettieraufgaben gelést werden.

Intuitiv

Einfachste Methodenerstellung innerhalb von
Minuten — intuitive Software, keine Programmier-
kenntnisse nétig.

Kompakt
Auf nur 60 x 49 cm volle Arbeitskraft mit 8 Platzen
— bei nur 53 cm Hohel

Made in Germany.




Automatisiertes Liquid Handling

Einfach unkompliziert!

Die Liquid Handling Station von BRAND vereint 45 Jahre Erfah-
rung im Bereich manuelles Liquid Handling und tber 30 Jahre bei
der Herstellung hochwertiger Einmalartikel.

Das Pipettiersystem arbeitet nach dem Luftpolsterprinzip, wie die
im Labor weit verbreiteten Kolbenhubpipetten, und ist fur einen
mittleren Probendurchsatz ausgelegt.

Die Liquid Handling Station Ubernimmt dabei einfache, monotone
(haufig fehlerbelastete) Routinearbeiten, wie auch komplexe Pipet-
tieraufgaben, wie z.B. PCR, qPCR oder Cherry Picking, und arbei-
tet diese effizient ab.

Typische Applikationen

Vorbereitung von 'assay ready' Platten

PCR-, gPCR- und ELISA Set-up

Reihenverdiinnungen

Replikation von Mikrotiterplatten (96/96 und 384/384)
Reformatierung von Platten (96/384 und 384/96)
Zellkultur

Allgemeine Flissigkeitstransfers in EinzelgefaBe,
GeféaBstreifen und Platten im ANSI/SLAS Format
Vorbereitung und Durchfihrung von Enzymassays
Probenvorbereitung fur nachfolgende Analysen

Cherry Picking



Vielfalt fiir alle Félle...

e Pipettiermodule (Liquid Ends)

Basis der Pipettiermodule sind
Komponenten der bewéhrten
Transferpette® S.

Drei 1-Kanal Liquid Ends (SC)
und zwei 8-Kanal Liquid Ends
(MC) stehen fiir die kontaktfreie
Flussigkeitsabgabe zur Verfu-
gung.

Der manuelle Wechsel ist kin-
derleicht und dauert nur wenige
Sekunden. Es wird kein Werk-
zeug benétigt: einfach den Ab-
wurfknopf driicken, Liquid End
abziehen und ein neues aufste-
cken — fertig!

Die Volumenprifung der Pipet-
tiermodule erfolgt gemaB der
ISO 8655 Teil 6.

Die Liquid Handling Station
und die Roboter-Pipettenspitzen
und -Filterspitzen von BRAND
sind optimal aufeinander abge-
stimmt. Nur so kénnen best-
erzielt

mogliche  Ergebnisse

werden.

o Adapter

Verschiedene = Hoéhenadapter,
Tip-Adapter und Racks sorgen

far eine sichere Aufnahme und

gleiche Arbeitshohe der ver-

SC1-50pl wendeten Platten und GeféBe.

Microtube Rack 1.5

SC 10 - 200 pl

Microtube Rack 0.5 Héhenadapter 60

f

Microtube Rack 5 Hohenadapter 30
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Die Liquid Handling Station von BRAND:
schnell, leise und zuverldssig. _ —

Mit hoher Geschwindigkeit erle- ﬂ a
digt das Pipettiersystem Routi- =
nearbeiten mit héchster Prazisi-

on — leise und zuverlassig.

Die Liquid Handling Station
schlieBt die Liicke zwischen
elektronischen Pipetten und
hochkomplexen, teuren Pi-
pettierrobotern.  Sie  besteht

im Wesentlichen aus einem
3-Achssystem, B verschiede-
nen Pipettiermodulen (Liquid
Ends) und 7 unterschiedlichen
Adaptern.

Die Geschwindigkeiten sowie
die besonders dynamischen
Bewegungsabléufe des Achs-
systems sind so ausgelegt,
dass zlgig und exakt pipettiert

werden kann und gleichzeitig
die Kontaminationsgefahr durch
Verlust von Flussigkeitstropfen AV IVALTTE
wahrend der Bewegung auf ein i Ly IR
Minimum reduziert ist. . - =
Adapter bringen die verwen- #
deten Platten/Racks auf eine _
Hohe und reduzieren dadurch AP : ol I =
unnodtige Vertikalbewegungen. :
Das spart Zeit beim Pipettieren!
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ﬂ Fronttir”

Die Liquid Handling Station
findet durch ihre kompakte
Bauweise und die Fronttur auf
kleinstem Raum Platz! Eine Fla-
che von nur 595 mm x 485 mm
und 690 mm Hohe bei gedffne-
ter Tur erlaubt die Aufstellung
auf beengten Laborflachen oder
in der Sicherheitswerkbank.
Die platzsparend konstruierte
Fronttlr lasst sich leicht nach
oben schwenken und wird beim
SchlieBen mechanisch abge-
bremst.

* zum Patent angemeldet

Arbeitsflache (Work Table)
Der Work Table verfligt tber
8 Arbeitsplatze, davon ent-
sprechen 7 dem ANSI/SLAS-
Format und sind frei belegbar.
Der Abfallbehalter auf Position
1 kann bis zu dreihundert 300 pl
Spitzen oder hundertfiinfzig
1000 pl Spitzen aufnehmen.
Die Liquid Handling Station ar-
beitet mit EinzelgefaBen, 8er-
PCR GefaBstreifen, Reservoirs,
96-well und 384-well Platten.
Die Liquid Handling Station von
BRAND stellt ein offenes Sys-
tem dar. Somit kénnen Einmal-




Software

Workflow? Wie immer!

Samtliche Pipettieraufgaben, die mit handelsiblichen Pipetten
durchgeflhrt werden kénnen, lassen sich mit der Software schnell
und zeitsparend als Methode definieren. Einfache Methodenerstel-
lung innerhalb von Minuten — die intuitive Software erfordert keine
Programmierkenntnisse.

Pipettieren, Dispensieren, Mischen - kein Problem!

Standard-Arbeitsablauf:

1. Name fur Pipettieraufgabe (Method) festlegen
2. Arbeitsflache (Work Table) einrichten

3. Transferbefehle definieren (Commands)

4, Ausfihren starten (Execute)

5. Fertig!

Anwendungsbeispiel

1.Name fir Methode festlegen

Bereits gespeicherte Methoden kénnen aufge-
rufen oder modifiziert werden.

2. Work Table einrichten

© Equipping list:
Auswahl des zu belegenden Arbeitsplatzes

® Graphical view (Work Table):
7 frei belegbare Arbeitsplatze und
1 Abfallbehilter (Waste Box)

© Settings:
Hier sind die verwendbaren Einmalartikel
(Labware) hinterlegt, mit denen die vorher
definierten Arbeitsplatze bestlickt werden

sollen. o

Dieser dreiteilige Bildschirmaufbau findet sich in
der gesamten Software und erleichtert damit die
Dateneingabe.

Funktionen:

Professionelle Benutzerverwaltung

Vordefinierte Fliissigkeitseigenschaften (Liquid Types),
die jederzeit verandert oder ergénzt werden kénnen

Einmalartikel (Labware)-Datenbank kann kunden-
spezifisch ergénzt werden

Prifung von Inkonsistenzen durch die Software

Automatische Protokollierung der Ablaufe
(individualisierbare Reports)

Kontextsensitive Hilfe-Funktion
Daten-Import/-Export
E-Mail Benachrichtigung

Zeitleiste
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2. Work Table einrichten (Fortsetzung)

Das System arbeitet mit Roboter-Pipettenspit-
zen und -Filterspitzen von BRAND, um héchste
Prazision zu gewahrleisten!

Bei Verbindung des PCs mit dem Internet las-
sen sich BRANDplates® Mikrotiterplatten Gber
den Selection Guide auf der BRAND Homepage
schnell finden und auswahlen.

3. Commands

Vier Befehle stehen zur Verfugung:

Transfer:

Uber diesen (ibergeordneten Hauptbefehl lassen
sich nahezu alle Pipettieraufgaben festlegen,
z.B. Multidispensieren, Verdinnungsreihen-
Erstellung, Poolen usw.

Wait:

z.B. Einstellen von Inkubationszeiten

Mix:

Durchmischen von Proben

Break:

Unterbrechung des Programmablaufs, um z.B.
Proben extern zu inkubieren oder zu schitteln.

In den Settings kénnen bei Bedarf eine Vielzahl
voreingestellter Parameter geéndert werden —
von den Flussigkeitseigenschaften (Liquid Types)
Uber die Vorbenetzung der Spitzen bis hin zur
Festlegung der Eintauchtiefe der Spitze bei der
Flussigkeitsaufnahme und -abgabe.

Quell- und Zielplatten lassen sich auf dem Bild-
schirm farblich leicht unterscheiden.



3. Commands (Fortsetzung) 1~

Einzelne oder mehrere Platten lassen sich ein-

fach durch Markieren mit der Maus fir den Flus- P2 Reserocir 1

sigkeitstransfer festlegen.

Auch komplexe Pipettiermuster (Pattern) lassen
sich innerhalb kirzester Zeit erstellen.
Eine Importfunktion ermdglicht das muhelose

Einfugen von Pipettieraufgaben z.B. aus Ta-

bellenkalkulationsprogrammen (Normalisierung,

Cherry Picking,...).

Durch Scrollen mit der Maus kann der Inhalt der

Wells jederzeit im Detail verfolgt werden. e

4, Execute

Mit dem Execute-Befehl wird die Methode ge-
startet.
Zuvor erfolgt eine Abfrage zur Belegung des

Work Tables, um sicherzustellen, dass die Lab-

ware richtig platziert und das benétigte Liquid

End aufgesteckt wurde.
Der Fortschritt des Arbeitsablaufs kann jederzeit
verfolgt werden.

Uber die E-Mail Funktion wird der Anwender u.a. ﬁ
Uber Eingriffszeitpunkte und das Methodenende e

informiert. iy
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Eine Zeitleiste stellt die Dauer der Gesamt-
methode, die der Einzelschritte und auch die

Zeitpunkte, bei denen ein Eingriff erfolgen muss
(z.B. 200-LE Wechsel) dar.

5. Fertig!



Servicevertrage
Standard - Plus - Premium

Die Gewdhrleistungsdauer fiir die Liquid Handling Station
betragt ein Jahr. Mit den BRAND Servicevertragen Plus
oder Premium verlangert sich die Gewéhrleistung um
weitere 12 Monate.

Standard Plus Premium

Wartung mechanischer Komponenten
Reinigung und Fetten des Systems
Justage der Liquid Handling Station

Kalibrierung Liquid Ends

S X X

Software-Update

R X X | | «

Kostenloser Austausch von VerschleiBteilen®

Kostenloser Austausch defekter Komponenten

AN

Collect + Return
12 Monate Gewéhrleistungsverlangerung

Erinnerungsservice

S X X X X X X | ~ « <«

Leihgerat

“auch auBerhalb der Gewéhrleistungsfrist

BRAND bietet Anwendern im Rahmen des Qualitdtsmanagements zusatzlich eine optionale Geréte-
qualifizierung an:

H Installation Qualification (1Q)
Anhand von |Q-Prifplanen und eines abschlieBenden Berichtes wird dokumentiert, dass die Liquid
Handling Station inkl. Software den Anforderungen gema8 der Produktspezifikation entspricht. Dabei
wird u.a. der Lieferumfang mit den Bestelldaten verglichen, die richtige Montage der Motorsteuerein-
J heit geprift, die korrekte Systemkonfiguration getestet, die Einhaltung gesetzlicher Sicherheitsvor-
) schriften geprift und die Schulung der Anwender dokumentiert.

M Operational Qualification (0Q)
Die korrekte Funktionsfahigkeit der Liquid Handling Station und deren Komponenten wird anhand

von Standards und echten Proben gemaB Vorgaben durch den Endanwender und BRAND geprift.
ﬁ‘,’-""_ Auch hier wird ein Prifplan abgearbeitet, ein Bericht erstellt und vom Anwender fur die Applikation
freigegeben.




Technische Daten

Spezifikationen

Liquid Ends
Volumenbereiche

Arbeitspositionen

Gewicht
Abmessungen

Betriebstemperatur
Transporttemperatur
Netzspannung
Feinsicherung
Schnittstellen
Leistungsaufnahme
Schutzklasse
Gehéduse

Sicherheitsnormen
EMV-Vertraglichkeit

Schallpegel

1-Kanal Liquid Ends (SC), 8-Kanal Liquid Ends (MC)

1-Kanal Liquid Ends: 1-50 pl, 10-200 pl, 40-1000 l

8-Kanal Liquid Ends: 1-50 pl, 20 -300 pl
8 Arbeitspositionen: P2 - P8, P1 fur Abfallbehélter

ca. 25 kg

B 595 x T 485 x H 530 mm (geschlossen)
B 595 x T 485 x H 690 mm (offen)

+15 °C bis +35 °C

-20 °C bis +65 °C

100 - 240V, 50/60 Hz
2xT2,5AH 250V

1 USB

max. 160 W
Schutzklasse |
Schutzart IP20

IEC 61010-1

Funk-Entstérung und Stérfestigkeit
nach DIN EN 61326-1

46 dB

Genauigkeitstabelle

Liquid End Volumenbereich Teilvolumen R*<+ % VK* < %
ul ul
1-Kanal 1-50 50 1,6 0,5
25 2,0 0,8
5 6,0 3,0
10 - 200 200 1,0 0,3
100 1,5 0,4
20 4,0 1,6
40 - 1000 1000 1,0 0,2
500 1,6 0,3
100 3,0 1,0
8-Kanal 1-50 50 1,5 0,6
25 2,0 1,0
5 8,0 4,0
20 - 300 300 1,2 0,4
150 1,6 0,6
30 5,0 2,56

* Endprufwerte bezogen auf das auf dem Liquid End aufgedruckte Nennvolumen (= max. Volumen) oder die angegebenen Teil-
volumina bei gleicher Temperatur (20 °C/68 °F) von Liquid End, Umgebung innerhalb der Liquid Handling Station und aqua
dest., gemaB DIN EN ISO 8655. R = Richtigkeit, VK = Variationskoeffizient



Pipettiermodule
(Liquid Ends)

Fur den Einsatz mit der Liquid
Handling Station, autoklavier-
bar bei 121 °C, 20 min.
DE-M gekennzeichnet,

inkl. Qualitatszertifikat.
Verpackungseinheit 1 Stiick.

Beschreibung Best.-Nr.
SC1-50l 7094 10
SC 10 - 200 pl 7094 13
SC 40 - 1000 pl 7094 16
MC 1 - 50 pl 7094 20
MC 20 - 300 pl 7094 23

Abfallbehalter
(Waste Box)

Verpackungseinheit & Stiick.

Best.-Nr. 7094 58

PCR-Kuhlrack

96-well, indirekte Kihlung.
Verpackungseinheit 2 Stuck.

Best.-Nr. 7094 56

Bestelldaten

Liquid Handling Station

inkl. Motorsteuereinheit, Bediensoft-
ware, Gebrauchsanleitung, Netzkabel,
USB-Kabel, Dokumentation und
Vor-Ort Schulung.

Best.-Nr. 7094 00

Zubehor

Adapter

Beschreibung

Héhenadapter 60 mm
Héhenadapter 30 mm
Tip-Adapter

Adapter-Racks fiir

Verpackungseinheit 1 Stiick.

Best.-Nr.

7094 30
7094 32
7094 34

EinzelgefaBe und Platten

Verpackungseinheit 1 Stiick.

Beschreibung

Microtube Rack 1.5
Microtube Rack 0.5
Microtube Rack 5.0
96-well PCR
384-well PCR

Positionen

o4
24
9

Halter fir Liquid Ends

Ohne Liquid Ends.

Verpackungseinheit 1 Stiick.

Beschreibung

fur 3 Liquid Ends
fur 5 Liquid Ends

Best.-Nr.

7094 63
7094 65

Best.-Nr.

7094 50
7094 52
7094 53
7094 46
7094 48
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Z u be h 6 r (Fortsetzung)

Reagenzreservoirs

PP. Verpackungseinheit 10 Stuck.

Beschreibung Arbeitsvolumen* Bodenform Best.-Nr.
pro Kammer

1 Kammer 220 ml pyramidischer Boden, 96-well 7014 50

12 Kammern, low profile 6 ml pyramidischer Boden 7014 52

4 Kammern 60 ml pyramidischer Boden 7014 54

6 Kammern 40 ml pyramidischer Boden 7014 56

1 Kammer, low profile 50 ml flacher Boden 7014 58

* Das angegebene Volumen bezieht sich auf die Verwendung mit automatisierten Systemen.

Roboter-Spitzen und Roboter-Filterspitzen
fir die Liquid Handling Station

Samtliche Spitzen und Filterspitzen bis 1000 pl fir die Liquid Handling Station sind frei von
DNA (<40 fg), RNase (< 8,6 fg), Endotoxinen (< 1 pg) und ATP (< 1 fg). Sterile Spitzen
und Verpackungen werden ausschlieBlich in zertifizierter BIO-CERT®-Qualitat hergestellt.

TipRack Roboter-Spitzen, DE-M gekennzeichnet

Volumen Verp.-Einheit unsteril steril
ul Best.-Nr. Best.-Nr.
Lia i 1 -50 10 TipRacks a 96 7321 46 7321 66
10 - 200 10 TipRacks a 96 7321 48 7321 68
10 - 300 10 TipRacks a 96 7321 50 732170
40 - 1000 10 TipRacks a 96 7321 52 732172
al ‘ J
TipRack Roboter-Filterspitzen, DE-M gekennzeichnet -
Volumen Verp.-Einheit unsteril steril !
ul Best.-Nr. Best.-Nr. | |
1-20 10 TipRacks a 96 7326 46 7326 66 | 1
10 - 100 10 TipRacks a 96 7326 50 7326 70 ! | I|
10 - 200 10 TipRacks a 96 7326 52 7326 72 | 1 i
40 - 1000 10 TipRacks a 96 7326 54 7326 74 |

Weitere Informationen Uber die Liquid Handling Station finden Sie auf www.brand.de oder
kénnen unter info-ALH@brand.de angefordert werden.

BIO-CERT®, Transferpette® und BRAND® sind eingetragene Marken der BRAND GMBH + CO KG, Deutschland.
Andere wiedergegebene Marken sind Eigentum der jeweiligen Inhaber.

Wir wollen unsere Kunden durch unsere technischen Schriften informieren und beraten. Die Ubertragbarkeit von allgemeinen Er-
fahrungswerten und Ergebnissen unter Testbedingungen auf den konkreten Anwendungsfall héngt jedoch von vielféltigen Faktoren
ab, die sich unserem Einfluss entziehen. Wir bitten deshalb um Versténdnis, dass aus unserer Beratung keine Anspriiche abgeleitet
werden konnen. Die Ubertragbarkeit ist daher im Einzelfall von Ihnen selbst sehr sorgfaltig zu tiberpriifen.

Technische Anderungen, Irrtum und Druckfehler vorbehalten.

BRAND GMBH + CO KG - Postfach 1155 - 97861 Wertheim - Germany ®
Tel.: +49 9342 808-0 - Fax: +49 9342 808-98000 - E-Mail: info@brand.de - Internet: www.brand.de BRAND
4”033378”335296“




