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“We put ourselves in your shoes to give you
atailored machine”

ACM, manufacturing wood working machines for
more than 30 years, presents LINEA the horizontal
Made in Italy beam saw that stands out for its high
quality and cutting edge technology. Its solid and
rigid construction guarantees the very best results in
terms of cutting precision and stability. The whole
design, from the blade carriage on linear guides to
the rack transmission, has been studied to ensure
speed and precision and great reliability all at the
same time. This product’s flagship is the numerical
control, developed after in-depth research, to offer
the best solution available on the market, capable
of combining programming flexibility with ease
of use. Thanks to the comprehensive range of
accessories, LINEA is undoubtedly the answer to the
needs of the most up-to-date customer.

Wir haben uns in Sie hinein versetzt, um Ihnen eine
maBgeschneiderte Maschine anzubieten”

ACM, Hersteller von Holzverarbeitungsmaschinen seit

Uber 30 Jahren, empfiehlt Innen LINEA, die horizontale
Plattenaufteilsége Made in Italy, die sich durch hohe Qualitat
und fortschrittliche Technologie auszeichnet. Die stabile und
feste Struktur garantiert beste Ergebnisse in Hinsicht auf
Stabilitat und Prazision der Bearbeitung. Das gesamte
Konzept, vom Sdgeblattwagen auf linearen Fiihrungen

bis hin zum Zahnstangengetriebe, wurde ausgearbeitet,

um gleichzeitig Geschwindigkeit und Prazision bei der
Bearbeitung sowie grofe Zuverldssigkeit zu garantieren.
Besonderes Merkmal ist die numerische Steuerung, die nach
sorgféltigen Forschungen entwickelt wurde, um die beste auf
dem Markt erhaltliche Losung zu bieten, die die Flexibilitat
bei der Programmierung mit einem einfachen Gebrauch
verbinden kann. Die Verfligbarkeit einer breiten Palette an
Zubehor macht LINEA zur idealen Losung fiir die Bed(irfnisse
anspruchsvoller Kunden.

“ PackpoeyHoili yenmp Linea
€030aH cneyuanvHo ons Bac”

30 NIeTHWIA OMbIT YCMEeWHOI PaboTbl B NPOK3BOACTBE
JepeBoobpabaTbiBatoLLero 060pyA0BaHMS, NO3BOUN
komnaHuy ACM nepeiT K NpoM3BOACTBY CNeLManbHON raMMbl
npodeccMoHanbHbIX CTaHKOB W CO3[aTb COGCTBEHHYIO MOAENb
ropu3oHTanbHoro packpoeyHoro LieHTpa LINEA. HactoAwee
«Made in Italy» HeceT B cebe nyulume nepeaoBble TEXHOMOTUN
1 COOTBETCTBYET BbICOKMM CTaHAAPTaM EBPOMENCKOrO KauecTsa.
CTabunbHOCTb 1 TOUHOCTb PAbOThI CTaHKa rapaHTUpyeT
NPOYHasA yTAXeNeHHaA OCHOBa KOHCTPYKLI. Paboune y3nbl
CKOHCTPYMpOBaHbl 4/ 0becrneyeHns MakcMManbHOM CKOPOCTY
1 6e3ynpeyHoii TOUHOCTU packpost. MpumeHeHe 3y6uaTtoin
pelikn AnA ABVXKEHNA NMUNbHON KapeTKI U nepemeLLeHmna
NPOrPaMMHOTO TONKATENA MAHVMI3VPYET BPEMEHHblE

3aTpaThl NPV PACKPOE W MOBbILIAET HALEXHOCTb PaboThI.
LLnpokme Bo3moxHoCTY YITY yBENnuMBatoT rMOKOCTb
NpOrpaMMMPOBaHIA 1 NIErKOCTb SKCMNyaTaLmm. boratbiil BbIGOP
onuui No3eonaeT uaeanbHo ykomnnektoBaTb LeHTp LINEA nog,
NPOM3BOLCTBEHHbIE MOTPEOHOCTY KOHKPETHOTO 3aKa3umKa.




Blade Carriage

Ribbed steel structure ensuring high stiffness.

Independent rise and fall of blades on precision linear quides allowing an high versatility of
the applications and regulations.

The scoring unit blade could be disabled by CNC, when it s not required.

Sdgeblattwagen

Stahlrahmen, mit Rippen, mit groer Festigkeit.

Heben der unabhangigen Sageblatter auf linearen Prazisionsfilhrungen fiir eine groBe
Vielseitigkeit bei den Anwendungen und Einstellungen. Das Vorritzsdgeblatt kann von der
Steuerung deaktiviert werden, wenn es nicht bendtigt wird.

Munbhana Kapetka

(TanbHad CTaHuHa, C pebpamu XecTkocTh.

He3aBucumblil NOABEM N MO AMHelAHbIM HANPABNAOLLAM BbICOKOR TOUHOCTH.
Mpu HE0bX0AMMOCTIA, C NaHENN YIPaBAEHUA MOXHO UCKIIKOUUTD MOAPE3HY0 Nuy 13
paboTbl.

Blade Change
Thanks to the “Easy Fix"Pro Lock system, the blades change is quick, easy and safe; only one
Allen key is required.

Sageblattwechsel

Durch das System,Easy Fix" Pro Lock: Der Sdgeblattwechsel geschieht leicht und schnell,
unter vollkommenen Sicherheitsbedingungen und durch Verwendung eines einzigen
Werkzeugs.

CmenHa Mun
Cnomolblo cuctembl “Easy Fix” Pro Lock: npoctas 11 6bicTpas cMeHa nian, coeplueHHo
0e30M1acHan, C MOMOLLLIO OBHOTO UHCTPYMeHTa.

Rack Transmission

Blade carriage movement through tempered and hardened rack: noiselessness and
precision combined with long time durability; maintenance-free. The positioning is driven
by CNC through Inverter motor, speed 3-60 m/min or 3-120 m/min via brushless motor
(on request).

Zahnstangengetriebe

Bewegungssystem des Sdgeblattwagens durch eine gehdrtete und geschliffene
Zahnstange: Gerduschlosigkeit und ausgezeichnete Prazision sowie eine lange Lebensdauer,
wartungsfrei. Die Positionierung wird von der Steuerung durch einen Inverter geregelt,
Geschwindigkeit 3 -60 m/Min. oder 3 — 120 m/Min. durch Brushless-Antrieb (optional).

MpuBop WecrepeHka 3y6uaran Penka

(uctema nepemelLieHIA MUNbHON KAPETKI N0 3y6uaroi pelike: OeciuymHad v TOUHaA,
JIMeET AANTeNbHbINA CPOK CAYObl 11 He TpebyeT TexobCyIMBaHUA. YNpaBAAETCA € NaHenw
YNPaBNEHNA C MOMOLLIbIO UHBEPTEPa, CKOPOCTb 3 -60 M/MWH n 3 — 120 M/MUH ¢
NoMOLLIbI0 MoTopa Brushless (onuus.)



Blade Height Manual Regulation
[t can be made with blades in rotation. Measures shown by a mechanical display.
Alternatively the regulation could be made directly by CNC (on request).

Manuelle Einstellung Der Sageblatthohe
Diese wird ausgefiihrt, wahrend die Sageblatter in Bewegung sind, mit mechanischem
MaBanzeiger. Alternativ kann die Finstellung direkt von der Steuerung durchgefiihrt
werden.

PyuHas PerynupoBka BbicoTbi Mun
ﬂapaMETp OTCNEXKMBAETCA MO MEXAHUYECKOMY BIA3yaN3dTopy.
Kak anbrepHaTiBa BO3MOXHa perynvpoBKa Hanpamyio C naHenu ynpasenus.

Scoring Unit Blade Regulation

A) Manual, external, with running blades

B) by CNC (on request)

Einstellung Des Vorritzsdgeblatts

A) Manuell, von auBen, wahrend die Ségeblatter in Bewegung sind.
B) Vo der Steuerung, optional.

Perynuposka MoppesHon Munbi
A) pyuHas, BHeLUHSS.
B) C naenw ynpasnenus, onuna.

Air-Cushion System Front Tables (on request)
No-scratching surface tables in phenolic resin, with front roller for easy loading. On request
tables could feature air-cushion, helping in heavy panels handling.

All the tables, with the exception of fence side table, could be translated and positioned
according to operator necessity.

Frontale Luftkissentische (Optional)

Tische mit kratzfester Oberfldche aus Phenoplast, mit Rolle im vorderen Bereich zum
leichteren Beladen. Auf Anfrage mit Luftkissen fiir die Handhabung schwerer Platten.

Die Tische, mit Ausnahme des Tisches auf der Seite des Winkels, konnen verschoben und je
nach Schnittanforderungen positioniert werden.

3arpysouHbie Ctonbi C Bo3ayuwHoi
Mogywkoir (Onuyus)

ﬂOBEpXHO(Tb 3arpy304HbIX CTONOB - ﬂaKVIpOBaHHbIM TEKCTOMUT, M3HOC0yCTOV\HVIBbIl7I K
LlapannHam matepuan, ﬂepeﬂHMM PONNK Ha BX0Ae ANA obneryenms 3arpysku naHenei.
OI'ILI,VIHZ 3arpy304Hble CTOJbI C BO3,£lyLUHOI7I ﬂO[I,yUJKOVI. 3&pr3OHHbI€ CTOnNbl MOﬁMﬂbeI,
Kpome nepeoro ynopHoro ctona, 1 Moryt ObiTb NO3NLNOHMPOBAHbI B N06OM NONOKeEHNN B
3aBUCUMOCTY OT BbINOHAEMOTO pe3a.




Presser with optimized rise and fall Cycle

Steel pressure beam ensuring high stiffness, pneumatically controlled. Pressure settled by site
operator. Bilateral working movement with torsion bar which allows a perfect parallelism in
all working condition. At every cutting cycle, the presser identifies the panel thickness and
positions itself a few millimetres from the panel. This rise and fall times reduction allows
cycle time benefit. The contact surface is covered in no-scratching and stretch material.
Klemmvorrichtung Mit Optimiertem Hebe-/
Senk-Zyklus

Pneumatisch gesteuerter Pressbalken aus Stahl mit groSer Festigkeit; der Druck kann vom
Platz des Bedieners aus eingestellt werden. Antrieb und zweiseitige Bewegungsfiihrung
mit Drehstab fiir perfekte Parallelitat unter allen Bedingungen. Bei jedem Zyklus erkennt

die Klemmvorrichtung die bearbeitete Dicke und positioniert sich wenige Millimeter von
der Platte entfernt, dank der kiirzeren Hebe- und Absenkzeiten kann der Zyklus verkiirzt
werden. Die Kontaktflache ist mit einem elastischen, kratzfesten Material beschichtet.
Mpyxum C OnTummnsnposaHHbiMm Lluknom
Moabem-OnyckaHmne

MIpWKMHOIA CTanbHOTE LUBEANED NHEBMATUUECKOT0 yPaBNEHIA; iaBAeHHe perynupyerca ¢ Mecta
oneparopa. ABConioTHas NapannenibHoCTb Mo Beeii AnuHe NpUbkuMa. NlapannenbHocTb AocTuraeTca
BbICOKOTOUHOI BUHTOBOTE Mapoif (0A0BOIA BUHT-+LUAPUKOBaA raiika). [pu BbINOAHEHNM LMK
PACKPOA, NIPIDKMM PACTIO3HAET TONLLMHY NAUKY Y NIO3MUMOHMPYETCA B HECKOMBKIX MITIIMMETDAX
0T 3ar0TOBKY, BPEM# NOAbEM U OMYCKaHMA MIHIIMATbHO KOPOTKOE, UTo COKpaLLaeT Bpema
CaMOrO LUK packpos. KOHTAKTHaA NOBEPXHOCTb BbIMOHEHa U3 U3HOCOCTOIKOTO MaTepHana.

Pneumatic Grippers and Supporting Table
Strong grippers, pneumatically operated; pressure settled by site operator. Upper terminal
covered in no-scratching material.

Soft and sure grip in every movement speed.

SUPPORTING TABLE with driven wheels @ 70mm mounted on extruded profiles.

Pneumatische Zangen Und Gleitebene

Robuste ZANGEN mit Pneumatiksteuerung, der Druck kann vom Platz des Bedieners aus
eingestellt werden, die obere Klemme ist mit kratzfestem Material beschichtet.

Sanftes und sicheres Greifen bei jeder Schubgeschwindigkeit.

GLEITEBENE auf freirollenden Rédern @ 70mm, die auf Flie@pressteile montiert sind.

MueBmaTnueckme Mpuxkumbl U Pabouas 3oHa
MPVXMMbI nHeBMaTuueckoro ynpasneHua, AagneHue perynnpyetca ¢ pabouero mecTa
0NepaTopa, BEPXHAA YaCTb NPUKIMA NOKPbITA U3HOCOCTOMKIM MaTepUanom.
[lenukaTHbiii 1 HazexHblid 3axBaT Npu Nio6oi CKOPOCTI NepemeLLieHNs.

B PABOYEI 30HE xonocTbie ponuki ( 70mm yCTaHOBAEHbI Ha BbICOKOKAUECTBEHHbIE
NPOGUAbHBIE LIKHDI.

Side Aligner

Side aligner, standard version, mounted on high precision linear quide. It allows the fence
alignment.

On request a supplementary aligner could be mounted in front of the cut line.

Seitliche Ausrichtvorrichtung

StandardmaRige seitliche Ausrichtvorrichtung, auf eine lineare Prazisionsfilhrung montiert,
erlaubt das Ausrichten am Winkel.

Auf Anfrage ist eine zweite Ausrichtvorrichtung erhaltlich, die vor der Schnittlinie montiert wird.

Bboxkosoii Mpmxum

BOK0BOIA NPYLKIM, BXOAWT B 6330810 KOMMMEKTALMIO CTaHKA, YCTAHOBEH Ha NHEliHYI0
HaNpaBAAIOLLYIO BbICOKOIA TOUHOCTH, OCYLLECTBAAET NPUXMM Y3KWX 3ar0TOBOK K
OCHOBHOMY yropy.

Mo TpeboBaHMI0 MOXHO YCTaHOBITb BTOPOIA GOKOBOIA NPUKIM BNEPeAV NHUM pe3a.



Pusher Unit

The pusher, driven by CNC, thanks to the measure reading system with magnetic tape (wear
and maintenance-free) positions itself with an accuracy of +0,1 mm. The movement on
very thick “H" side supports is driven by precision rack and pinion transmission. Inverter-
operated standard motor. On request, brushless motor for return speed up to 70 m/min is
available.

Schiebergruppe

Der von der Steuerung geregelte Schieber positioniert sich, dank des Messsystems auf
Magnetband, mit einer Prézision von £0,1 mm, verschlei- und wartungsfrei. Die
Bewegung auf den seitlichen H-Trégern mit groRer Dicke wird tiber ein Prazisions-Ritzel-
Zahnstangengetriebe gesteuert. Antrieb mit Standard-Inverter. Auf Anfrage Brushless-
Antrieb fiir Riicklaufgeschwindigkeiten bis zu 70 m/Min.

nr

[TporpamMMHbliA ToNKaTeNb, N0yYaeT KOMaHAb! ¢ NaHen ynpaeneHua, norpeLHoCTb
N03MLMOHNPOBaHNA 0,1 MM bnarogapa BOMOXHOCTI CUNTbIBATL NapameTpbl ¢
MarHIUTHOIA NIEHTb, Heu3HalBaemoi, CamoobCnyxuBaemoit. lepemeliieHue no 60KOBbIM
CYNNOPTaM Y3 CTABHOTO NPOOUNSA «/1BYTaBP» NPOUCXOAMUT NOCPEACTBOM ABUKEHA
LIecTepeHKi no 3y6uatoii pelike ¢ Kpyrnoii Hanpaenaioweli 1 4 ponnkamu. lpueoauTca

B Je/iCTBIE C NOMOLLbI0 aCUHXPOHHOTO ABYTaTeNd, yNpaBiAeMOro UHBEPTEPOM.
ONUyMOHaNbHO MOXHO YCTaHOBHTb MOTOp Brushless ang AocTIKeHA CKopoCTI Bo3BpaTa
70 M/MuH.

Magnetic Tape
Measure reading system with magnetic tape, accuracy of 0,1 mm, without contact, wear
and maintenance-free.

Magnetband
Messsystem auf Magnetband, Przisionsgrad 0,1 mm; ohne Kontakt, verschleiB- und
wartungsfrei.

MarHnutHasn JleHTa
Cuctema cunTbiBaHmA NapameTpa no MarHUTHOM JIeHTE, NOrpeLHoCTb i0,1 mm, 663
KOHTaKTa, (amooﬁtnymmsae:\/laﬂ, Hel3HallBaeMaA.

Pusher Rack Transmission
Pinion transmission via precision rack, quided by V-pulley on round hardened bar.

Zahnstangengetriebe Schieber
Prazisions-Ritzel-Zahnstangengetriebe mit Fiihrung auf Rundstab und V-Riemenscheiben.
Mpusog MNr

lpuB0A TONKATENA WeCTepeHKa No 3y6uatoit peiike ¢ Kpyrnoit HanpasnAtoLLei 1 4
pOMMKAMA.



Software

Hardware: commercial P, easy replacement, in case of failure.

Operating system: Windows™

22"Monitor mounted on adjustable console with keyboard and mouse support
“ILENIA“ Control software, ultimate version: high performance, easy to learn. Very
intuitive user-friendly graphic interface. Graphic display of cutting cycle and the progress
of operations in real time.

Manual Cutting mode.

Automatic cutting mode the cutting cycle can be stopped without losing any
data (e.g. in case of maintenance, blade change)

The software includes a “Light” optimizer which allows to manage upto 3
panels with different sizes and up to 15 different programmable dimensions for
every panel. Any optimising software available on the market can be connected to
“ILENIA”

The programming could be made at the office and transferred to the machine through
LAN transfer or USB pen drive.

Self diagnosis: the software provides malfunction diagnosis and correction.
Remote assistance: available on request. It allows the remote technical support for
malfunction diagnosis and correction.

Software

Hardware: handelsiiblicher PC, bei Defekt leicht zu ersetzen

Betriebssystem: Windows ™

22"-Monitor auf ausrichtbarem Pult mit Halterung fiir Tastatur und Maus.

Die leistungsstarke und leicht verstandliche Steuersoftware ,ILENIA“, mit einfacher und
benutzerfreundlicher graphischer Benutzeroberflache, die die graphische Anzeige des
Schnittzyklus und den Fortschritt der Vorgange in Echtzeit liefert.

Schnittmodus Manuell

Schnittmodus Automatisch, mit Mdglichkeit der Unterbrechung des Zyklus ohne
Datenverlust (z.B. fiir Wartung, Sageblattwechsel).

In der Software ist ein , Light“-Optimierer vorgesehen, der die Verwaltung von bis zu 3 Platten
mit unterschiedlichen Abmessungen und von 15 unterschiedlichen programmierbaren MaRen fiir
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jede Platte erlaubt.

Jedes beliebige auf dem Markt erhdltliche Optimierungssystem kann an das Programm
angeschlossen werden.

Die Programmierung kann vom Biiro aus ausgefiihrt und iber LAN oder USB-
Massenspeicher iibertragen werden.

Selbstdiagnose: Das Programm liefert die Diagnose der Stérung und schldgt die
Problemldsung vor.

Fernwartung: auf Anfrage, erlaubt den Fernzugriff des technischen Kundendienstes fiir die
Diagnose und die Storungsbehebung.

MporpammHoe O6ecneueHne

Hardware: npombiLuneHHbiii [TK, nerko 3aMeHnmblii B Cydae BbIxoaa U3 CTPOA.
OnepatugHas cuctema: Windows™

MoHuTOp 22" yCTaHOBNEH Ha NOBOPOTHOM KOHCOMM, KNaBUATyPa 1 MbILLIKA Ha
NOACTaBKe.

lporpammHoe obecneyerie “ILENIA“, npoctoe B u3yueHuu 1 yao6Hoe B pabore,
NPOCTOI rpaduueckiil uHTepdeiic, KoTopbli OTOBPaaeT Ha IKpaHe KapTy PackpoA I
NOCNeA0BATENBHOE CTONHEHIE Pe30B B PeanbHOM BPEMEHM.

PyuHoii pexum packpos.

ABTOMATMYECKMIA PEXUM PaCKPOA, C BOIMOXHOCTbI0 NPepbIBAHIA LMKNa Oe3
noTepy AaHHbIX (Hanpumep AnA Toro, uTobbl NPOU3BECTH TEXHMUECKII OCMOTP Y3N10B
CTaHKa VA NOMEHATb NWNbI)

B nporpammHom obecneyenin npeaycmoTpeHa ontumm3auwa “Light” kotopas
M03BONACT yNPABAATL 3 3ar0TOBKAMI Pa3HbiX pa3mepos, 15 3nemeHTamu pasHbIMn
110 pa3mepy, KOTopble Heo6XoAUMO BbINOAHUTD Ha KaX [0l 3aroToBKe.
lporpammHoe obecneyerine BO3MOXHO MOAKMIOUATH K N1to60iA COBPeMEHHOI
NporpaMme ONTUMU3aLMH, KOTOPAA NPUCYTCTBYET HA CETOAHALIHEM PbIHKE.
[porpammm1poBaHIe MOXET OCYLLIECTBAATLCA NPAMO 113 0VCa U NepeHOCUTBCA
nocpeactsom LAN unu ¢ nomoubio USB yctpoiicTaa.

ABTOAMArHOCTMKA: NPOrpaMMHoe 0becreyeHite NPoN3BOANT ANArHOCTIKY
HeMCNPaBHOCTeIA 1t COBETYT MyTy pelLeHInd Npobaembl.

06cnyuBaHne No yaaneHHoMy BOCTYMY: ONUNOHANBHO, BOSMOXHO peLlaTb
NpoOMEMbI N0 yAaNeHHOMY AOCTYNY.



Groove function
Single or multiple grooves function, CNC driven. Grooves width regulation CNC driven. The
grooves depth regulation could be manual or programmed by CNC.

Nuten

Ausfiihrung von einzelnen oder mehrfachen Nuten, geregelt durch die Steuerung

Die Einstellung der Breite der Nuten wird von der Steuerung geregelt. Die Einstellung der
Tiefe der Nuten kann manuell erfolgen oder durch die Steuerung geregelt werden.

Masbi

CyLuE(TByET BO3MOXHOCTb BbIMO/HEHWA Nd30BbIX PE30B, EANHNYHbIX UK
MHOXECTBEHHbIX, KOMaHAA NOAAETCA C NaHenw ynpasneHua. PerynupoBKa LMpHbI Nasa
NoCpeaCTBOM MaHeNn ynpaBneHns. Pel’yJ’II/IpOBKa I'J'IyﬁV\HbI Nd3a MOXET OCYLLECTBAATLCA
KaK BPYYHYI0, Tak 1 NOCPEACTBOM MaHEeN ynpaBaeHNA.

Interrupted grooves - Laminated edges
(NCallows the execution of interrupted grooves. In case of boards with edges, the scoring
unitinfeed time can be programmed, to avoid edge chipping.

Unterbrochene Nuten - Gewalzte Kanten

Die Steuerung erlaubt die Programmierung der Ausfiihrung unterbrochener Nuten.
Beim Schnitt von umrandeten Platten kann das Eintreten des Vorritzsageblatts auf Zeit
programmiert werden, um eine Splitterung des Randes zu vermeiden.

Masbl C OTcTrynom OT KpaeB 3arotoBku -
JlamuHupoBaHHbiin KpomouHbiii MaTepuan
(yu.lECTByQT BO3MOXHOCTb MPOrPAMMIPOBAHUA BbIMOITHEHIA «NPEPBAHHOIO Ma3a» Win
NO-APYroMy Na3a C OTCTYNOM OT KPaeB 3aroToBKM. ECM TpebyeTca packpouTb 3aroToKM
yxe 06ﬂl/ILlOBaHHb\€ KPOMOYHbBIM MaTepianom, 1o B0 n30exaHne NOBPEXAEHNA
KPOMOYHOr0 MaTepuand, C NaHen ynpaBneHna 3a1aetca Bpema (TapTd I'IOﬂ,p€3HO\7\ Mnnbl.

Post forming

Post formed edge cutting system, CNC programmable. The system could be controlled
pneumatically or by Brushless motors. Brushless motors allow a perfect interpolation of
scoring unit movement, in function of main blade speed.

Nachformen

System zum Schnitt von nachgeformten Kanten, programmierbar durch die Steuerung. Die
Durchfiihrung kann pneumatisch oder durch Brushless-Antriebe erfolgen, die ein perfektes
Zusammenspiel zwischen der Bewegung des Voritzsdgeblatts und dem Hauptsageblatt
erlauben.

Mocrdopmunr

Packpoi nocT¢OpMHUHTOBBIX 33r0TOBOK MPOUCXOAMUT NOCPEACTBOM YNpaBeHIa ¢ naHenn
3343y, BbinonHeHue packpos MoxeT ObiTb Kak NHEBMATUUECKOe, Tak 1 C MOMOLLbH0
npueoza Brushless 4to N03BoAAET MaeanbHyio MHTEPROAALMIO MEXAY ABIKEHVEM
MOAPE3HOI 1 OCHOBHON M.



Window Cut Function
“Window cut”function, CNC-driven.

Fensterschnitt
Die Funktion , Fensterschnitt” wird von der Steuerung geregelt.

Bbipes OkHO
"Bbipe3 OKkHO " — dyHKUUA BLINOAHAETCA NOCPEACTBOM yNPaBNeHId C NaHenn 3ajau.
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Label printer

Different printer models are available on request.

The CNC software includes the printing of standard size labels function.
Options: software for personalised label execution.

Etikettendrucker

Auf Anfrage kdnnen verschiedene Druckermodelle geliefert werden.

Der Druck von Etiketten im Standardformat ist in der Software der Steuerung enthalten.
Optional: Software zur Erstellung personalisierter Etiketten.

MpuHTep Ana TNKETOK

Kak onuwA npeanaraeTca NpuHTep AnA Neuati TUKEToK.

eyaTb 3TUKETOK CTaHAAPTHONO GopMaTa BKITKDUEHa B 633080 NporpammHoe
obecneyeHue.

Onuws: nporpammHoe obecneyetue AnA MHAMBIAAYNBHOTO GOPMATa STUKETOK.




Technical Data - Technische Daten - Texunuyeckmne Xapakrepmncrukum

LINEA LINEA LINEA LINEA LINEA LINEA
70/3200 70/3800 70/4400 95/3200 95/3800 95/4400

Antriebssystem Schieber
OPT Brushless Brushless Brushless Brushless Brushless Brushless

Blade Projection MAX §

MAX. Schnitthdhe 70 70 70 95 95 95 2
MakcumanbHblit BbIIET NUAbI % K.
Main saw motor power £ é
Y Motorleistung Hauptsageblatt Kw5,5 Kw5,5 Kw5,5 Kw7,5 Kw7,5 Kw7,5 5%
MowHocTb MoTOpa rNaBHOI NUAbI 28
3200 3800 4400 Scoring saw motor power i
A 5700 6300 6900 Motorleistung Vorritzsiigeblatvt Kw 1 Kw1 Kw 1 Kw 1 Kw 1 Kw1 g §
MowHocTb MOTOpa NoApe3Hoil NUAbI g8
B 6500 7200 7800 £&
Saw carriage driving system i+
c 3600 4300 4900 Antrieb 55: eblattwgagin STD Inverter Inverter Inverter Inverter Inverter Inverter Ss
D 3700 4400 5100 MpHBOR NMALHO KapeTKH OPT Brushless Brushless Brushless Brushless Brushless Brushless =<
E 2000 2000 2000 : : £E
Saw carriage feeding speed ES
F 1300 1300 1300 Vorschubgeschwindigkeit Sdgeblattwagen STD 3-70 3-70 3-70 3-70 3-70 3-70 Z %
(KOpOCTb MOAAYM NWNbHOI KapeTKH OPT 1-120 1-120 1-120 1-120 1-120 1-120 s
Saw carriage return speed g g
4 Riicklaufgeschwindigkeit des Sageblattwagens STD — 70 70 70 70 70 gg
A 4 GRIGGIO croup CKopocTb BO3BpaTa NMbHON KapeTKM OPT e 120 20 120 120 120 £8
Pusher Driving System i é
STD Inverter Inverter Inverter Inverter Inverter Inverter S8

ACM srl Mpusop NT
Via A. Einstein, 7 Pusher Feeding Speed
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Tel. +39 0522 652259 / +39 0522 661284 CkopocTb nogauu N1T OPT  25-70 25-70 25-70 25-70 25-70 25-70
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