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Aigner prdsentiert Fréiser-System ,High-Speed“
Profilfrasen im Akkord

Zur diesjahrigen Ligna présentiert
Aigner Werkzeuge seine Top-
Neuheit zum Thema Frasen, das
Fraser-System ,High-Speed”. Das
hochgenaue Profilfraser-System
erlaubt mit einer vollig neu
entwickelten Messerspannung
extrem hohe Schnittgeschwindig-
keiten von bis zu 125 m/s. Laut
Hersteller ermdglicht das bei
glinstigen Einsatzbedingungen
eine deutliche Leistungssteige-
rung im Vorschub. Garantiert
wird ein schneller Messerwechsel
bei praziser Zentrierung des
Profilmessers. Das Messer kann
durch die neu entwickelte
Messerspannung auch bei hohen
Schnittgeschwindigkeiten nicht
aus der Spannbacke heraus-
wandern und sichert im Einsatz
eine hohe Rund- und Planlaufge-
nauigkeit der Schneiden.

Das System wird am besten bei

Frasungen in Massivholz ein-
gesetzt, wo hohe Vorschiibe
erreicht werden miissen —z. B.
bei Fenster- und Tiiren-Umfalz-
anlagen in der Bauelementeferti-
gung oder bei schnellen Hobel-
und Profilieranlagen.

Aigner vergleicht sein neues
Werkzeugsystem am Beispiel
einer in der Praxis tiblichen
Innentlir-Umfélzung auf einer
CNC: Bei einem Profilmesser-
Umfélzwerkzeug herkdmmlicher
Bauart (Werkzeughersteller egal),
in der Ausfiihrung Z2 und einem
grol3en Durchmesser von

150 mm, wird bei Hartholz eine
praxiserprobte Vorschubge-
schwindigkeit von etwa 6 m/min
in der Langsfrasung gefahren.
Diese Parameter ergeben bei
einer maximalen Drehzahl von
10100 min einen Zahnvor-
schubwert von 0,3 mm und eine

Schnittgeschwindigkeit von
ungefahr 78 m/s.

Der Zahnvorschub (mm/Zahn)
sollte bei der Zerspanung von

Hartholz in der Langsprofilierung

zwischen 0,3 und 0,4 mm liegen
(Erfahrungswerte Aigner).
Das neue Umfdlzwerkzeug

»High-Speed” kann bei optimalen

Maschinenbedingungen mit
einer maximalen Drehzahl von
15900 min‘t gefahren werden,
der Fréser erreicht dabei eine
Spitzen-Schnittgeschwindigkeit
von 125 m/s. Das bedeutet eine
Steigerung des Vorschubs von
bisher 6 auf 10m/minim
Langsbereich. Trotz des erhdhten
Vorschubs betragt der Zahn-
vorschub lediglich 0,3 mm und
liegt somit im gewlinschten
Bereich der Erfahrungswerte des
Herstellers (0,3 —0,4 mm).
Verkaufsstart des neuen High-

Speed-Systems wird pinktlich zur
Ligna sein, die im Mai 2019 in
Hannover stattfindet. (Ip)

/ Das Profilfriser-System erlaubt Schnitt-
geschwindigkeiten von bis zu 125m/s.

Aigner Werkzeuge GmbH
4715 Taufkirchen, Osterreich
www.aigner-werkzeuge.at

Das ist kein
Fenster.

Das ist FIN-Project Step-line Cristal Aluminium-Holz.
Der Holzrahmen in Eiche Natur und das cremeweil3
emaillierte Glas des Flligels machen es zu einem

asthetischen Statement ohne funktionale Kompromisse.

Komponieren auch Sie |hr perfektes Fenster in einem

Finstral Studio ganz in lhrer Nahe. Oder bestellen Sie
sich ein Exemplar des neuen Finstral Magazins F 02.

www.finstral.com




