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Maquinas y soluciones para aserraderos

Machines and solutions for sawmills
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Machines et solutions pour scieries
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LA CALIDAD
COMO PRINCIPAL OBJETIVO
INVESTIGACION
E INNOVACION — il

Oficina técnica. Innovacién y desarrollo.

FABRICACION
100% PROPIA

Mecanizado de un volante en un torno CNC.
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MODELOS / MODELS
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Rectificador de guias.

Blade guide face grinding
BrinpamuTenb HANPaBnAOLNX.
Rectifieuse de guide.
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- Sélida estructura en acero, cojinetes en fundicidn,
ejes en acero de alta resistencia y volantes en
fundicidn gris FG-25 dinamicamente equilibrados.

- Guia de presidn en material de alta resistencia al
desgaste accionada hidraulicamente para realizar
los movimientos de elevacidn y descenso, lo que

- Equipo hidréhulico/eléctrico adosado.

- Freno de disco automatico en el volante inferior
{parada en 10 seg maximo).

- Posibilidad de ser accionada por control remoto
desde el pupitre de mandos del carro portatroncos.

- Requisitos de seguridad seguin legislacién CE.

- Opciones:

Persiana de evacuacién de costeros.

Mat conveyor for slabs.

MnacTUHYATBIE WTOPL! IBAKYAUMK oBanona.
Volet d'évacuation des dosses.
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PUPITREMANDOS

MODELO / MODEL A {mm) B {mm) C {mm) D {mm) E {(mm) ,|_ 1
q."l !
CPT-2A2 900 800 1000 1890 1400 (=) N
CPT-2B2 1200 1000 1200 2120 1400 i | i
CPT-2C2 1500 1300 1600 2930 2000 W It A
CPT-3A3 900 800 1000 1890 1400 B . of |
CPT-3B3 1200 1000 1200 2120 1400 1 g1
CPT-3C3 1500 1300 1600 2930 2000 L
CPT- 4A4 900 800 1000 1890 1400 Y :
CPT-4B4 1200 1000 1200 2120 1400 ] e 1.
CPT-4C4 1500 1300 1600 2930 2000 ¥4 ol AT
E S
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Los carros portatroncos de torres independien-
tes CPT-ECO Series Barton, se caracterizan por
su construccion robusta capaces de soportar las
mas severas condiciones de trabajo tanto en
maderas duras como blandas.

- Avance del carro mediante servomotor-reductor y cadena
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Alineacién automatica del tronco

Automatic log alignment
'I'I"" I ABToMaTWYecKoe BbipaBHUBaHUe BpeBHa
i Alignement automatique de la grume

| cPTNAA4g ECO
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Diametro Volantes Ancho Volantes Grosor Sierra Potencia Motor
MODELO / MODEL Wheel Diameter {(mm) Witdh {mm) Thickness {mm) Main Power {Kw)
DHB-1000 1000 100 1.1 40-50
DHB-1100 1100 110 11 40-50
DHB-1200 1200 125 1,2 50-60
DHB-1300 1300 150 1,2 50-75 :

SDHB1400
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MODELO Diametro Volantes Ancho Volantes A+- B D Tensién Potencia Motor Avance
MODEL Wheel Diameter (mm) Witdh (mm) {mm) {mm)  {mm) Tension Main Motor Power {Kw) Feed
DVB-1000 1000 100 300/5 200 300 350v/50 Hz 20 1-30m/ min
E DVB-1100 1100 110 400/5 300 400 380v/50 Hz 25 1-50m/ min
DVB-1200 1200 125 500/5 300 500 380v/50 Hz 30 1-40m/ min
DVB-1300 1300 150 600/5 350 600 380v/50 Hz 60 1-60m/ min
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Otros equipos
fabricados por Barton:

- Escaleras dosificadoras tronco a tronco.

- Tronzadoras rotativas automaticas.

- Balsas para el tratamiento quimico dela
madera.

- Equipos de canteado y retestado automatico,
tanto para nlcleos comao para tablas.

- Taladradoras de 12 y 24 agujeros simultaneos.

CTBi=o
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En Barton disefiamos, fabricamos e instalamos Lineas Llave
en mano para diferentes rangos de produccion y diferentes
procesos, tales como:

- Lineas para el sector del palet.

- Lineas de desdoblado.

- Lineas para el aprovechamiento de costeros.

- Lineas basadas en carro portatroncos, tanto para maderas
duras como para maderas blandas en cualquiera de sus
configuraciones:

-Vertical
- Horizontal
-Inclinado

Nos adecuamos a las necesidades del cliente y hacemos el
proyecto que encaja a su medida. Nuestra fortaleza, radica
en laimportancia que le prestamos a la formacién de los
operarios. Para ello, contamas con personal, que no sélo
conoce técnicamente las méquinas, sino que ademas sabe
manejarlas sacandole el méximo rendimiento.




PRUYECTUS

LLAVE EN MANO
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PUPITRE DE MANDOS I
TRANSFER DE CARGA

C D BEEH‘!ES

C1
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C.2
c3

C.1 RODILLOS POSICIONADORES
€.2 RODILLOS PRENSORES SUPERIORES
C.3 CADENA DE GARFIOS PARA EL AVANCE

LLAVE EN MANO
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| Aeropuerto de Santiago (Lavacolla)
En la rotonda, incorpdrese a la A-54 direccidn Santiago.

En la rotonda, tome la 32 Salida a la SC-20 direccidn Pontevedra /AP-9..
Incorporese a la N-550/Ctra Corufa-Tui/SC-20.

Incorpdrese a la E-1/AP-9 direccion Pontevedra.

Tome la salida 93.
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En la bifurcacion mantente a la derechay sigue las
indicaciones para Caldas de Reis/N-550/Valga.
Incorpdrese ala N-550/Ctra Coruia-Tui.

Una vez en Valga, gire a la derecha por la PO-8501.

66,3 Km — Aprox. 51 min

Aeropuerto Francisco Sa Carneiro (Porto - Portugal)
Siga las indicaciones para Valenga/Braga e incorporese a la A3.
~

Una vez en Valga, gire a la derecha por la PO-8501.

200 Km - Aprox. 2 horas
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