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PRESSWERKZEUGE



! Presswerkzeuge

Zulagebleche




Koérner

Einkolbenpressen werden

Ze ntrierdistanzierung

Ideen nehmen Formen an.

Mit dem richtigen Werkzeug sind

Ihrer Kreativitdt keine Grenzen

gesetzt. Vertrauen Sie deshalb bei der
Herstellung von Formholz auf unsere
Erfahrung, technische Kreativitat, unser
grofRes Know-how und Engagement.

Durch die enge Zusammenarbeit
mit der holzverarbeitenden Industrie
haben wir uns im Laufe der Jahre einen
Namen als qualitativ hochwertiger
Hersteller von Presswerkzeugen
gemacht. Das Einsatzgebiet unserer
Werkzeuge ist nahezu unbegrenzt
und reicht vom Stuhlsitz bis zu
Wohnwagenteilen.

Die Werkzeugkonstruktion wird
durch das Endprodukt bestimmt. Je
nach Verformung Ihres Fertigteils, sei-
ner Qualitat und der Produktionsmenge
definieren wir den Aufbau des
Werkzeuges. Mit drei ausgerichte-
ten Produktlinien und vielseitigsten
Einsatzmdglichkeiten werden die
Presswerkzeuge Ihren spezifischen
Anforderungen gerecht.

Den Einstieg finden wir in
einem unbeheizten Unterbau aus

Einkolbenpresse

Der Druck auf das
Furnierpaket erfolgt
von einer Seite.

Buchenschichtholz.

Auf den Pressfldchen installierte

und nur 10 oder 12 mm starke
Aluminium-Elektroheizplatten dienen
zur Beheizung des Werkzeugs. Dieser
Werkzeugaufbau eignet sich auch
hervorragend fiir die Bearbeitung

mit Hochfrequenz.

Vorteile

* Kurze Vorlaufzeiten

* Geringe Abstrahlungen

* Kleinste Warmeverluste

* Getrennte Steuerung der Ober-
und Unterform (ermoglichen
Vorspannungen der Presslinge)

* Kostengiinstige und schnelle
Anfertigung

* Optionale Beistellung der Stiitzform

* Maximaler Temperaturbereich: 120°C

 Maximaler Druck: 25 kg/cm?2

Hohe Standzeiten und MaRhaltigkeit
bieten Aluminiumwerkzeuge. Starke
dreidimensionale Verformungen der
Formteile kdnnen mit diesen Werk-
zeugen realisiert werden.

Die Beheizung erfolgt wahlweise durch
Elektroheizplatten oder durch fliissige
Heizmedien.

Alu-Spitze

Stempel

Vorteile

* Hohe Standzeiten

¢ Unbegrenzte Lebensdauer

* Kiirzere Taktzeiten

« Fiir starke 3D Verformungen

* Maximaler Temperaturbereich: 160°C
* Maximaler Druck: 50 kg/cm?

Aus Werkzeugstahl gefertigte
Werkzeuge werden vornehmlich bei
der Herstellung von Festholz® oder
Pagholz® eingesetzt und bestechen
durch eine iiberaus hohe Lebensdauer.
Stahlwerkzeuge ermdglichen eine sehr
hohe Komprimierung der Furnierlagen.
Elektrische oder 0l Beheizung.

¢ Maximale Betriebstemperatur: 250°C
» Maximaler Druck: 150 kg/cm2

Neben Kompetenz und Zuver-
ldssigkeit kdnnen Sie von uns auch
hdchste Flexibilitat erwarten. Alle
Werkzeuge erhalten Sie auf Wunsch
auch mit

¢ Logostempel

¢ Zentrierdistanzierungen
¢ Zulagebleche

* Edelstahlbleche

¢ Als Etagenwerkzeuge

Fragen Sie uns, wir beraten Sie gerne!

Dreikolbenpresse

Bei komplizierten
Werkstiicken, die z.B. in
drei Ebenen verformt und
deren Schenkel weniger

iiberwiegend fiir einfach
verformte Teile eingesetzt.

=

als 15 Grad schrdg gestellt
sind, gewdhrleisten nur
Dreikolbenpressen einen
ausreichend gleichmdRigen
PreRdruck auf das gesamte
Werkstiick.




Presswerkzeuge mit fest installier-
ten Elektro-Heizplatten sind aus-
schlieBlich fiir die Serienproduktion
entwickelt. Haben wir es mit geringen
Stiickzahlen oder Einzelanfertigungen
in zweidimensionaler Verformung zu
tun, ist Flexibilitdt gefragt.

Flexible Elektroheizplatten von
Busse konnen in verschiedene
Stiitzformen eingesetzt werden.
Durch den Einsatz eines elastischen
Tragermaterials mit eingefrasten
Heizdrdhten legen sich die flexiblen

Elektroheizplatten immer wieder
jeder Kontur an.

Die flexiblen Elektroheizplatten
bestehen aus beidseitig auBenlie-
gendem, 1 mm Edelstahlblech mit
der mittig angebrachten 5 - 6 mm
starken Heizung und sind dadurch
besonders elastisch und druckfest.
Alle Heizplatten sind mit einem stu-
fenlos einstellbarem Temperaturregler
ausgestattet und werden in jeder
gewiinschten GroRe geliefert.

Flexible Elektro-Heizplatten verringen die
Aushdrtezeit von Leimen auf ein Minimum.

Flexible Elektro-Heizplatten

Die flexiblen Elektroheizplatten
eigenen sich besonders gut zur
Verleimung von geschweiften
Tischkanten und reduzieren die
Bearbeitungszeiten auf ein Minimum.

Druckfestigkeit: max. 25 kg/cm?
Betriebstemperatur: max. 150°C

Temperatursteuerung

Zur Regelung der Busse Elektro-
heizplatten und Presswerkzeuge
sind grundsatzlich Temperatur-
steuerungen erforderlich. Soweit
an den Furnier- oder Formenpressen
nicht vorhanden, miissen diese
nachgeriistet werden.

Hierfiir empfiehlt sich die
Temperatur-Regelanlage mit Zeiger-
fernthermometer. Die Thermostate
haben eine Sollwerteinstellung
und eine Istwertanzeige nach DIN
3340 und sind VDE-gepriift. Alle
Fernthermometer sind mit einer
3 m oder 5 m Kapillarleitung

mit Kapillarbruchsicherung aus-
gestattet. Die Bruchsicherung
erhoht die Betriebssicherheit der
Regelanlage und der Heizplatten.
Die Temperatur-Regelanlagen kon-
nen fiir die MeRbereiche 0 - 160°C,
0 - 200°C und 0 - 250°C geliefert
werden.

Die Anzahl der Fernthermometer
wird auf die Menge der zu regelnden
Heizplatten abgestimmt.

Wenn besonders genaue Mess-
ergebnisse bendtigt werden, oder
in einer Heizplatte an mehreren
Messpunkten die Temperaturen

abgefragt werden sollen, empfiehlt
sich der Einsatz von Mikroprozes-
sorreglern. Die kompakten Regler
sind mit umschalterbarer Ist- und
Sollwertanzeige ausgestattet.

Die MeRBwertgebung erfolgt durch
PT-100 Widerstandsthermometer.
Die MeRbereiche sind frei program-
mierbar.

Waérmeplatten oder kleine
Elektroheizplatten kdnnen mittels
eines fest montierten Anliegereglers
gesteuert werden. Messbereiche:
0-85°C, 50 - 150°C oder 50 - 240°C.
Der Regler ist ausgestattet mit

Die Bearbeitung von
Tischkanten wird durch
den Einsatz von flexiblen
Elektro-Heizplatten
optimiert.

Anschlussleitung und Schukostecker
fiir den Stromanschluss.

Alternativ hierzu ist eine
Temperaturregelung iiber einen
Leistungsregler mit Steckdose
moglich. Hochste Anschlussleistung
3000 Watt bei 220 Volt. Der
Leistungsregler ermaglicht eine
stufenlose Temperatursteuerung von
Heiz- und Warmeplatten. Der Stecker
des Verbrauchers wird lediglich in
die dafiir vorgesehene Steckdose
eingesteckt und kann dann iiber
einen Knebel zwischen 10 und 100 %
Leistung geregelt werden.




Ideen nehmen Formen an

Presswerkzeuge werden ausschlieBlich
nach Kundenvorgaben gefertigt. Die
Produktion der Presswerkzeuge erfolgt
auf modernsten 3 und 5 Achsen CNC-
Frasen.

Die Vorgaben der Kunden konnen
vielfdltig sein. Die Fertigung erfolgt
2.B. nach Zeichnung oder nach Vorlage-
modell. Hierbei wird die Kontur des
Modells auf den CNC-Frdsen abgetastet
und in Frasdaten umgewandelt. Mittels
dieser Daten werden die Werkzeuge
gefrast.

Es konnen aber auch bestehende
Computerdaten weiterverarbeitet wer-
den. Unsere CAD-Systeme verarbeiten
nahezu jedes gangige Dateiformat.
Diese Daten konnen in Form von
Datentrdger oder per E-mail, iiber das
Internet oder direkt per ISDN an uns
iibermittelt werden.

Entwicklung

Durch die Digitalisierung der Fla-
chendaten bzw. die Ubernahme der
bestehenden CAD-Daten kon-
nen wir prazise MaRhal-
tigkeit garantieren.

Dateniibermittlung

Fertigung
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Heizplattentechnik GmbH Fritz-Souchon-StraRe 22
32339 Espelkamp
Postfach 1107
32325 Espelkamp
Telefon (0 57 72) 97 75-0
Telefax (0 57 72) 97 75-55
E-mail: info@busse-heizplattentechnik.de
www.busse.cc
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