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s Kundennutzen

GreCon

DIEFFENSOR |

Vollflachige und berthrungslose Flachenge-
wichtsmessung des Messguts

Hohe Genauigkeit und Flexibilitat durch sehr
feine Auflésung

Optimierung des Materialeinsatzes dank
Langs- und Querprofil-Analyse

Fremdkorpererkennung zum Schutz vor
Schaden (z. B. Stahlbandschutz, Hot-Spots,
Wet-Spots etc.)

Erhebliche Lebensdauerverldngerung der
Stahlbander

Prozessbedingte systematische Schwankun-
gen werden sichtbar und kénnen reduziert
werden.

Material, Bindemittel und Energie lassen sich
deutlich reduzieren.

Kombinierbar mit segmentiertem Scalper zu
FORMATOR

- Hoch auflésende FIcenge
" messung und zuverlassige Fremd-

Warum GreCon ﬂ

Kundenspezifische Systemausfihrung

Enorme Innovationskraft: mehr als

10 % der Mitarbeiter arbeiten im Bereich F & E
Weltweites Kundendienstnetz: mehr als

80 Kundendiensttechniker weltweit im Einsatz

Leistungsstarkes Vertriebsnetzwerk: in mehr
als 35 Landern vertreten

Hohe Expertise: mehr als 40 Jahre Erfahrung
im Bereich Messtechnik

:

wichts- 7

kérpererkennung zur Optimierung

. lhres Produktionsprozesses
~ Der Rontgenscanner DIEFFENSOR ermittelt hoch

auflésend, flichendeckend und auf voller Breite das
Flachengewicht von Endlosmaterial in der Produk-
tionslinie. Gegenuber konventionellen Wiegesyste-
men erhalt der Bediener erstmals ein vollstandiges
Bild Uber die Materialverteilung des Endlosstrangs
direkt nach der Formung.

Die Information Uber die Materialverteilung kann ge-
nutzt werden, um mit geeignetem Werkzeug (z. B.
FORMATOR, Stelltisch) in den Formungsprozess
einzugreifen.

Durch die hohe Aufldsung im Quadratmillimeterbe-
reich ist die genaue Bestimmung der GroBe und der
Lage von Fremdkérpern moglich. Sowohl metalli-
sche und nichtmetallische Stoffe, die auBerhalb der
Dichtetoleranz des zu messenden Produktes liegen
(z. B. Leimklum-

pen, Faserklumpen, \
Kunststoffe, Leicht-
metallteile oder
Materiallberschit-
tungen), werden er-
kannt.

Auch Hot-Spots und
Wet-Spots, die den
Produktionsprozess
von  Dammstoffen
beeintrachtigen
kénnen, sind detek-

tierbar.

@ Rontgenquelle @ Tubus ® Fasermatte
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Gegenliber traversierenden und auf Mittelung auf-
gebauten Messsystemen misst der DIEFFENSOR

nktio

das Material hoch auflésend und kann somit klein- §

raumige Abweichungen in der Flachengewichtsver-
teilung feststellen.

Es entsteht ein vollflachiges Bild, das die Langs-
und Querverteilung des Materials abbildet.

Prozessschwankungen werden durch rezeptspezi-
fische Vergleiche von Soll- und Ist-Wert dargestellt.
Die prazisen Messwerte und deren Ubersichtliche
Présentation durch nummerische und grafische
Anzeigen ermdglichen ein rechtzeitiges Eingreifen
in den Produktionsprozess. Somit wird eine gleich
bleibend hohe Produktqualitat bei optimiertem Ein-
satz von Material und Energie erreicht.

(@ Flachengewicht (@ Flachengewichtsabweichung
® Produktbreite (® Produktionsrichtung
® Produktlange

Spr

Die erfassten Messdaten erlauben jederzeit einen
schnellen Uberblick Uber den bisherigen Produkti-
onsverlauf. Langzeitauswertungen zeigen grafisch
die Auswirkung von Anderungen an Produktions-
parametern. Aus den Messdaten kann ein Protokoll
zur weiteren Prozessanalyse generiert werden.

Flachengewichtsmessung

Die Flachengewichtsmessung des Produkts kann
auf vielfache Weise konfiguriert und den Produkti-
onsbedurfnissen angepasst werden.

Neben dem aktuellen Querprofil und einer spurbe-
zogenen Zusammenfassung von Teilbereichen 18sst
sich auch ein Langzeittrend in Produktionsrichtung
generieren. Ebenso stehen verschiedene statisti-
sche Auswertungen zur Analyse der Materialvertei-
lung zur Verflgung.

@ Flachengewicht @ Fremdkdrper
@ Produkibreite ® Produktionsrichtung
® Produktlange




Uberpriifung der Messung

Die Funktion ,Automatischer Probenschnitt® er-
moglicht einen prézisen Vergleich zwischen realem
Probenstreifen und Messung. Dazu wird die Matte

A\ " markiert und ein Signal zur Ausschleusung des Pro-

benschnitts gegeben. Anhand der Markierung kann
der Mattenabschnitt eindeutig der Laborprobe zu-
geordnet werden. Darlber hinaus steht ein Proben-
messmodus zur Verfligung. Die aufgenommenen
Messwerte werden in der Visualisierungssoftware
entsprechend der GroBe der Laborproben farblich
dargestellt.

Fremdkérpererkennung

In unterschiedlichen Produktionsprozessen, wie z. B.
in der Dammstoffindustrie, kdnnen sogenannte Hot-
Spots durch verzdgerte Hitzeabgabe enorme Pro-
duktionsschaden verursachen. Fehlendes Material
kann zu teuren Rucklaufern oder Qualitétsreduzie-
rung fuhren.

Der DIEFFENSOR ist aufgrund seiner hoch auflo-
senden Auswertung in der Lage, Fremdkorper, wie
z. B. Leimklumpen, Hot-Spots, Wet-Spots sowie
metallische und nichtmetallische Elemente, zu de-
tektieren. Auch zu leichte Bereiche wie Lunker oder
das Fehlen von Material kbnnen erkannt werden.

Die Detektion von Fremdkorpern oder Lunkern er-
folgt Gber acht unabhangig voneinander konfigurier-
bare Schwellwerte.

Jede Schwellwertverletzung kann einem digitalen
Ausgang zugeordnet werden. Somit kénnen die
Signale als geeignete SchutzmaBnahme direkt in die
Anlagensteuerung eingebunden werden. Auch eine
farbliche Markierung der detektierten Fehlstellen ist
maoglich.

% o

Alle erfassten Schwellwertverletzungen werden in
einer Datenbank zur spateren Einsicht gesichert.

. Stahlbandschutz

Eine speziell fir den Schutz von Stahlbéndern
erstellte Software ermdglicht die sensible Kontrolle
der geformten Matte in der Holzwerkstoffindustrie
auf unerwinschte metallische und nichtmetallische
Fremdkorper. Visuelle Assistenzfunktionen unter-
stitzen den Bediener bei der Bestimmung opti-
maler Schwellwerte zur Fremdkorperdetektion. Im
Falle einer Fremdkorpererkennung ermdglicht eine
schnelle Signalgabe an die Maschinensteuerung die
Einleitung geeigneter SchutzmaBnahmen fir das
Stahlband (z. B. Offnung der Ausschleusung).

Schaltschrank mit Visualisierung wie im Kontrollraum




Software-Funktionen

Software
Alle GreCon-Messsysteme basieren auf dem Be-
triebssystem Windows.

Visualisierung

Das zentrale Kernstlck der Software ist die Visua-
lisierung. Sie ermoglicht die Konfiguration der Mes-
sung und bietet durch ihren klaren Aufbau einen
schnellen Uberblick Uber alle relevanten Informati-
onen in nummerischer Darstellung sowie in Form
von Diagrammen (Kurve, Balkendiagramm, 3-D-
Darstellung). Abweichungen vom reguléren Pro-
duktionsprozess werden deutlich signalisiert und
ermdglichen dem Anlagenfihrer ein schnelles und
effektives Eingreifen. Zur weitergehenden Analyse
lassen sich detaillierte Protokolle erstellen.

Rezeptverwaltung
In der Produktdatenbank kdnnen unbegrenzt viele
Plattentypen und Produktionsparameter, die das
Messsystem betreffen, abgelegt werden. FUr die
Bearbeitung einer Messaufgabe stehen diese Daten
dann jederzeit zur Verfligung.

Datenbank
Die Datenbank bietet die Moglichkeit, aufgenom-
mene Messwerte zu speichern und gegebenenfalls
in andere Dateiformate zur weiteren Bearbeitung
und Auswertung zu exportieren. Die einheitliche
Datenstruktur ermoglicht einen vereinfachten Zugriff
durch Prozessleitsysteme.

(@ Querverteilung des Flachengewichts, 3-D
@ Querverteilung des Flachengewichts, 2-D, mit Langzeittrend
® Fremdkdrpererkennung, 3-D

Report-Funktion
Aus der Datenbank kénnen individuelle Reporte
generiert werden. Dabei stehen zeitbezogene Re-

porte, wie z. B. Schicht- oder Monatsreporte, und - -

auftragsbezogene Reporte zur Verflgung, die ent-
sprechend den Anforderungen ausgewahlt werden
koénnen

Netzwerkanbindung
Fur die Datenlbertragung an Ubergeordnete Pro-
zessleitsysteme stehen verschiedene Anbindungen
Uber Netzwerke wie OPC oder ODBC zur Verfi-
gung. Profibus und Profinet kdnnen auf Anfrage zur
Verflgung gestellt werden.

DIEFFENSOR-Installation in der Mineralstoffindustrie




& Service

Die GreCon-Messsysteme sind zur Unterstitzung
der Bediener mit dem GreCon-SATELLITE-Online-
Support ausgestattet. Dies ermdglicht einen siche-
ren, einfachen und schnellen Remote-Support bei
einer eventuellen Stérung oder zur Kontrolle der An-
lage. Jeder Online-Support wird mitgeloggt und in
einer Anlagenhistorie dokumentiert.

Technische Daten

MesSbEreiCh .......vvvvviiieiiiiieiiieee bis 50 kg/m?
Produktgeschwindigketit............... bis 3.000 mm/s

(180 m/min)
Produkthdhe.........cccoovviiiiiiiin, bis 500 mm
Produktbreite..........ccoovveviieninnen. bis 4.000 mm

Abweichungen auf Anfrage

Kalibrierung

Das System ist mit einer automatischen Kalibrierung
ausgestattet. In regelméBigen Abstéanden wird der
DIEFFENSOR auf ein Referenzmuster abgeglichen.

Applikationen
und Einsatzméglichkeiten

In der Holzwerkstoffindustrie kommt der DIEFFEN-
SOR vor der Presse zur Messung von Flachenge-
wicht und Materialverteilung sowie als Stahlband-
schutz zum Einsatz. Hierzu z&hlen:

Spanplatten
MDF-Platten
HDF-Platten
OSB-Platten

—IDIEFFENSOR

In der Dammstoffindustrie kommt der DIEFFENSOR .
wie folgt zum Einsatz: '

Steinwolleanlagen
im Primar-Vlies
als Flachengewichtsmessung (Materialverteilung)
und Fremdkorpererkennung

im Sekundér-Vlies

vor dem Ofen zur Steuerung des Pendulums,
zur Geschwindigkeitssteuerung Uber

das ermittelte Fldchengewicht und als Fremd-
korpererkennung

im Sekundar-Vlies
nach dem Ofen zur Qualitatskontrolle und
Fremdkdrpererkennung

Glaswolleanlagen

nach dem Ofen
zur Qualitatskontrolle und Fremdkdrper-
erkennung

Holzwolleanlagen

vor dem Intensivtrockner
zur Qualitatskontrolle

In weiteren Industrien wird der DIEFFENSOR unter
anderem folgendermafBen eingesetzt:

Bei Gipsanlagen
nach dem Trocknen zur Qualitatskontrolle

Bei Transformerboard

in der Qualitatsstrecke zur Fremdkdrper-
erkennung

FUr Kunststoffe

zur Lunkererkennung und Flachengewichts-
messung

(D DIEFFENSOR in Holzwerkstoffindustrie
(® DIEFFENSOR in Mineralwolleindustrie




