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k ROhStOff der zu kl.l nft Sorgfalt und Kostenoptimierung durch akustische Uberwachung
- _ i

Im Schatten der Digitalisierung und des Elek-
tronikbooms der letzten Jahrzehnte hat die
expandierende Holzwirtschaft viel zu wenig
Beachtung gefunden. Nicht nur als alternati-

ver Energielieferant sondern vor allem als

Ll

Bau- und Konstruktionswerkstoff hat sich

-

Holz Bereiche erobert, die noch vor wenigen

Jahren undenkbar waren.

Holz ist ein wertvoller Rohstoff. Die notwendi-
ge Kosteneffizienz erfordert laufende Ratio-
nalisierung sowie sorgfaltigsten Umgang. Die
Sageindustrie versorgt die weiterverarbeiten-

den Betriebe zuverlassig mit malgenauem
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Rohmaterial. Aus der Standardware wurden

Zuschnitte, die heute schon bis zur LosgrélRe SPL-Messkurve (oben); Um 16:35:59 tiberschreitet der
1 angeboten werden. Wie in allen produzie- Schallpegel den gesetzten Grenzwert (roter Bereich),
der Vorschub (blave Linie) wird sofort kurzzeitig ver

renden Betrieben steigt auch in der Sage-
I SlEIBt auc = fangsamt. So wird ein Schaden an den Sdgeblattern

industrie der Kosten- und Zeitdruck. Der effi- effizient verhindert.
Zienteste Einsatz der vorhandenen Ressour-  Untere Messkurve: Langzeitveriauf.
Bie Zutuntt Glef
i = i 7ef G : a 8
b xareeome cen ist gefordert. CSM Heartbeat kann hier g CSM Heartbeat
INNOVATION einen beachtlichen Beitrag leisten - durch [——
s ‘! C5M Software. Versien 1807 (216
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Login der Software CSM Heartbeat.
dartbeat wurde mit Innovationspreisen von Schweighofer und der
A Wirtschadftskammer Niederosterreich ausgezeichnet.
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Das Ohr am Herzschlag der Anlage

"Herz" eines Sagewerks sind die Sageblatter.
Ihr genauer Schnitt und ihre maoglichst lange
Einsatzdauer haben entscheidenden Einfluss
auf die Qualitdt des Zuschnitts und die
Gesamtkosten der Sageanlage. Um die Sage-
blatter moglichst zu schanen, bieten die Anla-
genhersteller eine Motorsteuerung durch
Stromuberwachung. Bei "buchsigen” oder "ge-
drehten” Stammen - sogenanntem Reak-
tionsholz, sowie bei stumpfen Sagen erhoht
sich der Stromverbrauch und der Vorschub
wird reduziert. Dieses System ist trage und
langsam und erlaubt dadurch keine optimale

Schonung der Sageblatter.

CSM Heartbeat Uberwacht den "Herzschlag"
der Sageblatter wie ein Stethoskop. Jedes
feinste Storgerausch wird registriert und
sofort werden entsprechende Impulse an die
Steuerung der Sagelinie weitergeleitet. Noch

bevor die Motoren (berhaupt anfangen auf-

grund der hoheren Belastung mehr Strom auf-

zunehmen, steuert die akustische Kreissage-
Uberwachung bereits dagegen. CSM Heart-
beat vermindert den Vorschub fir einen kur-
zen Moment, um zu verhindern, dass es zum

"Zwicken" und damit zur Beschadigung der

Sageblatter kommt. Nach dieser kurzen
Reduktion fahrt die Sageanlage sofort wieder
mit Normalgeschwindigkeit weiter. Letztend-
lich steigert CSM Heartbeat die Leistung der
gesamten Sageanlage - es wirkt wie "Chip-

Tuning" beimAuto.
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Der Tagesverlauf des MAV (Moving Average / gleiten-
der Mittelwert) zeigt den Verschleif der Sagebldtter.
Steigt der MAV, ist dies ein Zeichen fir zunehmende
Abnutzung. So wird der Wartungszeitpunkt genau

bestimmt.
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History / Zeitdiagramm von CSM Heartbeat. Schall-

pegel, Mittelwert und Vorschub innerhalb1 Stunde.
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Was unsere Kunden sagen

CSM Heartbeat steht seit 2014 in Sigewerken in Europa im Einsatz und erfreut sich
derzeit erhdhter Aufmerksamkeit in Kanada und den USA. Unsere langjahrigen
Kunden unterstreichen die Vorziige der akustischen Uberwachung.

® Durch C5M Heartbeat konnten wir die Sdgeblattkosten und Ausschussproduktion reduzieren,
ebenso konnten wir uns bei diinneren Sdgebldttern besser an den Grenzbereich herantasten.
Matteo Binder, Geschaftsfihrer, BinderholzGmbH

m Dass dieses System so viel an Effizienzsteigerung bringt, konnte ich mir anfangs gar nicht vor-
stellen, zumal die Messung sehr unscheinbar ist. Unser Sdgefiihrer und die Scharfspezialisten
sind begeistert- und ich jetzt auch.

Wolf-Christian Kiispert, Geschaftsfiihrer GELO Holzwerke

m Mit dem System CSM Heartbeat konnen wir den optimalen Zeitpunkt fiir den Sageblattwechsel
bestimmen. Dadurch konnte die Standzeit der Sageblatter von ca. 8 Stunden auf bis zu 24 Stun-
denverlangert werden.

Giinter Hilmer, Geschéftsfiihrer, HITHolzindustrie Torgau OHG

m Durch die zusdtzliche Regelung des Vorschubs durch das System CSM behalten die Sagebldtter
ihre Steifigkeit spiirbar ldnger und werden nicht weich. Das hat deutlich héhere Standzeiten zur
Folge und bringt eine erhebliche Kostenersparnis.

Heinrich M. Seuffert, Geschéaftsfiihrer HMS-HOLZ Gruppe

CSM Heartbeat

Aufbau, Funktion, Installation und Service von CSM Heartbeat

CSM Heartbeat ist sehr einfach aufgebaut: Es
besteht aus einem akustischen Sensor (Mi-
krofon), einem Elektronikteil und der CSM
Software in der jeweils aktuellen Version. Das
Mikrofon Oberwacht standig den Schallpege!
der Sageblatter. Wird vom Mikrofon ein Wert
registriert, der (ber dem gesetzten Limit liegt
und daher auf ein nahendes "Zwicken" oder
eine Uberlastung hinweist, so wird durch die
CSM-Elektronik und -Software sofort ein
Befehlan die Steuerung der Sageanlage gelei
tet, der ein kurzes Absenken des Vorschubs
zur Folge hat, und schon lauft die Sageanlage

wieder mit Normalgeschwindigkeit.

Durchdieses "Voraushdren" besteht die Mog-
lichkeit, die Vorschubgeschwindigkeit beacht-
lich zu steigern - bis zu 30%! Es kénnen
gefahrlos bis zu 1/3 dinnere und auch héhe-

re Sageblatter verwendet werden

Zusatzlich wird durch Messung des Schallpe-
gel-Mittelwerts (MAV) der Wartungszyklus der
Sageblatter optimiert. Werden die Sagezahne
stumpf, erhéht sich der Mittelwert. So kann
der optimale Wartungszeitpunkt bestimmt
werden. Das Machscharfen wird also von der

tatsachlichen Abnutzung und nicht von der

Einsatzzeit bestimmt. Die Standzeitder Sage-
blatter kann so um ein Mehrfaches verlangert

werden,

Je nach GréRe der Anlage werden pro Sage-
linie zwei bis vier Messsystermne eingesetzt. Die
Installation von CSM Heartbeat ist in wenigen
Stunden erledigt. Sie wird von unseren Tech-
nikern vorgenommen. Die Wartung und Kon-
trolle des Systems ist weltweit mittels Fern-

wartungim 24/7/365-Modus maglich.
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