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HabaSYNC® Zahnriemen sind die optimale Wahl fiir eine Vielzahl von Transportanwendungen
Durch unterschiedlichste Konfektionierungsmaglichkeiten lassen sie sich flexibel gestalten und exakt auf die

jeweiligen Anforderungen anpassen.

Ob Sie die Oberflacheneigenschaften der Transportseite optimieren oder durch das Aufbringen von Profilen
eine verbesserte Mitnahme erreichen moéchten, ob der Zahnriemen gelocht werden muss, oder Keilleisten die
Laufgenauigkeit erhdhen sollen — unsere Experten entwickeln mit Innen gemeinsam die passende Ldsung!

Samtliche Weiterverarbeitungsschritte werden in unserer modernen Fertigung in unserem Werk in
Eppertshausen, bei Darmstadt, durchgefiihrt. Durch diese raumliche Nahe zu unseren Kunden kénnen wir
schnell und flexibel auf lhre Wiinsche reagieren und kurze Lieferzeiten bei hoher Qualitat garantieren!

—




= Konfektionierungsmaoglichkeiten in Eppertshausen
HabaSYNC® Zahnriemen werden als Rollenware mit offenen
Enden bei Habasit ABT in den USA hergestellt. An unserem
deutschen Firmenstandort in Eppertshausen haben wir fir die
Weiterverarbeitung verschiedene Optionen.

Hierflr stehen modernste Fertigungsanlagen und qualifiziertes
Eachpersonal zur Verfligung. Im Folgenden finden Sie eine
Ubersicht unserer Konfektionierungsmaoglichkeiten.

-
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Offene Enden unter Angabe Flexproof -vorbereitet oder PA-Gewebe ein- oder beidseitig

Verschied Beschichti
von Breite und Lange endlos verbunden beschichtet ersehiedens Beschichtungen

auf der Transportseite

Lochungen Frasungen Mitnehmer Keilleisten

Werkzeuge
Wir bieten Ihnen auch Verarbeitungsmaschinen (mobile Heizpressen, Endverbindungsschienen, Stanzen), mit denen
Sie Ihren Zahnriemen vor Ort weiterverarbeiten und montieren kénnen.




HabaSYNC® Zahnriemen Typen 4
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Metrische Teilungen - trapezformige Zahne — TypT

AT10 10 mm  1.400 3.500
10 mm

15 mm 2100 472 NA NA 1050 235 N/A NA 5250 1180

10.0mm

| o i 45mm 16mm 2200 495 N/A NA 1100 247 NA NA 5470 1230
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o 25mm 3.500 787 3500 787 1750 393 N/A N/A 8750 1967
AT10P 25mm 5.000 1724 N/A NA 1124 562 N/A NA 12500 2.810
ATM10 25mm  2.800 1.300 6.500 1461
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N/A  NA 60 2,36 20 60 2,36 15 X = =
N/A  NA 120 50 X X X

4,72 25 1,97 15

NA  NA 120 4,72 25 50 1,97 16 X X X
N/A  NA 120 4,72 25 50 1,97 15 X X X
5893 13711 120 472 25 50 1,97 15 X X X

N/A - NA 180 709 25 120 4,72 18 X

Habasit Zahnriemen bestehen aus weifltem
thermoplastischen Polyurethan in der Héarte

92 Shore A (Ausnahme Typ TT5A). GroRere
Riemenbreiten sind verfligbar und sind

jeweils ein Vielfaches der oben angegebenen
nominalen Riemenbreiten. Fir Aktualisierungen
und weitere archivierte Informationen zu
HabaSYNC® Zahnriemen besuchen Sie bitte
www.habasync.de.

Legende
PAZ Polyamid-Beschichtung Zahnseite
PAR Polyamid-Beschichtung Ricken-(Transport)seite
PAZ/PAR beidseitige Polyamid-Beschichtung

" Die angegebenen Werte fir den minimalen Riemenscheibendurchmes-
ser gelten fur Stahl-Zugtréger. Die Mindestscheibendurchmesser

flr Zahnriemen mit Aramid-Zugtréger finden Sie auf den Produktdaten-
blattern der jeweiligen Teilungen unter www.habasync.de/Produkte/
Produktdatenblatter.

Reibwert (COF) Zahnseite — trocken

. Polyamid .
TPU gegen Stahl 0.5 bis 0.7 0.2 bis 0.4
gegen Stahl
TPU Pol id
gegen 03bis05 | romi@9egen s 0.3
UHMW (PE) UHMW (PE)
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Imperiale Teilungen - trapezféormige Zahne
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0.500"

127 mm

127 mm

0.142"
3.6mm

0174
443 mm

%l W

2.0mm

AL ]

0.169"
43 mm

5.6 mm

189

1,00 472

840 189 840 420 94 420 94 2100

0,76” 1650 3717 1500 337 825 169  4.000

2200 495 2.000 450 1100 247 1000 225 5500 1236

10mm  1.400 3.500

12mm 1400 375 N/A NA 700 157  N/A NA 3500 787
15 mm 2100 472 N/A NA 1050 236 NA NA 5250 11780
25mm 3500 787 N/A NA 1750 393 N/A NA 8750 1967

85 mm 12.000 2.698 6.000 1.349 30.000 6.#44




1400 375 30 1,18 15 30 1,18 12 X

2500 562 3,15 20 236 14

3.333 A9

3,94 1,97
NA  NA 100 394 18 50 1,97 18 X X X
N/A NA 100 394 18 50 1,97 18 X X X
NA  NA 100 394 18 50 1,97 18 X X X

3,94 1,97

Habasit Zahnriemen bestehen aus weildem
thermoplastischen Polyurethan in der Harte

92 Shore A (Ausnahme Typ TTBA). GroRere
Riemenbreiten sind verfligbar und sind

jeweils ein Vielfaches der oben angegebenen
nominalen Riemenbreiten. Fur Aktualisierungen
und weitere archivierte Informationen zu
HabaSYNC® Zahnriemen besuchen Sie bitte
www.habasync.de.

Legende
PAZ Polyamid-Beschichtung Zahnseite
PAR Polyamid-Beschichtung Ricken-(Transport)seite
PAZ/PAR beidseitige Polyamid-Beschichtung

" Die angegebenen Werte fir den minimalen Riemenscheibendurchmes-
ser gelten fur Stahl-Zugtréger. Die Mindestscheibendurchmesser

flr Zahnriemen mit Aramid-Zugtréger finden Sie auf den Produktdaten-
blattern der jeweiligen Teilungen unter www.habasync.de/Produkte/
Produktdatenblatter.

Reibwert (COF) Zahnseite — trocken

) Polyamid )
TPU gegen Stahl 0.5 bis 0.7 0.2 bis 0.4
gegen Stahl
TPU Polyamid
oo 0.3bis05 oG 98N 4 kic03
UHMW (PE) UHMW (PE)



Beschichtungen

Material

Elastomer
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Natur-
kaut-
schuk

NBR

FKM

NBR

NBR

EPDM

NBR

NBR

NBR

Habidur
Gummi

Oberflache

Glatt

Raue
Textil-
struktur

Fein

Fein

Griffig

Langs-
rillen-
struktur

Raue
Textil-
struktur

Raue
Textil-
struktur

Raue
Textil-
struktur

Rau

Merkmale

Adhasiv, flexibel bei
Kalte, abriebfest

Abriebfest, elektrisch
leitfahig

Gute Bestandigkeit
gegen Ole, Fette und
Sauren

Abriebfest, dlbestandig,
hochadhasiv

Abriebfest, chemisch
bestandig, hoher
konstanter Reibwert,
adhasiv

Konstanter Reibwert,
bestandig gegen
Temperatur
schwankungen,
stark adhésiv

Abriebfest, chemisch
bestandig, hoher
konstanter Reibwert,
adhasiv

Adhasiv, abriebfest,
hoher konstanter
Reibwert

Abriebfest, chemisch
bestandig, hoher
konstanter Reibwert

Konstanter Reibwert,
adhasiv

Ocker

Schwarz

Schwarz

Grln

Grln

Grin

Grln

Grln

Hellgrin

Grln

Raumgewicht
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40 A

77 A

75 A

75 A

55 A

50 A

70 A

60 A

60 A

83 A

Temperatur
bereich in °C

-15 bis
70

0 bis
100

-10 bis
200

0 bis
100

0 bis
100

-30 bis
100

-20 bis
100

0 bis
100

0 bis
100

-20 bis
65

Dicke in mm

4 120

6 180

8 240

10 300
1.1 40
2 80
3 95
0.8 40
4,7 50
1.2 40
0,7 40
1,256 40
1-2 40
2-4 50
0,9 40

Lagerware
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Elastomer
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Linatex
HM

Linatrile

RP400

SAR

TCRL

FAB-

(@]
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NAB-
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NAB-
SBV

NAB-
WV

NAG-
DV

Natur-
kaut-
schuk

NBR

Elasto-

mer

EPDM

NBR

PVC

PVC

PVC

PVC

PVC

Oberflache

Glatt

Glatt

Glatt

Raue
Textil-
struktur

Langs-
rillen-
struktur

Matt

Fein

Fein

Fein

Griffig
(Super-
grip)

Merkmale

Hohe Verschleil3-
festigkeit, stark
adhasiv, sehr
schnittfest, gute
Mitnahmefahigkeit,
wasserbestandig
Bestandig gegen
Ole, Fette u.
Chemikalien,
wasserbestandig,
hohe
Schlagbestandigkeit
Bestédndig gegen
einfache Fette

und Ole, hohe
Verschleifdfestigkeit

Abriebfest,

hoher konstanter
Reibwert,
ozonbestandig,
UV-bestandig

Abriebfest, fett-
und 6lbestandig,
adhésive Oberflache

Abriebfest,
mitteladhasiv

Abriebfest, adhasiv

Adhésiv,

flammenhemmend

Adhasiv

Hochgriffig, adhasiv

Rot

Orange

Gelb

Anthrazit

Schwarz

Blau

Dunkel-
grin

Schwarz

Weif3

Dunkel-
grin

ja

ja
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38 A

55 A

39A

69 A

85 A

86 A

45 A

45 A

45 A

45 A

Temperatur
bereich in °C

-40
bis 70

-20 bis
110

-10 bis
80

-30 bis
70

-20 bis
70

-10 bis
80

-10 bis
60

0 bis
70

-10 bis
70

-10 bis
70

© o o W Dicke in mm

w

0,7

04

1,2

0.8

0,6

3.8

40
40
60
100

60
100

40

60

40

40

40

40

40

40

90

e o o 0 Lagerware



Beschichtungen

NAJ-
SBV

NAO-HDV

PVC-Folie

Polyurethan

FAB

Material

PVC

PVC

PVC

PVC

PVC

PVC

TPU

TPU

TPU

TPU

Oberflache

Sinus-
wellen-
Struktur

Orb-

Struktur

Kreuzgitter
struktur

Sagezahn-
profil

Glatt

Kreuzgitter
struktur

Fein

Spike

Fisch-/Graten-

struktur

Sagezahn-
profil

Merkmale

Flammen-
hemmend,
stark adhéasiv

Abriebfest,
chemisch
bestandig,
adhasiv

Konstant und
sanft positiv
griffig, adhasiv

Adhasiv, sehr
griffig

Adhasiv, gute
Bestandigkeit
gegen Sauren
u. Basen

Konstant und
sanft positiv
griffig, adhasiv

Abriebfest,
adhéasiv, maR-/
formbestandig

Abriebfest,
nicht adhasiy,
verschleif3fest,
querstabil

Abriebfest,
adhasiv

Abriebfest,
adhasiv

Schwarz

Dunkel-
gran

Schwarz

Dunkel-
grin

Trans-
parent

Anthrazit

Weif3

Kobalt-
blau/
WeilR

Weif3

Kobalt-

blau/
Weil3

=
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=
C
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-
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=
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Raumgewicht

45 A

45 A

45 A

45 A

70 A

72 A

86 A

85 A

85 A

85 A

bereich in °C
Dicke in mm

Temperatur-

Obis 3
70

-10 bis 0,9
70

-10 bis 1,1
70

-10 bis b5
70

-15 bis 2
90

-10 bis 2,5
60

-30 bis 0,8
80

0 bis 1.1
100

-30 bis 3
80

-30 bis 0,7
80

10

90

40

40

40

50

80

50

50

75

50

Lagerware
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Polyurethan
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Polyurethan
D44

PQF
250/2.0XT60

PQF-
250/2.0XW85

PQF-
250/2.0XN92

PU-SP
Spikes

Material

TPU

TPU

TPU

TPU

TPU

TPU

TPU

TPU

TPU

PU

Oberflache

Seiden-

finish

Fein

Kreuz-
gitter-
struktur

Fein

Glatt

Glatt

Glatt

Glatt

Spike

Merkmale

Abriebfest, adhéasiv

Abriebfest,
mitteladhasiv

Nicht adhasiv,
abriebfest,
schnittfest

Antimikrobiell
ausgerustet,
nicht adhéasiv

Schnittfest, nicht
adhasiv

Hohe Verschleif3-
festigkeit, sehr
geringer Abrieb,
dynamisch

hoch belastbar

Hohe
Abriebfestigkeit,
bestandig gegen
einfache Ole und
Fette

Hohe
Abriebfestigkeit,
besténdig gegen
einfache Ole und
Fette

Hohe Abriebfestig-
keit, bestandig

gegen einfache Ole

und Fette

Abriebfest, 6l- und
fettbestandig

Weif3

Kobalt-
blau

Weilf3

Kobalt-

blau

Grin

Braun

Semi
trans-
parent

Weild

Weif3

Blau

ja

ja

ja

ja

ja

ja

ja

Raumgewicht
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85 A

85 A

93 A

93 A

90 A

80 A

60 A

85 A

92 A

86 A

Temperatur-
bereich in °C

bis 80

-15
bis 80

bis 80

-15
bis 80

-10 bis
60

bis
100

Dicke in mm

0,6

0,5

0.8

0,5

0,7

N o WN =

2,2

1

50

50

50

50

40

30
60
90
120
150

50

60

90

60

50

Lagerware
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Beschichtungen 12
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Polyurethan
- T/NPW TPU Pickel- Abriebfest, sehr WeilR ja 80A -20 1,36 50 @
struktur griffig, adhasiv bis 60
- ”
- »
WAL-C TPU Langs- Abriebfest, Kobalt- ja 85A -30 2,1 50 @
rillen- sehr griffig, blau bis 80
struktur adhasiv
Polyester
Felt Top PET Vlies Nicht haftend, Weil} ja 40A -20 2 50 ®
nicht adhasiv bis 70
PET Imprédg-  Abriebfest, Grau ja 90A -30 0,8 50 @
niertes nicht adhasiv bis 80
Gewebe
PET Vlies Schnittfest, Schwarz - 80A -10bis 0,8 50 ®
verschleilRfeste 80 2 60 ©
Kanten, nicht
adhasiv
GNB-W PET Imprag- Nicht adhésiy, Weil} ja B65A -10bis 0,75 40 ®
niertes schnittfest, 80
Vlies verschleiRfeste

i i Kanten

MNN PET/PP Vliies Abriebfest, Beige - 40A -20 0,9 40 @
konstant und bis 60
sanft griffig,
markiert nicht

NNT-B PET Imprag- Abriebfest, Schwarz - 90A Obis 1,3 40 @
niertes nicht adhasiv 80
Gewebe
Schaum
PU gelb PU Fein Gute Mitnahme-  Gelb - 50A -10bis 2 50 ®
Schaum fahigkeit, 60 3 75 ©
f_.‘__.—'- abriebfest, sehr 4 100 ®
A f gut fur Papier 6 150 ©
g1 g Handling
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Schaum

_' Schwamm-
| gummi

- Sylomer
blau

Sylomer
grin

Sylomer
braun

Sylomer
gelb

| ‘",Ji"*i"'
ERia =
Zell-
kautschuk

g
Zell-
poly-

’ urethan

Sonstige
N L S L :"'_".'

s

- Chrom-
| spalt-
leder

PTFE-Folie

Material

Offen-
zelliger
Natur
kautschuk

PU
Schaum

PU
Schaum

PU
Schaum

PU
Schaum

Geschlos-
sen-
zelliger
Elastomer
Schaum

PU
Schaum

Leder

PTFE

Polyamid

Oberflache

Fein

Fein

Fein

Fein

Fein

Fein

Fein

Rau

Glatt

Fein

Merkmale

Sehr weich, gut
fir den Transport
empfindlicher
Guter

Sehr flexibel und
komprimierbar,
gut flr den
Transport
zerbrechlicher
Guter

Sehr flexibel und
komprimierbar,
gut fir den
Transport
zerbrechlicher
Guter

Sehr flexibel und
komprimierbar,
gut flr den
Transport
zerbrechlicher
Guter

Sehr flexibel und
komprimierbar,
gut flr den
Transport
zerbrechlicher
Guter

Hohe Mitnahme-
fahigkeit, hohe
Abriebfestigkeit

Hohe
Abriebfestigkeit,
hydrolyse-
bestandig

Fett- und
Olbestandig,
wetterbestandig

Geringer
Reibwert,
nicht adhasiv,

Geringer
Reibwert, hohe
Abriebfestigkeit

Orange

Blau

Grln

Braun

Gelb

Schwarz

Weild

Hell-
grau

Grau

Grin

Raumgewicht

~
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=
Heel
I
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st
o
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w

200
kg/m3

220
kg/ms3

300
kg/m3

400
kg/m3

160
kg/m3

190
kg/m3

350

kg/m3

k. A.

k. A.

k. A.

bereich in °C
Dicke in mm

Temperatur

-20 bis 5
65 8

-30 bis 5
70 10

-30 bis 3
70 5

8
-30 bis 5

70 10

-30 bis b5
70

-30 bis
80

o b~ WN

-30 bis
80

0 o B~N

0 bis
60 3

N

-30 bis 0,25
80

-30 bis 0,75
60

13

75
100

75
150

45
75
120
150

75
150

73

30
45
60
75

60
120
160
200

50

30

30

Lagerware
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Mitnehmer, Keilleisten und FUhrungsschienen 14

Mitnehmer

Auf den Zahnriemenrlcken konnen in beliebiger Anzahl, Form* und Folge Mitnehmer aufgeschweil3t werden.
Habasit bietet zwei Fertigungsmaglichkeiten, mit denen sich die Form der Mitnehmer fir Transportgut und -zweck je

nach Kundenwunsch frei gestalten lasst:

Spritzguss

Anfertigung eines Werkzeugs fur
bestimmte Mitnehmer einer Form, die im
Spritzgussverfahren hergestellt werden.
Material: TPU, 92 Shore A; Farbe: weif}

Schneiden

Mitnehmer werden aus bis zu 10 mm dicker
Plattenware geschnitten.

Verfligbare Plattendicken:

3,4,5,6,8, 10 mm

Material: TPU, 90 Shore A; Farbe: weif}

* Maximale Breite 150mm, maximale Hohe 130mm

Keilleisten
Auf der Zahnseite der Riemen

3-4 \Wochen
nach
Auftrags-
eingang

6-8
Arbeitstage
nach
Auftrags-
eingang

mn"“‘ konnen Flhrungsleisten (Keilleisten) in
m vorab gefraste Nuten aufgeschweildt

werden. Diese gewahrleisten die prazise

Ausrichtung im Betrieb.

Die Keilleisten kdnnen bei Bedarf mit
PA-Gewebe beschichtet werden.

Sie bereit.

Gleitleisten, Profile und Fiihrungsschienen

Die Fihrungen und Gleitleisten aus dem HabiPLAST® Programm bilden
eine passende Ergénzung zu unseren HabaSYNC® Zahnriemen. Sie

Keilleisten fir HabaSYNC® Zahnriemen
halten wir in der Standard-Profilform (s.
Abb.) in verschiedenen Abmessungen fir

zeichnen sich besonders durch folgende Eigenschaften aus:

¢ Geringer Reibungskoeffizient

e Gute Vibrations- und Gerduschddmmung
* Hohe VerschleiRfestigkeit

e Gute chemische Bestandigkeit

e Hohe Schlagzahigkeit

Zeichnung/Skizze  Empfohlen bei groRen

der Form Mengen und anspruchsvoller
Anzahl und Teilung Geometrie der Profile

der bendtigten Mindest-Abnahmemenge:
Profile 5000 Mitnehmer/Jahr

Zeichnung/Skizze  Empfohlen bei

der Form zweidimensionalen Mitnehmern
Anzahl und Teilung  (wie z.B. Zuflihrband und

der bendtigten Synchronférderer)

Profile LosgroRRe: 1 bis o

uxtxs (mm nummer

Standard

6x4x4 PVF-6 gekerbt - TPU Weil3
10x6x6 PVF-10 gekerbt - TPU Weil3
13x6,5x8 PVF-13 gekerbt - TPU Weil3
17x11x9 PVF-17 gekerbt - TPU Weil}
Optional

5x3x3 PVEF-5 X TPU Weil}
6x4x4 PVF-6 X TPU Weil}
10x6x6 PVF-10 X TPU Weil}
17x11x9 PVEF-17 X TPU Weil
5x3x3 PUR-5 soft X TPU Transparent
6x4x4 PUR-6 soft X TPU Transparent
10x6x6 PUR-10 soft X TPU Transparent
17x11x9 PUR-17 soft X TPU Transparent

Um weitere Informationen zu mdglichen anderen Profilformen oder Sondermalfien
zu erhalten, wenden Sie sich bitte an lhren Habasit-Partner vor Ort.




Toleranzen 15

Toleranzen fiir Transportzahnriemen - Rollenware

Dickentoleranz und Dickentoleranz in mm

Breitentoleranz Teilung T5  T10 T20 AT5 AT10 AT20 XL L H XH
Nenndicke 2,2 45 80 2,7 45 80 23 36 43 1.2
Min 2,05 42 755 2,5 42 755 215 34 40 10,7
Max 235 48 845 29 48 845 245 38 46 11,7

Breitentoleranz in mm

Teilung T5 T10 T20 AT5  AT10 AT20 XL L H XH
Nennbreite 150,0 150,0 50,0 150,0 150,0 150,0 152,4 152,4 152,4 152,4
Min 149,0 149,0 149,0 149,0 149,0 149,0 151,9 151,9 151,9 151,9
Max 152,0 150,5 150,5 151,0 150,5 150,5 152,9 153,4 1529 152,9

Zahngeometrie nach DIN 7721 — Synchronriementriebe metrische Teilung

Toleranzen fiir Transportzahnriemen - konfektionierte Ware

Langentoleranz +/- 0,25 mm auf 1000 mm Lange — statisch
Breitentoleranz +0/-0,5mm
Endverbindung Abweichung max. Tmm auf 500 mm ab Endverbindung

Beschichtung Dickentoleranz +/- 0,2 mm (gilt nur fir Spaltmaterial)
Gesamtdickentoleranz Riementoleranz (vgl. Rollenware) + Beschichtungstoleranz

Mitnehmer iiber Zahn +/- 0,4 mm Mitnehmer-Mittenabstand
(d.h. Mitnehmer auf

der Transportseite

Uber Zahn auf der

Antriebsseite)

Winkligkeit +/- 1° fr vertikal aufgeschweiRte Mitnehmer

Langsprofil-Toleranz +/- 0,5 mm auf die Zahnriemenbreite
Schleifen Dickentoleranz +/- 0,2 mm

Kundenspezifische Toleranzen auf Anfrage.



Produkthaftpflicht/Bemerkungen zur Anwendung

Wird die korrekte Auswahl und Anwendung der Habasit-Produkte nicht von einem autorisierten Habasit-
Verkaufsspezialisten empfohlen, ist der Kunde fir die korrekte Auswahl und Anwendung der Habasit-
Produkte verantwortlich, einschlief3lich des damit verbundenen Bereichs der Produktsicherheit. Alle
Angaben/Informationen haben empfehlenden Charakter; sie werden als zuverléssig erachtet, fur ihre
Richtigkeit oder Eignung fir besondere Anwendungsarten werden jedoch keinerlei Zusicherungen
abgegeben oder Garantien oder Verpflichtungen Gbernommen. Die hier gemachten Angaben basieren auf
Laborversuchen unter Standardbedingungen mit Einrichtungen fir Tests im kleinen Maf3stab, die nicht
unbedingt den Produktionsbedingungen bei industrieller Anwendung entsprechen. Neue Erkenntnisse und
Erfahrungen kénnen zu kurzfristigen Anderungen ohne Vorankindigung fiihren.

DA DIE HABASIT UND IHRE TOCHTERGESELLSCHAFTEN KEINEN EINFLUSS AUF DIE GEBRAUCHSBEDINGUNGEN
HABEN, KONNEN WIR KEINERLEI HAFTUNG UBERNEHMEN, WAS DIE EIGNUNG UND GEBRAUCHSFAHIGKEIT DER HIER
ERWAHNTEN PRODUKTE BETRIFFT. DIES GILT AUCH FUR DIE PRODUKTIONSERGEBNISSE/DIE PRODUKTIONSMENGE/
DIE FABRIKATION VON WAREN SOWIE FUR MOGLICHE MANGEL, SCHADEN, FOLGESCHADEN UND WEITERGEHENDE
AUSWIRKUNGEN.
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