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Wir liber uns - einfach Hartmetall...

Mit dieser 3. Auflage des WILKE Hartmetall Katalogs in unserer Kernkompetenz Holzbearbeitung sowie Metallbearbeitung
und Verschlei8schutz richten wir unseren Dank an unsere in- und auslandische Kundschaft aus der Werkzeug- und
Sdgenindustrie sowie im Maschinenbau — durch |hr Vertrauen in unsere Produkte sind wir heute namhafter Hartmetall-Hersteller
dieser Segmente und kénnen mit Stolz auf eine Giber 30-jahrige Firmengeschichte zurlickblicken.

Durch modernste Fertigungstechnologie, Einhaltung hochster Qualitdtsstandards, sowie kontinuierliche Weiterentwicklung
unserer Hartmetall Produkte, kdnnen wir den Verschlei3 an lhren Werkzeugen und Maschinen reduzieren, um lhren standig
wachsenden Marktanforderungen an Verschleif3schutz und Lebensdauer schnell, flexibel und kostengiinstig gerecht zu werden,
und so einen nachhaltigen Wettbewerbsvorteil garantieren.

Um den schnellen globalen Markt- und Wettbewerbsverdnderungen Rechnung zu tragen, sind wir friihzeitig den Rohstoffen
nach China gefolgt und haben Teile unserer Fertigung in die Ndhe des Vormaterials verlagert. Durch diese Néhe haben wir
besseren Zugang zu den natiirlichen Ressourcen von Wolfram, dem Hauptbestandteil von Hartmetall, um Ihnen eine
gesicherte und wettbewerbsfiahige Versorgung mit Hartmetall anbieten zu konnen.

Zur Sicherung hochstmaoglicher Lieferfahigkeit haben wir flexible Fertigungs- und Logistiksysteme fiir kurze Durchlaufzeiten
in unsere Prozesse integriert und bieten lhnen dariiber hinaus kurzfristigen Zugriff auf eine umfangreiche Lagerhaltung
unserer Standardprodukte an. In unserem Wilke-Webshop kdnnen Sie aktuelle Verfligbarkeiten tGberpriifen und Bestellungen
direkt online ausfihren.

Neben unseren Hartmetall Standardprodukten zur Holz- und Metallbearbeitung, sowie zeichnungsgebundenen Sonder- und
VerschleiBteilen, haben wir mit unseren Kunden langjéhrige Erfahrungen in der Verarbeitung von Hartmetall mit Silberloten
und stehen Ihnen auch fiir Silberlote und Flussmittel als kompetenter und maf3geblicher Partner mit komplettem Lieferservice
zur Verfiigung.

Nutzen Sie unsere Erfahrungen in der Fertigung und Weiterverarbeitung von Hartmetallen, um den Verschleil3 an lhren
Werkzeugen und Maschinen zu minimieren — fiir weiterehende Beratung steht Ihnen unser WILKE Team jederzeit gerne zur
Verfligung - fordern Sie uns!

With this third edition of our WILKE Carbide Catalogue in our major segments Woodworking as well as Metalworking and
Wear Parts we thank our customers, saw- and toolmakers and also machine manufacturers all over the world, who trusted and
supported us to become a major carbide manufacturer in these segments being proud of more than 30 years history.

State-of-the-art technology, highest quality standards as well as continuous developments in our Carbide products guarantees
best wear resistance of your tools and machinery in order to meet steady increasing market requirements in lifetime and
wear resistance quickly, flexible and cost efficient which guarantees a sustain competitive advantage.

To adopt fast changes in global markets we have followed major raw materials of our products to China and transferred part of
our production close to the natural resources of wolfram, main content in Carbide, in order to offer you stable and competitive
supply of Carbide. To guarantee short delivery times we have installed flexible processes in manufacturing and logistics and can
offer a wide range of inventory in our standard items. In our new Wilke-Webshop you are able to check current availability and
immediately place your orders online.

In addition to our standard Carbide products for Wood- and Metalworking as well as Wear Parts we have achieved longterm
experiences with our customers in brazing Carbide with Silver Solders and therefore we are always at your disposal as
competitive partner to benefit from one-stop buy of Carbides as wells as Silver Solders and Flux as full delivery service.

Request our experiences in manufacturing and machining of Carbides to reduce wear of your tools and machinery - for further
consultancy our WILKE team is always at your disposal.
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Hartmetall Sorten
Tungsten Carbide Grades

Korn- Kobalt- . " Biege-
groBe gehalt et Lol bruchfestigkeit Pl
Grain Cobalt-  Density Hardness Transverse items
Size content rupture strength
WKCN3 Ultrafine 2.0 15.20 | 2.190 | 94.7 2,200 HM-Sagezéhne / T.C. Saw Tips
WKCN2 Submicron 3.0 15.20 [ 2.150 | 945 2,400 HM-Séagezéhne / T.C. Saw Tips
WKCN1-NEO | Submicron 4.0 15.10 | 2.100 | 94.2 2,500 HM-Séagezéhne / T.C. Saw Tips
WKO1F Fine 6.0 14.90 1.650 92.2 1,900 HM-Sagezéhne / T.C. Saw Tips
WKO5MG Fine 4.0 15.15 1.730 | 92.9 2,100 HM-Wendeplatten / T.C. Inserts
. HM-Stébe / T.C. Bars
WK10MG Submicron 6.0 14.90 1.770 92.8 3,000 (Metallbearbeitung / Metalworking)
. HM-Stabe / T.C. Bars

WK20MG Submicron 10.0 14.50 1.600 | 91.8 3,800 (Metallbearbeftung / Metalworking)

WK25MG Submicron 12.0 14.20 1.630 | 92.0 3,800 HM-VerschleiBteile / T.C. Wear Parts

WK40MG Submicron 10.0 14.50 1.600 | 91.8 3,800 HM-Rundstabe / T.C. Rods

. HM-Sagezéhne / T.C. Saw Tips
WK10M Medium 6.0 14.90 1.530 | 91.3 2,000 HM-Stabe / T.C. Bars
WK15M Medium 7.0 14.80 1.490 | 91.0 2,300 HM-VerschleiBteile / T.C. Wear Parts
HM-Stabe / T.C. Bars
WK20M Medium 8.0 14.70 1.430 90.4 2,400 HM-Abstreifer / T.C. Strobe Blanks
HM-Vorschneider / T.C. Scores
WK25M Medium 9.0 14.60 1.270 89.0 2,450 HM-Sagezéhne / T.C. Saw Tips
WK40M Medium 12.0 14.20 1.210 | 885 2,600 HM-Sagezéhne / T.C. Saw Tips
. 1.300 HM-Hobelmesserleisten / T.C. Planer Knives
Ll A0 (= e (HV30) n-a. 2500 HM-Wendeplatten / T.C. Inserts
) 1.500 HM-Sagezéhne / T.C. Saw Tips
* %
Wp28s Fine 1o 12.00 (HV30) n-a. 2400 (Metallbearbeitung / Metalworking)
. HM-Sagezéhne / T.C. Saw Tips
* %

WP35S Medium 12.0 1150 | 1.410 | 90.3 2,400 (Metalibeatbektung /| Metalworking)
WB20 Coarse 8.0 14.80 1.270 | 89.0 2,550 HM-VerschleiBteile / T.C. Wear Parts
WB30 Coarse 11.0 14.30 1.170 | 88.0 2,700 HM-VerschleiBteile / T.C. Wear Parts
WB40 Coarse 15.0 14.00 1.120 | 875 2,800 HM-VerschleiBteile / T.C. Wear Parts
WG20 Medium+ 12.0 14.30 1.240 | 88.7 3,600 HM-VerschleiBteile / T.C. Wear Parts

Thermal Resistance & Conductivity (Metalworking)

** Hitzebestandigkeit & Warmeleitfahigkeit (Metallbearbeitung)

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
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Hartmetall-Sorten Anwendungsgebiete
Tungsten Carbide Grades Application Chart

Weichholz  Hartholz  Spanplatte MDF / HDF Rauholz Papier NE;’;’:;tla"' Blecggﬁlisen,
Softwood Hardwood Chipboard Primary Wood = Paper ':::{:f;g:ls Fe"ms':'e l;llletals,
WKCN3 QOO0 | OOOO
WKCN2 DO0Y | OOOO
WKCN1-NEO DOVY | OOOO
WKO1F < DGR o9 (X}
WKO5MG o0 o0 o0 o0
WK10MG 90 90 o0 DGO 99
WK20MG < < <o (AN D)
WK25MG O O O O VerschleiBschutz / Wear Parts & & & &
WK40MG DOk QOO
WK10M 99 o0 <
WK15M © O O O VerschleiBschutz / Wear Parts © © & &
WK20M 99 <o <
WK25M <
WK40M DGO <o <
WK40F 99 <
WP28S D) DG )
WP35S DGO D)
WB20
WB30
WBA0 © O O O VerschleiBschutz / Wear Parts © & & &
WG20

OO OO | Hervorragend / Excellent
SO0 Sehr gut / Very Good
D) Gut / Good

< Einsetzbar / Akzeptable

Nicht geeignet / Not suitable

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de
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Wilke-Webshop

Sie konnen alle unsere Standard-Produkte jetzt auch online in unserem Webshop bestellen.
All Standard-Products are now although available in our Webshop.

www.hartmetall-wilke.de

Registrieren Sie sich einfach und schnell online
oder kontaktieren Sie uns unter:
support@hartmetall-wilke.de E-Mail

F_. Mein Konto =

FREREEEE

Register fast and easy online

or kontakt us directly under:
. Anmelde
support@hartmetall-wilke.de

Bitte berlicksichtigen Sie, dass im Webshop keine Staffelpreise hinterlegt sind. Bei Bedarf
von grol3eren Stlickzahlen bitten wir Sie, sich direkt mit uns in Verbindung zu setzen,
sodass wir mit lhnen passende Rabatte und Sonderkonditionen vereinbaren kénnen,
welche dann auch zukinftig fur Sie im Webshop hinterlegt werden.

Please consider that our Webshop does not show any scaled prices. If you request large
scale quantities, please contact us directly so that we can submit our best possible price
and conditions, which we will register in our Webshop for any future orders.

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de
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HM-Sdgezahne zur Holzbearbeitung und Metallbearbeitung (auch vorbelotet)

. A -4 T.C.Saw Tips for Woodworking and Metalworking (also prebrazed)
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Hartmetall - Sagezdhne / Tungsten Carbide Saw Tips

Standard HM-Sorten / Standard T.C. Grades: WK10M, WK25M, WKO1F, WK40M
Sonder HM-Sorten / Special T.C. Grades: WKCN1-NEO, WKCN2, WKCN3, WP35S, WP28S

L anriabel T
TYPE: W 045.15 mm mm mm
03 4.5 1.6 1.5
\éj 45 2.0 1.5
4. s 45 2.2 1.5
45 25 1.5
— 45 15
W gy | 05xes 45 15
— 15 L 4.5 15
45 35 1.5
TYPE: 5.0 1.8 1.5
2, 5.0 2.2 15
< & 5.0 2.4 15
\j 5o 5.0 2.8 15
" 5.0 3.2 1.5
- 5.0 15
%, 5.0 15
15, 5.0 45 15
TYPE: 5.5 2.0 1.5
2, 55 2.4 1.5
: @ 5.5 2.8 15
s 5.5 55 3.4 1.5
- 55 1.5
55 1.5
/9
r=0.1 1. ( % 55 1.5
154 55 5.0 1.5
TYPE: W 055.17 515 1.6 1.7
02 55 2.3 1.7
= I e B 5.5 2.4 1.7
— }‘ NV/ . . .
- P T ¢ 55 5.5 2.6 1.7
B V 5.5 3.0 1.7
= T 5.5 3.2 1.7
r-0:1 B 5.5 N3 1.7
o
55 5.0 1.7
TYPE: W 060.18 6.0 2.3 1.8
02, 6.0 2.5 1.8
= - > g ] 6.0 2.7 1.8
1 1 s
o 7/\ 6o 6.0 3.0 1.8
AN 6.0 1.8
w? ” \/ 6.0 1.8
[ T%
r=0.1 12 | 2 6.0 1.8
A1 6.0 5.0 1.8
TYPE: W 0635.157 6.35 2.0 1.57
02, 6.35 2.6 1.57
S8 6.35 2.8 157
. ) \) 635 6.35 3.4 1.57
*7/\f 6.35 35 1.57
. 6.35 4.0 1.57
=01 s | | % 6.35 d 1.57
5T 6.35 5.0 1.57

Alle W-Zwischenabmessungen sowie vorbelotete Sdgezdhne sind lieferbar, alle HM-Sagezahne auch
ohne seitlichen Freiwinkel und andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar.

All intermediate sizes W as well as prebrazed Saw Tips are available, all T.C. Saw Tips also available
without side clearing angle and other sizes available upon request.

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de




WILKE - CARBIDE

Hartmetall - Sagezdhne / Tungsten Carbide Saw Tips

Standard HM-Sorten / Standard T.C. Grades: WK10M, WK25M, WKO1F, WK40M
Sonder HM-Sorten / Special T.C. Grades: WKCN1-NEO, WKCN2, WKCN3, WP35S, WP28S

L anriabel T
TYPE: W 065.20 mm mm mm
6.5 2.0 2.0
6.5 2.6 2.0
6.5 3.2 2.0
65 6.5 3.3 2.0
6.5 3.4 2.0
6.5 3.6 2.0
r=0.1 2.0 6.5 4.0 2.0
‘ 6.5 3 2.0
6.5 5.0 2.0
TYPE: W 065.23 6.5 2.0 2.3
0z, 6.5 2.4 2.3
N 6.5 2.8 2.3
sl s | o\ 65 6.5 3.2 2.3
] 7/\V 6.5 2.3
r=0.1 14 ! %, 6.5 l 2.3
s 6.5 5.0 2.3
TYPE: W 065.25 6.5 2.0 2.5
02 7 6.5 2.4 25
@ 6.5 2.8 2.5
3 e | g g 65 6.5 3.2 2.5
ws | ] Wﬁ 2 6.5 25
L 6.5 25
o s, 6.5 5.0 2.5
TYPE: W 070.20 7.0 2.0 2.0
__ Sy 7.0 2.8 2.0
> & 7.0 3.0 2.0
suse | 7/\ 70 7.0 3.2 2.0
w1 S 7.0 4.0 2.0
0.1 s | 1Y% 7.0 NP 2.0
T o, 7.0 5.0 2.0
TYPE: W 070.23 7.0 2.8 2.3
7.0 3.0 2.3
7.0 3.4 2.3
70 7.0 3.6 2.3
7.0 4.0 2.3
7.0 2.3
| 7.0 l 2.3
—23, 7.0 5.0 2.3
TYPE: W 075.19 7.5 2.0 1.9
02, 75 2.4 1.9
= — =~ 2 75 2.8 1.9
Ll o & 75 3.0 1.9
3 2 | o ¢ 7.5
U — L 75 35 1.9
w's L] '7A 7.5 4.0 1.9
o 10 ( %oy 7.5 4.4 1.9
=01 he 75 N 1.9
7.5 5.0 1.9

Alle W-Zwischenabmessungen sowie vorbelotete Sdgezdhne sind lieferbar, alle HM-Sagezahne auch
ohne seitlichen Freiwinkel und andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar.

All intermediate sizes W as well as prebrazed Saw Tips are available, all T.C. Saw Tips also available
without side clearing angle and other sizes available upon request.

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de




WILKE - CARBIDE

Hartmetall - Sagezdhne / Tungsten Carbide Saw Tips

Standard HM-Sorten / Standard T.C. Grades: WK10M, WK25M, WKO1F, WK40M
Sonder HM-Sorten / Special T.C. Grades: WKCN1-NEO, WKCN2, WKCN3, WP35S, WP28S

TYPE: W 075.23 L | anriabell T

02, 7.5 2.0 2.3

— 1 g N’Qj 7.5 2.4 2.3

5°Ll5° A ) 75 75 2.8 2.3

Sl : oA u 7.5 3.0 2.3

w' | 7/\ N 75 35 2.3
’9

r=0.1 14 ( % ;g l 33

—234 75 6.0 2.3

TYPE: W O075.25 7.5 2.0 2.5

02, 7.5 2.5 2.5

= : 75 3.3 2.5

| T : \gj 7.5 35 2.5

gL \Lso . ?A) 75 75 3.6 2.5

g | < 7.5 45 2.5

= L i 75 l 2.5

r=0.1 14 L% 75 2.5

25 7.5 5.0 2.5

TYPE: W 080.23 8.0 25 2.3

8.0 2.9 2.3

8.0 3.0 2.3

8.0 3.1 2.3

8.0 3.3 2.3

8.0 3.4 2.3

8.0 35 2.3

0.2 8.0 3.6 2.3

— T _ 8.0 3.8 2.3

| ! \‘,e/ 8.0 4.0 2.3

. 8.0 4.2 2.3

5\.L l LS | S o 8.0 8.0 4.4 2.3

+02 L “ 8.0 45 2.3

W 8.0 4.7 2.3

14l | %, 8.0 4.8 2.3

_r=0.1_ 8.0 5.0 2.3

23 8.0 5.5 2.3

8.0 6.0 2.3

8.0 6.5 2.3

8.0 \L 2.3

8.0 2.3

8.0 7.5 2.3

TYPE:  W080.25 8.0 2.0 2.5

8.0 25 2.5

02, 8.0 2.8 2.5

= — 3 Y 8.0 3.0 2.5

’ 1 3 8.0 35 25

SoLl5o N ] 8.0 8.0 4.0 2.5

Eareys el () B 8.0 4.2 25

A ' J y 8.0 45 25

3, 8.0 4.8 25

_r=01 1.4 S 8.0 5.0 25

25, 8.0 2.5

8.0 \L 2.5

8.0 7.5 2.5

Alle W-Zwischenabmessungen sowie vorbelotete Sdgezdhne sind lieferbar, alle HM-Sagezahne auch
ohne seitlichen Freiwinkel und andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar.

All intermediate sizes W as well as prebrazed Saw Tips are available, all T.C. Saw Tips also available
without side clearing angle and other sizes available upon request.

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de




WILKE - CARBIDE

Hartmetall - Sagezdhne / Tungsten Carbide Saw Tips

Standard HM-Sorten / Standard T.C. Grades: WK10M, WK25M, WKO1F, WK40M
Sonder HM-Sorten / Special T.C. Grades: WKCN1-NEO, WKCN2, WKCN3, WP35S, WP28S

L anriabel T
TYPE: W 080.30 mm mm mm
0.2 8.0 2.0 3.0
= 5 8.0 25 3.0
1 l\**fl NS 8.0 2.8 3.0
8.0 3.4 3.0
° ° | | ° 8.0
iL lj — ! 8.0 3.6 3.0
ng-z | | < 8.0 3.8 3.0
% 8.0 40 3.0
o.
o 15 O 8.0 3.0
: 20 8.0 3.0
S 8.0 7.5 3.0
TYPE: W 085.25 8.5 2.0 2.5
8.5 3.0 25
0.2 8.5 35 25
— T 8.5 3.8 25
— I~ ! \‘%’;/ 8.5 4.0 2.5
I
T s A 8.5 45 25
WO J y 8.5 5.0 25
2, 8.5 5.5 25
r=0.1 1.4 o 8.5 25
25 8.5 25
8.5 6.0 25
TYPE: W 085.28 8.5 2.0 2.8
02, 8.5 2.4 2.8
= — : 8.5 3.6 2.8
1l s (]
Lo o 8.5 3.9 238
3 S Y g S 85 8.5 4.2 2.8
wo I ~ 8.5 4.4 2.8
5 8.5 2.8
_r=01 [ 8.5 l 2.8
W28 8.5 6.0 2.8
TYPE: W 090.25 9.0 2.0 2.5
02, 9.0 2.8 25
- Q F
— [ > 8 9.0 35 25
D k 9.0 45 25
wil | VQ 9.0 25
=01 e L% 9.0 25
25, 9.0 6.0 25
TYPE: W 090.27 9.0 2.0 2.7
9.0 25 27
_ 03, 9.0 3.5 2.7
— ) \g,;/ 9.0 4.0 2.7
| | 9.0 4.4 2.7
e e I g - 90 9.0 45 2.7
+02 | Jl < 9.0 5.0 2.7
W || 5 9.0 55 2.7
r=0.1 15 o 9.0 2.7
A 9.0 2.7
e 9.0 6.0 2.7

Alle W-Zwischenabmessungen sowie vorbelotete Sdgezdhne sind lieferbar, alle HM-Sagezahne auch
ohne seitlichen Freiwinkel und andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar.

All intermediate sizes W as well as prebrazed Saw Tips are available, all T.C. Saw Tips also available
without side clearing angle and other sizes available upon request.

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de




WILKE - CARBIDE

Hartmetall - Sagezdhne / Tungsten Carbide Saw Tips

Standard HM-Sorten / Standard T.C. Grades: WK10M, WK25M, WKO1F, WK40M
Sonder HM-Sorten / Special T.C. Grades: WKCN1-NEO, WKCN2, WKCN3, WP35S, WP28S

L anriabel T

TYPE: W 090.30 mm mm mm

9.0 2.0 3.0

_ 02, _ 9.0 2.4 3.0

A s S 9.0 2.8 3.0

. 9.0 35 3.0

[ «7/\ ‘ - 9.0 40 30
w52 | [ <

W | 9.0 45 3.0

2, 9.0 3.0

_r=0.1_ 15 s 9.0 3.0

30, 9.0 3.0

9.0 6.0 3.0

TYPE: W 100.28 10.0 2.0 2.8

02, 10.0 3.0 2.8

—] —— ¢ \g/ 10.0 3.5 2.8

5°Ll5" | : o\ 100 10.0 4.0 2.8

e S A 10.0 45 2.8

w-o B Y 10.0 5.0 2.8

® 10.0 2.8

_r=01_ = ( % 10.0 \L 2.8

28, 10.0 10.0 2.8

TYPE: W 105.23 10.5 2.7 2.3

0.2 10.5 2.9 2.3

=i 10.5 3.2 2.3

— X & 10.5 3.6 2.3

— : : \ 10.5 3.9 2.3

50L l 5o | | 2 1 10.5 10.5 4.0 2.3

T ez | | /\7/\ N 10.5 4.4 2.3

w-° \ 10.5 4.9 2.3

1.4 ,?0.6\ 105 5.0 2.3

=01 )s 105 d 23

e 10.5 10.0 2.3

TYPE: W 105.25 10.5 2.0 2.5

10.5 2.8 2.5

10.5 3.0 25

10.5 3.3 2.5

10.5 35 2.5

0.2 e 10.5 3.6 2.5

= P 10.5 3.8 2.5

_— J : g 10.5 40 25

SOL l s || ?A . 105 105 45 2.5

et 1 ) . 10.5 4.6 25

w° | 10.5 4.8 2.5

iy &% 10.5 5.0 2.5

r=0.1 10.5 55 25

25 10.5 6.0 25

10.5 6.5 25

10.5 \]/ 25

10.5 10.0 25

Alle W-Zwischenabmessungen sowie vorbelotete Sdgezdhne sind lieferbar, alle HM-Sagezahne auch
ohne seitlichen Freiwinkel und andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar.

All intermediate sizes W as well as prebrazed Saw Tips are available, all T.C. Saw Tips also available
without side clearing angle and other sizes available upon request.

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de




WILKE - CARBIDE

Hartmetall - Sagezdhne / Tungsten Carbide Saw Tips

Standard HM-Sorten / Standard T.C. Grades: WK10M, WK25M, WKO1F, WK40M
Sonder HM-Sorten / Special T.C. Grades: WKCN1-NEO, WKCN2, WKCN3, WP35S, WP28S

L anriabel T

TYPE: W 105.28 mm mm mm

10.5 3.0 2.8

02, .. 10.5 35 2.8

— 3 S 10.5 3.6 2.8

| T \”/ 105 3.8 2.8

50 s || 0 ‘ 10.5 10.5 4.0 2.8

LT N 10.5 4.3 2.8

WO ' '/ Y 105 45 238

3, 10.5 5.0 2.8

r=0.1 1.7 8 10.5 l 2.8

2.8 10.5 2.8

- 10.5 2.8

10.5 10.0 2.8

TYPE: W 105.30 10.5 3.0 3.0

10.5 3.3 3.0

10.5 35 3.0

10.5 3.6 3.0

10.5 3.8 3.0

03 10.5 4.0 3.0

— g ——— 10.5 4.1 3.0

1 I\**fl I8 105 4.3 3.0

& 10.5 45 3.0

5\L R N R~ S 108 10.5 46 3.0

ng-z | |f SR 10.5 4.8 3.0

10.5 5.0 3.0

1.5 10.5 5.5 3.0

10.5 6.0 3.0

=01 —30 10.5 6.5 3.0

10.5 7.0 3.0

10.5 7.5 3.0

10.5 N’ 3.0

10.5 10.0 3.0

TYPE: W 105.35 10.5 3.0 3.5

10.5 3.3 35

10.5 35 35

10.5 3.9 35

0.3 10.5 4.0 35

— > 10.5 4.1 35

1 ! \o?/ 105 4.3 35

I I % 10.5 45 35

5° 5o |l g ]S 10.5 105 4.8 35
] L= : H 9 x

+02 | | o| » 10.5 5.0 3.5

W \ ‘ S 10.5 5.3 35

10.5 5.5 35

1.8 105 6.0 35

10.5 6.5 35

=01 35 10.5 7.0 35

10.5 75 35

10.5 J 35

10.5 10.0 35

Alle W-Zwischenabmessungen sowie vorbelotete Sdgezdhne sind lieferbar, alle HM-Sagezahne auch
ohne seitlichen Freiwinkel und andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar.

All intermediate sizes W as well as prebrazed Saw Tips are available, all T.C. Saw Tips also available
without side clearing angle and other sizes available upon request.

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de




WILKE - CARBIDE

Hartmetall - Sagezdhne / Tungsten Carbide Saw Tips

Standard HM-Sorten / Standard T.C. Grades: WK10M, WK25M, WKO1F, WK40M
Sonder HM-Sorten / Special T.C. Grades: WKCN1-NEO, WKCN2, WKCN3, WP35S, WP28S

L anriabel T
TYPE: W 105.35 - 39° mm mm mm
5 10.5 3.0 3.5
% 10.5 35 35
— _ 10.5 3.6 35
1 s Q 10.5 3.8 35
I 10.5 4.0 35
5°L 50 ||| 2 v 10.5 10.5 4.3 35
I N . 105 4.5 35
w-° / 10.5 5.0 35
2 10.5 l 35

1.8 s
r=0.1 10.5 35
10.5 35
—354 10.5 10.0 3.5
TYPE: W 105.35-70° 10.5 3.0 3.5
0.2 10.5 35 35
— - 10.5 3.8 35
= 8 105 4.0 35
5 S T s 10.5 10.5 45 35
Branys u (e A 10.5 5.0 35
w-? H ?/\ N 10.5 35
o 15 ( %o, 105 l 35
Jes, 10.5 35
10.5 10.0 35
TYPE: W 105.40 10.5 3.0 4.0
02 10.5 35 4.0
_ Ry 10.5 3.8 4.0
}"T s x%ﬂ 10.5 4.0 4.0
50 R : g 105 10.5 4.5 4.0
I “?Ak 10.5 5.0 4.0
10.5 4.0
20 || 1 %, 10.5 l 4.0
=01 o 105 4.0
e 10.5 10.0 4.0
TYPE: W 110.35 11.0 3.0 3.5
s 11.0 4.0 35
&3 11.0 45 35
o >4 11.0 5.0 35
w g 1.0 11.0 5.5 35
N 11.0 35
ﬂM 11.0 35
on b5, 11.0 35
11.0 10.0 35
TYPE: W 120.35 12.0 45 3.5
o CTEN
! \°‘°”/ 12.0 6.0 35
" 12.0 12.0 6.5 35
. 12.0 7.0 35
Tosres 12.0 75 35
Rod 12.0 J 35

r=0.1 3.5

12.0 10.0 35

Alle W-Zwischenabmessungen sowie vorbelotete Sdgezdhne sind lieferbar, alle HM-Sagezahne auch
ohne seitlichen Freiwinkel und andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar.

All intermediate sizes W as well as prebrazed Saw Tips are available, all T.C. Saw Tips also available
without side clearing angle and other sizes available upon request.

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de




WILKE - CARBIDE

Hartmetall - Sagezdhne / Tungsten Carbide Saw Tips

Standard HM-Sorten / Standard T.C. Grades: WK10M, WK25M, WKO1F, WK40M
Sonder HM-Sorten / Special T.C. Grades: WKCN1-NEO, WKCN2, WKCN3, WP35S, WP28S

L anriabel T

TYPE: W 120.40 mm mm mm
12.0 45 4.0

03, 12.0 5.0 4.0

S8 12.0 5.5 4.0

. 12,0 12.0 6.0 4.0
. 12.0 6.5 4.0

Tlosxes 12.0 7.0 40

Rt 12.0 75 4.0

S ' 12.0 d 4.0

12.0 10.0 4.0

TYPE: W 125.30 12.5 45 3.0
02 125 5.0 3.0

= — < & 125 5.5 3.0
o N’/ 125 6.0 3.0

5QL l s | | A?/\/f 125 125 6.5 3.0
] fg.z*/ " |‘ N 12.5 7.0 3.0
W L 125 3.0
o 19 ( %, 125 3.0

Jao, 125 3.0

125 10.0 3.0

TYPE:  W12535 12.5 45 3.5
0z, 125 5.0 35

= 5 125 55 35
= S8 125 6.0 3.5

5°Ll5 o «?/\r 12,5 125 6.5 35
B My 125 7.0 35
w? '__J Y 12.5 35
o 5 ( %o, 12.5 35

=01 as 125 35

R 12.5 10.0 35

TYPE: W 130.40 13.0 4.0 4.0
13.0 45 4.0

13.0 48 40

13.0 5.0 4.0

13.0 55 40

03 13.0 5.8 4.0

_ e , 13.0 6.0 40
—— 9 13.0 6.3 4.0

[ o 13.0 6.5 4.0

3°L l < SO (R g o 3 13.0 13.0 7.0 4.0
=T 19 a 13.0 75 4.0
WO ' '/ VIR 13.0 8.0 4.0
13.0 8.5 4.0

1.6 13.0 9.0 4.0

13.0 10.5 4.0

=01 A0 13.0 11.5 4.0

13.0 12.0 4.0

13.0 125 40

13.0 13.0 4.0

Alle W-Zwischenabmessungen sowie vorbelotete Sdgezdhne sind lieferbar, alle HM-Sagezahne auch
ohne seitlichen Freiwinkel und andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar.

All intermediate sizes W as well as prebrazed Saw Tips are available, all T.C. Saw Tips also available
without side clearing angle and other sizes available upon request.

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de




WILKE - CARBIDE

Hartmetall - Sagezdhne / Tungsten Carbide Saw Tips

Standard HM-Sorten / Standard T.C. Grades: WK10M, WK25M, WKO1F, WK40M
Sonder HM-Sorten / Special T.C. Grades: WKCN1-NEO, WKCN2, WKCN3, WP35S, WP28S

L W variabel T
TYPE: W 150.30 mm mm mm
15.0 4.0 3.0
15.0 5.0 3.0
%»H« ) 15.0 6.0 3.0
— ——1 P 3 15.0 7.0 3.0
| | 15.0 8.0 3.0
5o 5 |l | o ¢ 15.0 15.0 9.0 3.0
LT i J ¥ 15.0 9.7 3.0
W- 0 | |’ v 15.0 10.0 3.0
" & 15.0 10.5 3.0
1.9 15.0 12.0 3.0
15.0 16.0 3.0
_r=0.1_ 80, 15.0 l 3.0
15.0 3.0
15.0 20.0 3.0

Alle W-Zwischenabmessungen sowie vorbelotete Sagezidhne sind lieferbar, alle HM-Sdgezahne auch
ohne seitlichen Freiwinkel und andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar.

All intermediate sizes W as well as prebrazed Saw Tips are available, all T.C. Saw Tips also available
without side clearing angle and other sizes available upon request.

Hartmetall - Sagezdhne belotet
Tungsten Carbide Saw Tips prebrazed

Standard HM-Sorten / Standard T.C. Grades: WK10M, WK25M, WKO1F, WK40M
Sonder HM-Sorten / Special T.C. Grades: WKCN1-NEO, WKCN2, WKCN3, WP35S, WP28S

Typ: SZB L W variabel T L W variabel T
mm mm mm mm mm mm
8.0 2.9 2.3 10.5 4.0 35
W32 8.0 3.0 2.3 105 45 35
— 8.0 3.4 2.3 10.5 5.0 35
8.0 3.6 23 105 5.5 35
1 8.0 338 2.3 10.5 6.0 35
= E 8.0 4.0 2.3 10.5 6.5 35
L] 8.0 45 23 10.5 7.0 35
T 8.0 5.0 2.3
8.5 35 25 13.0 4.0 4.0
— 8.5 3.8 25 13.0 4.8 4.0
= 8.5 4.0 2.5 13.0 55 4.0
85 45 25 13.0 5.7 4.0
8.5 5.0 25 13.0 5.8 4.0
10.5 3.6 25 13.0 6.0 4.0
105 338 2.5 13.0 6.3 4.0
105 46 2.5 13.0 6.5 4.0
105 5.0 2.5 13.0 7.0 4.0
13.0 8.5 4.0
10.5 3.6 3.0
10.5 4.0 3.0
105 45 3.0
105 5.0 3.0
10.5 5.5 3.0

Alle Abmessungen als vorbelotete HM-Sadgezahne auf Anfrage lieferbar.
All sizes available as prebrazed T.C. Saw Tips upon request.

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de




WILKE - CARBIDE

Hartmetall - Hohlzahne / Tungsten Carbide Hollow Tips

Standard HM-Sorten / Standard T.C. Grades: WK10M, WK25M, WKO1F, WK40M
Sonder HM-Sorten / Special T.C. Grades: WKCN1-NEO, WKCN2, WKCN3, WP35S, WP28S

variable L w T
Typ: WHZ mm mm mm
75 3.0 1.9
. 0.25 4 40 8.0 3.0 1.9
(e}
Q] ro. 1 r 105 3.0 1.9
I |- 2
W= )
L/ % & N 7.5 35 25
05x4szl L1 ro:2 ro:2 8.0 35 25
1ol 105 35 25
3.71 0.1 0.3 ro1 4° 4° ; 7.5 3.7 2.6
. o e o 8.0 3.7 2.6
W0r
QL] - 2 85 37 26
N 0oy 9.0 3.7 2.6
el L/ 10.5 37 2.6
‘ 0.8x45[ | Ll3 130 g e
—2.6

Alle Lingen und andere Abmessungen sind auf Anfrage lieferbar.

All lengths and other sizes are available upon request.

Hartmetall - Sagezahne USA Standard
Tungsten Carbide Saw Tips USA Standard

Standard HM-Sorten / Standard T.C. Grades: WK10M, WK25M, WKO1F, WK40M
Sonder HM-Sorten / Special T.C. Grades: WKCN1-NEO, WKCN2, WKCN3, WP35S, WP28S

HM-Ségezahne USA - Konventionell L W variabel T
T.C. Saw Tips USA - Conventional inch inch inch
. . 0.281 0.100 - 0.250 0.078
"""" 30° [ 30° 0.281 0.100 - 0.250 0.093
p y 0.312 0.125-0.375 0.093
_______ 0.375 0.150 - 0.500 0.093
W X W X 0.500 0.140 - 0.800 0.125
EE‘— »@;I 0.375 0.150 - 0.375 0.125
3 0.344 0.110 - 0.300 0.125
& ¥ 0.375 0.170 - 0.750 0.156

HM-S&agezéhne USA - Standard L W variabel T
T.C. Saw Tips USA Standard inch inch inch
02 0.281 0.100 - 0.250 0.078
""""" 30° E 0.312 0.125-0.375 0.093
. 0.375 0.150 - 0.500 0.093
0.500 0.140 - 0.800 0.125
&6"“ 0.375 0.150 - 0.687 0.125
w o/ 0.344 0.110 - 0.300 0.125
DN 0.375 0.070 - 0.750 0.156

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de




WILKE - CARBIDE

Hartmetall - Sagezdhne zur Metallbearbeitung
Tungsten Carbide Saw Tips for Metalcutting

Standard HM-Sorten / Standard T.C. Grades: WP35S, WP28S

Metall-Sagezéhne / Metal Saw Tips L W variabel T

mm mm mm

______ ot : 7.0 1.0- 7.0 4.0

10.0 1.0-10.0 4.0

o w, 12.0 1.0-12.0 4.0

13.0 1.0-13.0 4.0

------ P as A 15.0 1.0-15.0 4.0
R15

Andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / Other sizes available upon request.

Hartmetall - Formplatten / Tungsten Carbide Preform Tips
Standard HM-Sorte / Standard T.C. Grade: WK20M

L W T

WK20M mm mm mm
LA 24.0 27.0 5.0

i 29.0 32.0 5.0

< I 31.5 355 5.0

= éof\ 35.0 38.0 5.0

| i 40.0 43.0 5.0

L 46.0 49.0 5.0

> 51.0 54.0 5.0

35.0 23.5 5.0

: 40.0 27.0 5.0

o 45.0 29.5 5.0

= 7#\ | I 52.0 32.0 5.0
¥ ' 57.0 34.5 5.0

} | 62.0 37.0 5.0

L 72.0 43.0 5.0

84.0 50.0 5.0

Hartmetall - Minizinkenfraser / Tungsten Carbide Finger Joint Tips
Standard HM-Sorte / Standard T.C. Grade: WK20M

L W T
WK20M mm mm mm
- 28.0 43 4.0
L)
CDEI: 28.0 5.0 4.0

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de




WILKE - CARBIDE

Hartmetall - Abstreifer /
Tungsten Carbide Strobe Blanks

Standard HM-Sorte und Liange / Standard T.C. Grade and Length: WK20M, 310 mm

L
variabel W T
TYPE: WAS mm mm mm
310 1.6 2.0
310 1.8 2.0
310 2.0 2.0
w 310 25 2.0
310 2.6 2.0
310 2.7 2.0
L T 310 2.8 2.0
310 3.0 2.0
310 3.3 2.0
Standard-Fixlangen 310 35 2.0
Standard cut-to-size lengths 310 3.6 2.0
L 310 310 3.7 2.0
variabel 25 310 3.8 2.0
mm 30 310 3.9 2.0
35 310 4.0 2.0
45 310 42 2.0
50 310 4.5 2.0
55 310 4.8 2.0
60 310 5.0 2.0
65 310 5.3 2.0
70 310 55 2.0
80 310 6.0 2.0
100 310 6.5 2.0
120 310 8.0 2.0

Alle Zwischenabmessungen und Langen auf Anfrage lieferbar.
All intermediate sizes and lengths available upon request.

Hartmetall - Abstreifer belotet /
Tungsten Carbide Strobe Blanks prebrazed

Standard HM-Sorte und Lange / Standard T.C. Grade: WK20M
Fixlangen / cut-to-size lengths

L variabel W T

TYPE: WASB mm mm mm
L 1.0 2.0

10 1.6 2.0

w 15 2.0 2.0

20 2.5 2.0

L \ T 25 2.8 2.0
30 3.0 2.0

35 3.3 2.0

40 35 2.0

45 3.7 2.0

50 3.9 2.0

55 4.0 2.0

60 4.2 2.0

65 45 2.0

70 4.8 2.0

75 5.0 2.0

80 55 2.0

90 6.0 2.0

Alle Zwischenabmessungen und Langen auf Anfrage lieferbar.
All intermediate sizes and lengths available upon request.

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de




WILKE - CARBIDE

HM-Stdbe zur Holzbearbeitung
T.C. Bars for Woodworking

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de



WILKE - CARBIDE

Hartmetall - Stabe zur Holzbearbeitung
Tungsten Carbide Bars for Woodworking

Standard HM-Sorte / Standard T.C. Grade: WK10M, WK20M
Sonder HM-Sorten / Special T.C. Grades: WK10MG, WK20MG

TYPE: WK (rechteckig / rectangular) l""
L L]

TYPE [Lmm| wmm | T mm TYPE Lmm ]| Wmm | T mm
WK 310 3.0 2.0 WK 310 4.0 4.0
WK 310 4.0 2.0 WK 310 5.0 4.0
WK 310 5.0 2.0 WK 310 6.0 4.0
WK 310 6.0 2.0 WK 310 8.0 4.0
WK 310 7.0 2.0 WK 310 10.0 4.0
WK 310 8.0 2.0 WK 310 12.0 4.0
WK 310 10.0 2.0 WK 310 13.0 4.0
WK 310 12.0 2.0 WK 310 14.0 4.0
WK 310 13.0 2.0 WK 310 15.0 4.0
WK 310 14.0 2.0 WK 310 16.0 4.0
WK 310 15.0 2.0 WK 310 18.0 4.0
WK 310 16.0 2.0 WK 310 20.0 4.0
WK 310 18.0 2.0 WK 310 22.0 4.0
WK 310 19.0 2.0 WK 310 25.0 4.0
WK 310 20.0 2.0 WK 310 30.0 4.0
WK 310 25.0 2.0 WK 310 35.0 4.0
WK 310 30.0 2.0 WK 310 40.0 4.0
WK 310 35.0 2.0 WK 310 5.0 5.0
WK 310 40.0 2.0 WK 310 6.0 5.0
WK 310 3.0 3.0 WK 310 8.0 5.0
WK 310 4.0 3.0 WK 310 10.0 5.0
WK 310 5.0 3.0 WK 310 12.0 5.0
WK 310 6.0 3.0 WK 310 14.0 5.0
WK 310 7.0 3.0 WK 310 15.0 5.0
WK 310 8.0 3.0 WK 310 16.0 5.0
WK 310 9.0 3.0 WK 310 18.0 5.0
WK 310 10.0 3.0 WK 310 20.0 5.0
WK 310 12.0 3.0 WK 310 22.0 5.0
WK 310 13.0 3.0 WK 310 25.0 5.0
WK 310 14.0 3.0 WK 310 30.0 5.0
WK 310 15.0 3.0 WK 310 35.0 5.0
WK 310 16.0 3.0 WK 310 40.0 5.0
WK 310 18.0 3.0 WK 310 6.0 6.0
WK 310 19.0 3.0 WK 310 8.0 6.0
WK 310 20.0 3.0 WK 310 10.0 6.0
WK 310 22.0 3.0 WK 310 12.0 6.0
WK 310 25.0 3.0 WK 310 14.0 6.0
WK 310 30.0 3.0 WK 310 15.0 6.0
WK 310 32.0 3.0 WK 310 16.0 6.0
WK 310 35.0 3.0 WK 310 18.0 6.0
WK 310 40.0 3.0 WK 310 20.0 6.0
WK 310 8.0 8.0 WK 310 25.0 6.0
WK 310 10.0 8.0 WK 310 30.0 6.0
WK 310 12.0 8.0 WK 310 35.0 6.0
WK 310 14.0 8.0 WK 310 40.0 6.0

Standard Lange: 310 mm, andere Abmessungen und Léangen auf Anfrage lieferbar.
Standard Length: 310 mm, other sizes and lengths available upon request.

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de




WILKE - CARBIDE

Hartmetall - Stabe zur Holzbearbeitung
Tungsten Carbide Bars for Woodworking

Standard HM-Sorte / Standard T.C. Grade: WK10M, WK20M
Sonder HM-Sorten / Special T.C. Grades: WK10MG, WK20MG

TYPE: WKS (1 Winkel / 1 bevel)
TYPE [Lmm| wWmm | T mm TYPE Lmm [ wmm | Tmm
WKS 310 4.0 2.0 WKS 310 6.0 4.0
WKS 310 5.0 2.0 WKS 310 8.0 4.0
WKS 310 6.0 2.0 WKS 310 10.0 4.0
WKS 310 8.0 2.0 WKS 310 12.0 4.0
WKS 310 10.0 2.0 WKS 310 13.0 4.0
WKS 310 12.0 2.0 WKS 310 14.0 4.0
WKS 310 14.0 2.0 WKS 310 15.0 4.0
WKS 310 15.0 2.0 WKS 310 16.0 4.0
WKS 310 16.0 2.0 WKS 310 18.0 4.0
WKS 310 18.0 2.0 WKS 310 20.0 4.0
WKS 310 20.0 2.0 WKS 310 22.0 4.0
WKS 310 25.0 2.0 WKS 310 23.0 4.0
WKS 310 30.0 2.0 WKS 310 24.0 4.0
WKS 310 35.0 2.0 WKS 310 25.0 4.0
WKS 310 40.0 2.0 WKS 310 26.0 4.0
WKS 310 6.0 3.0 WKS 310 28.0 4.0
WKS 310 8.0 3.0 WKS 310 30.0 4.0
WKS 310 10.0 3.0 WKS 310 32.0 4.0
WKS 310 12.0 3.0 WKS 310 34.0 4.0
WKS 310 14.0 3.0 WKS 310 35.0 4.0
WKS 310 15.0 3.0 WKS 310 40.0 4.0
WKS 310 16.0 3.0 WKS 310 6.0 5.0
WKS 310 18.0 3.0 WKS 310 8.0 5.0
WKS 310 19.0 3.0 WKS 310 10.0 5.0
WKS 310 20.0 3.0 WKS 310 12.0 5.0
WKS 310 22.0 3.0 WKS 310 13.0 5.0
WKS 310 24.0 3.0 WKS 310 14.0 5.0
WKS 310 30.0 3.0 WKS 310 15.0 5.0
WKS 310 35.0 3.0 WKS 310 16.0 5.0
WKS 310 40.0 3.0 WKS 310 18.0 5.0
WKS 310 20.0 5.0
WKS 310 22.0 5.0
WKS 310 23.0 5.0
WKS 310 24.0 5.0
WKS 310 25.0 5.0
WKS 310 26.0 5.0
WKS 310 28.0 5.0
WKS 310 30.0 5.0
WKS 310 32.0 5.0
WKS 310 34.0 5.0
WKS 310 35.0 5.0
WKS 310 40.0 5.0

Standard Lange: 310 mm, andere Abmessungen und Léangen auf Anfrage lieferbar.
Standard Length: 310 mm, other sizes and lengths available upon request.

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de




WILKE - CARBIDE

Hartmetall - Stabe zur Holzbearbeitung
Tungsten Carbide Bars for Woodworking

Standard HM-Sorte / Standard T.C. Grade: WK10M, WK20M
Sonder HM-Sorten / Special T.C. Grades: WK10MG, WK20MG

30°
TYPE: WKSS (2 Winkel / 2 bevel) w .
L T/a‘ T}
TYPE [Lmm| wWmm | Tmm TYPE Lmm [ Wmm | Tmm
WKSS | 310 4.0 2.0 WKSS 310 6.0 4.0
WKSS | 310 5.0 2.0 WKSS 310 8.0 4.0
WKSS | 310 6.0 2.0 WKSS 310 10.0 4.0
WKSS | 310 8.0 2.0 WKSS 310 12.0 4.0
WKSS | 310 10.0 2.0 WKSS 310 13.0 4.0
WKSS | 310 12.0 2.0 WKSS 310 14.0 4.0
WKSS | 310 14.0 2.0 WKSS 310 15.0 4.0
WKSS | 310 15.0 2.0 WKSS 310 16.0 4.0
WKSS | 310 16.0 2.0 WKSS 310 18.0 4.0
WKSS | 310 18.0 2.0 WKSS 310 20.0 4.0
WKSS | 310 20.0 2.0 WKSS 310 22.0 4.0
WKSS | 310 25.0 2.0 WKSS 310 23.0 4.0
WKSS | 310 30.0 2.0 WKSS 310 24.0 4.0
WKSS | 310 35.0 2.0 WKSS 310 25.0 4.0
WKSS | 310 40.0 2.0 WKSS 310 26.0 4.0
WKSS | 310 6.0 3.0 WKSS 310 28.0 4.0
WKSS | 310 8.0 3.0 WKSS 310 30.0 4.0
WKSS | 310 10.0 3.0 WKSS 310 32.0 4.0
WKSS | 310 12.0 3.0 WKSS 310 34.0 4.0
WKSS | 310 14.0 3.0 WKSS 310 35.0 4.0
WKSS | 310 15.0 3.0 WKSS 310 40.0 4.0
WKSS | 310 16.0 3.0 WKSS 310 6.0 5.0
WKSS | 310 18.0 3.0 WKSS 310 8.0 5.0
WKSS | 310 19.0 3.0 WKSS 310 10.0 5.0
WKSS | 310 20.0 3.0 WKSS 310 12.0 5.0
WKSS | 310 22.0 3.0 WKSS 310 13.0 5.0
WKSS | 310 24.0 3.0 WKSS 310 14.0 5.0
WKSS | 310 30.0 3.0 WKSS 310 15.0 5.0
WKSS | 310 35.0 3.0 WKSS 310 16.0 5.0
WKSS | 310 40.0 3.0 WKSS 310 18.0 5.0
WKSS 310 20.0 5.0
WKSS 310 22.0 5.0
WKSS 310 23.0 5.0
WKSS 310 24.0 5.0
WKSS 310 25.0 5.0
WKSS 310 26.0 5.0
WKSS 310 28.0 5.0
WKSS 310 30.0 5.0
WKSS 310 32.0 5.0
WKSS 310 34.0 5.0
WKSS 310 35.0 5.0
WKSS 310 40.0 5.0

Standard Lange: 310 mm, andere Abmessungen und Léngen auf Anfrage lieferbar.
Standard Length: 310 mm, other sizes and lengths available upon request.

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de




WILKE - CARBIDE

Hartmetall - Hobelmesserleisten
Tungsten Carbide Strips for Planer Knives
Standard HM-Sorte / Standard T.C. Grade: WK40F

L variabel W T

TYPE: WHL mm mm mm
80 75 15

83 75 1.5

154 75 1.5

261 7.5 1.5

45° 410 11.0 1.0

610 11.0 1.0

—f 810 11.0 1.0

1.010 11.0 1.0

565 11.0 1.4

W 640 11.0 1.4

|/ 860 11.0 1.4

1.020 11.0 1.4

L 45 | J»LJ"5X45° 310 115 15

w w s 510 11.5 1.5
0 410 11.5 15

610 11.5 15

810 11.5 15

1.050 11.5 15

635 16.0 2.3

635 22.0 2.3

635 26.0 2.3

635 32.0 2.3

L variabel W T

Hobelmesser / Planer Knives mm mm mm
300 30.0 3.0

TYPE WHLHSS t 350 30.0 3.0
HSS (18%/ 6% Co) W 410 30.0 3.0
l 510 30.0 3.0

U T 610 30.0 3.0

< L > b — 710 30.0 3.0

820 30.0 3.0

TYPE WHLHM R 1010 300 30
HM- bestiickt / W 1.050 30.0 3.0
T.C. tipped l 300 35.0 3.0
T 350 35.0 3.0

——L——— D 410 35.0 3.0

510 35.0 3.0

TYPE WHLVHM 610 35.0 3.0
Voll- HM / W 710 35.0 3.0
Solid T.C. 820 35.0 3.0
T 1.010 35.0 3.0

L 1.050 35.0 3.0

Hartmetall - Papiermesserleisten
Tungsten Carbide Strips for Paper Knives

Standard HM-Sorte / Standard T.C. Grade: WK30MG

L variabel W T

TYPE: WPS mm mm mm
330 27.8 2.6

T 424 27.8 2.6

o 465 27.8 2.6

500 27.8 2.6

w 560 27.8 2.6

25, 640 27.8 2.6

800 27.8 2.6

1.000 27.8 2.6

L T 1.200 27.8 2.6

L “‘ i 1.400 27.8 2.6

Alle Zwischenldngen lieferbar / All intermediate lengths available.
Andere Abmessungen auf Anfrage lieferbar / Other sizes available upon request.

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de




WILKE - CARBIDE

Schichtfolienlote -

: hartlote
Silber (e cioher®

messungen

Lieferprogramm
Abmessun
3/0,4-1,0mm

i -Ag 49/Cu
ichtfolienlot L-Ag
. starke: 0,2/0,25/0,
Breite: 2,0~ 9,0 mm

£ spulen (Band)
utse 0,3/0,4 - 1,0 mm

starke: 0,2/

a)a
Breite: 10,0 - 70,0 mm

b) auf Rollen (Band)

5/0,3/0,4- 1.0 MM

ilberlot L-Al 4900 L
starke: 0,2/0::
ite: 2,0 - 9,0 mm
£ spulen (Band) Breite: 2,0 — 9
4 Ve 02/03/04-1.0m™

Sk 0700 mm

b) auf Rollen (Band) Breite: 10/

r! ~A Drm.: I,0/1,5/2,0 mm
abe L- 9
silberlot St
kg/Karton Linge: 500 mm
prm.: 0,5/ 1,0/ 1,5/2,0 mm

9
!
ungen und Qualitaten,a f Anfrage

silberlot Draht L=

Andere Abmess

Trifo_il Silver Solders -
Brazip 9 Alloys

Flussmittel
H-285

hys
. nsetzung und pf
Chemische Zusavn"o"'n'-’s chichtlot und silbe]

Product range

Sandwich Silver Solder

L-Ag 49/cu (Trifoj .
Dimensions

a) on spools (foil)
th_ickness: 0.2/0.25/0.3/9
width: 2,0~ 9 ¢ mm A= tomm

Zusammensetzung
(Gewichts-%)
s cu |z Ni
- n@E b) on coils (foi) thicki
ickness: 0.2/9
= I .3/0.4 -
m m m width: 10,0 - 70.0 mran 1o mm
m_l Silver Solder L-Ag 4900

rungen {

iberlotlegie

Unsere Silberl i
fiir das Hartloten von Wolfr

a) on spools (foil) hi

thickness: 0.2/0 2
! - 0.2/0.25/0, ~
e ! rx: width: 2,0 - 9.0 mm Ry m
thickness: 0.2/0.3/0.4_ 19 mm

width: 10,0 — 70.0 mm
Silver
kg/cardsbzl;!er Rods L-Ag 4900 dia: 1.0/1 5/2.0
length: 560 n;mmm
ilver So| i
er Wire L-A, 4900 (j;: 0.5/1.0/1 5/2.0
Si Sold g -3/1.0/1.5/2.0 mm

Other s
€r sizes and grades upon request |

kzeugsyste
etall- und Werl
‘\:\?l::e‘nweg 13- D-53474 Ba‘t:iat;le
Tel. (0049) 0 26 41-75 63-0“~ o)
e-mail: be(ker@hartmeta -

h
r

Flux
H-Paste
; 550-800 °
:'Speaal 553-333 5
M 550-800 °C
550-800 °c

i 5
incans 1 kgor1s kg

Chemica/ Analysis
2lysis and ph ysical P, 5
of Silver Brazin, 9 Alloys RS

Composition
in weight o,

O Meting range
g
% Specific weight

4900 | L-ag 49 m
lsocu] Lagao L4 [zrsa0s

u
Wiesenweg 1;d ;‘_’ ;;kzel‘gSysteme Wilke Gmby
Tel. (0049) 26 4175 6;-:4 Bad Neuenahr-Ahrweiler .G
€-mail: wilke@hg, 0 - Fax (004 ermany

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de




WILKE - CARBIDE

Silberlote und Flussmittel / Silver Solders and Flux

Schichtfolienlot L-AG 49/Cu

Sandwich Silver Solder L-AG 49/Cu (Trifoil) Starke / Thickness Breite / Width
auf Spulen (Band) / on spools (foil) 0.2/0.25/0.3/0.4-1.0 mm 2.0-9.0 mm
auf Rollen (Band) / on coils (foil) 0.2/0.25/0.3/0.4-1.0 mm 10.0 - 70.0 mm

Silberlot L-AG 4900

Silver Solder L-AG 4900 Starke / Thickness Breite / Width
auf Spulen (Band) / on spools (foil) 0.2/0.25/0.3/0.4-1.0 mm 2.0-9.0 mm
auf Rollen (Band) / on caoils (foil) 0.2/0.25/0.3/0.4-1.0 mm 10.0 - 70.0 mm

Silberlot Stabe L-AG 4900
Silver Solder Rods L-AG 4900 Drm. / Dia. Lange / Length

1 kg /Karton (cardbox) 1.0/1.5/2.0 mm 500 mm

Silberlot Draht L-AG 4900

Silver Solder Wire L-AG 4900 Drm./ Dia.
1 -5 kg on spools 05/1.0/15/2.0 mm
Chemische Zusammensetzung und physikalische Eigenschaften von Schichtlot und Silberhartlot
Chemical Analysis and Physical Properties of Silver Brazing Alloys
~ 2 ~ -—
= 3 e =
. 2® c D [))
DIN 8513 Zusammensetzung (Gewichts-%) © = 2 Y
Composition (weight-%) sg R L=
ES N o S o
zg | E5 | ©F
8% 5= <1
<= n ()
AG Cu Zn Ni Mn °C °C (g/lcm3)
4900 L-Ag 49 49 17 225 5 6.5 690 625 - 705 8.9
49Cu L-Ag 49 49 27.5 20.5 0.5 2.5 690 670 - 705 8.9
Flussmittel Arbeitstemperatur Dosen
Flux working temperature cans
H-Paste 1.0kg
H-Special 1.0 kg
H-285 550 - 800 °C 1.5 kg
H-80 1.0 kg
H-280 1.0 kg

Unsere Silberlotlegierungen und Flussmittel sind optimal fiir das Hartl6ten von Wolframcarbid
(Hartmetall) geeignet.

Our Silver Brazing Alloys and Fluxes are perfectly suitable to braze Tungsten Carbide.

Andere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage lieferbar.
Other sizes and grades available upon request.

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de




WILKE - CARBIDE

i,

HM-Wendeplatten und Vorschneider, HM-Elektrohobelmesser
T.C. Inserts and Scorers, T.C. Inserts for Electric Handplaners

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de



WILKE - CARBIDE W/Z

Hartmetall - Standardwendeplatten / Tungsten Carbide Inserts

Standard Lager Abmessungen-HM-Sorte/Standard stock sizes-T.C. Grade: WKO5MG, WK20M
Andere HM-Sorten / Other T.C. Grades: WKO6 MG, WKO8MG, WK02SMG

2 Schneiden, 2 cutting edges L W T
mm mm mm
| \Q35° 7.5 12.0 15
O W 4.0 8.6 12.0 1.5
1 , e 120 18
11. . .
. L T, 15.0 12.0 15
20.0 12.0 1.5
2 Schneiden, 2 cutting edges L W T
- mm mm mm
3 C ¢ IW il /35°[ 250 12.0 15  C=140
: 30.0 12.0 1.5 C=14.0
_ L | g 40.0 12.0 1.5 C=26.0
‘ 1 T 50.0 12.0 15 C=26.0
60.0 12.0 1.5 C=26.0
2 Schneiden, 2 cutting edges L W T
650 1 N~/ 35° mm mm mm
G—™O W 4-0t_ 80.0 13.0 2.2 WK30M
| L ‘ - " 100.0 13.0 2.2 WK30M
" i 120.0 13.0 2.2 WK30M
4 Schneiden, 4 cutting edges L W T
Y ' \Q350 mm mm mm
O W 4.0 12.0 12.0 1.5
' * e 170 20
L, I’J" 19.0 19.0 2.0
4 Schneiden, 4 cutting edges WK20M L W T
mm mm mm
- 13.4 13.4 1.5
=~ 30° 13.6 13.6 2.0
(\Q W Dt 14.0 14.0 1.2 D=835
L 14.0 14.0 1.7
L -[J_L 14.0 14.0 2.0 D =6.35
14.6 14.6 2.5
15.0 15.0 2.5
4 Schneiden, 4 cutting edges L W T
mm mm mm
29.5 12.0 15
O O 39.5 12.0 15
49.5 12.0 15
59.5 12.0 1.5
3 Schneiden, — aor L W T
3 cutting edges w e.sIH\l mm mm mm
WK20M — il 22.0 19.0 2.0
4 Schneiden, 4 cutting edges L W T
_ mm mm mm
18.0 18.0 1.95
@ iw 10.4 @ 18.0 18.0 2.45
18.0 18.0 2.95
L T 18.0 18.0 3.70
L—’ - 18.0 18.0 4.00

Andere HM-Sorten, Abmessungen, Winkel (45°) und Geometrien (Radius, 3-Loch) auf Anfrage lieferbar.
Other carbide grades, sizes, angles (45°) and geometries (radius, 3-holes) available upon request.

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de




WILKE - CARBIDE

Hartmetall - Sonderwendeplatten / Tungsten Carbide Special Inserts
Standard HM-Sorte / Standard T.C. Grades: WKO5MG, WK20M

3-Loch Wendeplatte, mit 4 Schneidkanten L WI| T a Winkel
3-Hole T.C. Inserts, with 4 cutting edges mm mm | mm mm angle
l____l 50.0 120 1.7 37.0 35°
HM-Wendeplatte, mit 5° Winkel L WI T
T.C. Inserts, with 5° bevel mm mm | mm [(I) |(r)
links / left (I) rechts / right (r)
50.0 120 15 () (0
lool/oo]
TYPE: WPL A
HM-Wendeplatte, mit Fase L WI T
T.C. Inserts, with chamfer mm mm | mm () |(r)
TYPE: WPL B
_ [,O O;I I:O O\I . 295 120 15 () (n
links / left (I) rechts / right (r) 495 120 1.5 () (0
System Oppold L WI T Radius=R=mm
mm mm | mm
@ W 16.0 220 5.0 45° Fase 1.5 2.0 2.5 3.0
TYPE: WPL5 L WI| T
WK40M mm mm | mm
34.0 16.0 3.2
w 340 160 35
34.0 16.0 4.0
34.0 16.0 5.0
36.0 16.0 6.0
TYPE: WPL10 L WI| T
mm mm | mm
19.0 80 40
System Leuco L WI| T Radius=R=mm
mm mm | mm
13.0 16.0 2.0 20 3.0 4.0
20.0 21.0 2.0 50 6.0 7.0 80
26.0 240 2.0 9.0 10.0 11.0 12.0
System HOMAG, IMA, Torwegge 5 L WI| T Radius=R=mm
TYPE: WPL 1A ° w o w 16.0 175 20 45° Fase 2.0 3.0 4.0
T I2h
T T TYPE: WPL 1B 16.0 175 20 5.0 6.0
System HOMAG, IMA, Torwegge L WI| T Radius=R=mm
Fv % &ﬁ mm mm | mm [(I) |(r)
o o -
links / left (1) ° ° rechts / right (r) 16.0 175 20 (l) (r) 2.0-6.0
L 20.0 205 2.0 () (0 2.0-6.0
System Holz-Her RY t L WI| T Radius=R=mm
ﬁ W mm mm | mm
T 12.0 120 15 45° Fase, 2.0 3.0 4.0
TYPE: WPL2 rechts / right (r) L WI T Radius=R=mm
w mm mm | mm () |(r)
o ~ o 19.5 120 15 (h (0 2.0 3.0 4050 () ()
links / left (1) R
L

Andere HM-Sorten, Abmessungen und Geometrien auf Anfrage lieferbar.
Other carbide grades, sizes and geometries available upon request.

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de




WILKE - CARBIDE

Hartmetall - Sonderwendeplatten / Tungsten Carbide Special Inserts
Standard HM-Sorten / Standard T.C. Grades: WKO5MG, WK20M

TYPE: WPL3 L WI| T Radius=R=mm
links/left rechts/right mm mm | mm | (1) |(r)
° ° W 20.0 16.0 20 () (n 3.0() ()
30.0 140 20 () (n 3.0() ()
R L
TYPE: WPL8 - L WI| T Radius=R=mm
s mm mm [ mm

R W 20.0 12.0 2.0 2.0 3.0 4.0 5.0

A ——

HM-Wendeplatte mit Brust- oder Riickennut L WI| T
T.C. Insert with Face- or Backgroove, WKO5MG mm mm | mm
12.0 55 1.1

20.0 55 1.1

Brustnut / Face Groove 30.0 55 11

40.0 55 1.1

_________________ 50.0 55 1.1
1--—-—"—-—"—-"—"—"="="="="=-"=-"=-"=-- - 60.0 55 1.1
"""""""" 9.0 80 15
11.0 80 15

14.7 80 15

19.7 80 15

21.0 80 15

25.0 80 15

30.0 80 15

. 35.0 80 15

Riickennut / Back Groove 200 80 15

50.0 80 15

60.0 80 15

80.0 80 15

100.0 80 15

Hartmetall - Wendeplatten fiir elektrische Handhobel
Tungsten Carbide Inserts for electric Handplaners

Standard HM-Sorte / Standard T.C. Grade: WK40F

HM-Wendeplatten fiir elektrische Handhobel L WI( T
T.C. Inserts for electric Handplaners, WK40M mm mm [ mm
75.5 55 1.1 AEG,Bosch, Haffner, Kress, Mafell,
Metabo, Scheer, Skil, Festo
80.5 55 1.1 ELU
W 80.5 59 1.2 ELU
82.0 55 11 AEG, Black & Decker, Bosch
Casals, Fein, Felisatti, Hitachi,
L L N .L_J'T Haffner, Holz-Her, Mafell, Makita
™ gl Metabo, Peugeot, Ryobi, Skil
82.7 55 1.2 Black & Decker
92.0 55 1.1 AEG, Hitachi, Ryobi
102.0/103.0 55 1.1 AEG

Andere Abmessungen und Geometrien auf Anfrage lieferbar .
Other sizes and geometries available upon request.

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de




WILKE - CARBIDE

Hartmetall - Blanketts zum Profilieren
Tungsten Carbide Blanks for Profiling

Standard HM-Sorte / Standard T.C. Grade: WKO5MG

L W T C

mm mm mm mm
TYPE: WB-R-1CB

15.0 15.0 2.0 —
15.0 l 2.0 9 lw

TYPE: WB-R-1BB

O~ [ Jos

IR 15.0 2.0 .Lft.
Q 15.0 30.0 2.0
rectangular, 1 bottom bore

20.0 20.0 2.0
20.0 2.0
TYPE: WB-B-1BB B 20.0 2.0 TYPE: WB-B-1CB B
o y 20.0 35.0 2.0 o "
M | fes |

o P 25.0 20.0 2.0 i
1 SchneidLe, 1 Bohrung unten 25'0 2'0 1 SChneidLe, 1 Bohrung mittig
1 bevel, 1 bottom bore 250 2 O 1 bevel, 1 center bore

25.0 35.0 2.0
TYPE: WB-BB-1B8 5 30 . O 20.0 2 . O 14 TYPE: WB-BB-1CB &

O
359 § %
=

oI w 30.0 2.0 14
o b P 30.0 2.0 14 —
ZSchneidLen,‘IBohrung unten 30.0 40.0 2.0 14 -
35.0 20.0 2.0 14

1 Bohrung mittig

2 .
2 bevels, 1 bottom bore 2 bevels, 1 center bore

35.0 2.0 14
35.0 2.0 14
35.0 40.0 2.0 14
TYPE: WB-R-2BB 3 _R-
- 40.0 20.0 2.0 26 T -
T B H v | 400 2.0 26 g © Iw
[N 40.0 2.0 26 =
recthteckillg;, Zngh&ung%n unten H 400 500 20 26 rechteckig, Zzﬁgef:‘r[lg;gbe;)nrer:iﬁig
50.0 20.0 2.0 26
TYPE: WB-B-2BB 50.0 2.0 26 TYPE: WB-B-2CB
.%. Jéj;t,,f y 50.0 2.0 26 tolel
_es 50.0 50.0 2.0 26 )
L€ K e 8
1 Schnei;e, 2 Bohrungen unten 60 . O 200 2 o O 26 1 g;e;\lefgec,eitlz?mlrggen mittig
1 bevel, 2 bottom bores 60,0 2. 0 26 v
60.0 2.0 26
60.0 50.0 2.0 26
TYPE: WB-BB-2BB og TYPE: WB-BB-2CB .
— 80.0 25.0 2.0 60 — :
o - 80.0 l 2.0 60 "GO "
o 80.0 2.0 60 ] T%
2 Schneiden, 2 Bohrungen unten 80.0 50_0 2_ 0 60 ; g;cglesf’dzefc‘:e:‘sfggﬁgsgen mittig

2 bevels, 2 bottom bores

Andere Abmessungen, Bohrungen und Superprofiler auf Anfrage lieferbar.
Other sizes, bores and superprofiler available upon request.

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de




WILKE - CARBIDE W/Z/é

a8
HM-Rundstdbe -
T.C. Rods ']',

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de



WILKE - CARBIDE

Hartmetall Rundstdbe / Tungsten Carbide Rods

Standard Lager Abmessungen und HM-Sorte / Standard Stock Sizes and T.C. Grade:
WK40MG (Metallbearbeitung / Metalworking - Holzbearbeitung / Woodworking)
roh gesintert oder geschliffen h6 / raw sintered or ground h6é

geschliffen h6 / ground h6 mDm mLm

Type: WRS (Voll-HM / Solid) ;8 228

3.0 330

- % —————————— - - 4.0 330

5.0 330

L D 6.0 330

« > 7.0 330

(mit Fase / with chamfer) 8.0 330

9.0 330

@ I % ___________ N\$o° 10.0 330

/| 11.0 330

H L Ll F 12.0 330

< > 13.0 330

Type: WRSH (gerader Kiihlkanal / straight coolant hole) 14.0 330

- i 15.0 330

—:—:—:5:—:—:5:%‘_—‘_-‘_::5_-‘_—‘:—_- —-¢—-- a) 16.0 330

| , 17.0 330

L oL le 18.0 330

< > d 19.0 330

Type: WRSHH (2 gerade Kiihlkanale / 20.0 330
e: eraade Ku anale

P dogble straight coolant holes) ;;8 228

3. 23.0 330

______________________ o A . 24.0 330

e L Dl 250 330

""""""""""" = 26.0 330

28.0 330

Type: WRSHHT (2 verdrallte Kuhlkanéale 30° / 30.0 330

double helical coolant holes 30°) 320 330

d 34.0 330

e 35.0 330

I Jo ¥/ 4 ~ 36.0 330

1 Ay B 38,0 330

; - 39,0 330

40.0 330

42.0 330

Alle Zwischenabmessungen, Fixlangen, Fasen und andere HM-Sorten auf Anfrage lieferbar.
All intermediate sizes, cut-to-size lengths, chamfer and other T.C. Grades available upon request.

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de




WILKE - CARBIDE

Hartmetall Rundstdbe-Fixlangen
Tungsten Carbide Rods cut-to-size lengths

Standard Lager Abmessungen und HM-Sorte / Standard Stock Sizes and T.C. Grade:
WK40MG (Metallbearbeitung / Metalworking - Holzbearbeitung / Woodworking)
roh gesintert oder geschliffen h6 / raw sintered or ground h6é

geschliffen h6 / ground h6
(mit Fase / with chamfer)
f\ 45°7
F
L b1

D L D L D L D L
mm mm mm mm mm mm mm mm
3.0 30 6.0 54 10.0 50 16.0 110
3.0 35 6.0 55 10.0 60 16.0 130
3.0 40 6.0 58 10.0 66 16.0 150
3.0 42 6.0 60 10.0 70 16.0 250
3.0 45 6.0 62 10.0 72 16.0 270
3.0 50 6.0 63 10.0 73
3.0 55 6.0 65 10.0 75 18.0 93
3.0 60 6.0 68 10.0 80 18.0 100
3.0 65 6.0 70 10.0 85 18.0 150

6.0 75 10.0 90 18.0 250
4.0 45 6.0 80 10.0 100 18.0 262
4.0 50 6.0 85 18.0 270
4.0 55 6.0 90 12.0 60
4.0 60 6.0 100 12.0 70 20.0 80
4.0 65 6.0 105 12.0 73 20.0 93
4.0 70 12.0 75 20.0 100
4.0 75 7.0 60 12.0 80 20.0 105
4.0 80 7.0 80 12.0 83 20.0 120
4.0 100 7.0 120 12.0 84 20.0 125

12.0 100

5.0 40 8.0 40
5.0 50 8.0 45 14.0 60
5.0 55 8.0 50 14.0 70
5.0 58 8.0 55 14.0 75
5.0 60 8.0 58 14.0 70
5.0 70 8.0 60 14.0 80
5.0 75 8.0 63 14.0 83
5.0 80 8.0 64 14.0 84
5.0 90 8.0 65 14.0 90
5.0 100 8.0 70 14.0 100

8.0 75
6.0 40 8.0 80 16.0 75
6.0 45 8.0 90 16.0 83
6.0 50 8.0 100 16.0 93
6.0 52 8.0 105 16.0 100

Alle Zwischenabmessungen, Fixlangen, Fasen und andere HM-Sorten auf Anfrage lieferbar.
All intermediate sizes, cut-to-size lengths, chamfer and other T.C. Grades available upon request.

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de




WILKE - CARBIDE

Hartmetall - Stabe zur Metallbearbeitung
Tungsten Carbide Bars for Metalworking

Standard Lager Abmessungen und HM-Sorten / Standard Stock Sizes and T.C. Grades:
WK10MG / WK20MG

Type: WKM Tw ]
i

T w L T W L
mm mm mm mm mm mm
1.3 3.3 330 4.3 4.3 330
1.3 4.3 330 4.3 5.3 330
1.8 2.3 330 43 6.3 330
1.8 3.3 330 4.3 8.3 330
1.8 4.3 330 4.3 10.3 330
1.8 5.3 330 4.3 12.3 330
1.8 6.3 330 4.3 13.3 330
1.8 8.3 330 4.3 14.3 330
1.8 10.3 330 4.3 15.3 330
2.3 23 330 4.3 16.3 330
2.3 3.3 330 4.3 18.3 330
2.3 4.3 330 4.3 20.3 330
2.3 5.3 330 4.3 22.3 330
23 6.3 330 4.3 25.3 330
2.3 7.3 330 4.3 30.3 330
23 8.3 330 4.3 35.3 330
2.3 10.3 330 5.3 5.3 330
2.3 12.3 330 5.3 8.3 330
2.3 13.3 330 5.3 10.3 330
2.3 15.3 330 5.3 13.3 330
2.3 16.3 330 5.3 15.3 330
2.3 18.3 330 5.3 16.3 330
2.3 20.3 330 5.3 18.3 330
2.3 25.3 330 5.3 20.3 330
2.8 4.3 330 5.3 25.3 330
2.8 6.3 330 5.3 30.3 330
2.8 8.3 330 5.3 35.3 330
2.8 10.3 330 6.3 6.3 330
2.8 12.3 330 6.3 10.3 330
2.8 14.3 330 6.3 16.3 330
2.8 16.3 330 6.3 20.3 330
3.3 33 330 6.3 25.3 330
3.3 4.3 330 6.3 30.3 330
3.3 5.3 330 6.3 35.3 330
33 6.3 330 7.3 7.3 330
3.3 7.3 330 8.3 8.3 330
3.3 8.3 330 10.3 10.3 330
33 9.3 330 12.3 12.3 330
3.3 10.3 330

3.3 12.3 330

33 13.3 330

3.3 14.3 330

3.3 15.3 330

33 16.3 330

33 18.3 330

3.3 19.3 330

33 20.3 330

33 22.3 330

3.3 25.3 330

33 30.3 330

3.3 32.3 330

Alle W-Zwischenabmessungen und Fixlangen auf Anfrage lieferbar.
All intermediate sizes W and cut-to-size lengths available upon request.

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de




WILKE - CARBIDE W/Z/é

HM-Sonder- und Verschleif8teile (Textilmesser)

T.C. Special- and Wear Parts (Textile Knives)
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BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de 35



W/Z WILKE - CARBIDE

Hartmetall-Fliesenschneidradchen
Tungsten Carbide Tile Cutting Wheels

Standard HM-Sorte / Standard T.C. Grade: WK20

Schneide geschliffen / cutting edge ground mDm me mBm
6.35 1.0 1.6
8.0 1.2 2.1
9.0 1.0 2.0
10.0 1.2 2.1
10.0 2.9 4.1
12.0 3.0 4.0
12.9 3.1 3.1
14.0 1.5 6.1
14.0 2.0 6.0
15.0 1.5 6.1
15.0 2.8 6.1
15.0 3.0 5.1
18.0 1.5 6.1

18.25 3.0 6.0
20.0 3.0 5.0
22.0 2.0 6.1
22.0 4.7 6.1

TIN - Beschichtung auf Anfrage lieferbar / Tin - coating available upon request.

Andere Abmessungen und Schneidwinkel auf Anfrage lieferbar.
Other sizes and cutting angles available upon request.

Hartmetall-Sonder- und Verschleif3teile
Tungsten Carbide Special- and Wear Parts

Fiir lhre Sonderwerkzeuge, sowie als Verschlei3schutz an lhren Werkzeugen, Maschinen
und Anlagen, fertigen wir zeichnungsgebundene Hartmetall-Sonder- und Verschlei3teile
aller Art. Falls keine Zeichnungen zur Verfiigung stehen, kann auch entsprechend lhrer
Muster gefertigt werden.

For your special tools and as wear protection of your tooling or machinery and equipment,
we produce any Tungsten Carbide Special- and Wear Parts in accordance to your drawings
or samples.

BESTELLUNGEN / ORDERS: FAX / E-Mail / Webshop: www.hartmetall-wilke.de
(0049) 2641 - 7563-31 / info@hartmetall-wilke.de




WILKE - CARBIDE

Hartmetall-Sonder- und Verschleif3teile
T.C. Special- and Wear Parts







