BASIC

Abmessung

Zahne

Ausstattung

655 x 5.1/4.0 x 142 mm

30 HW-Zahne . Zahnform Flachzahn . Zahntyp 4
Ausflihrung mit 9 Raumschneiden

9 Nebenldcher 11 mm auf Teilkreis 248 mm . 6 Nebenloécher
11 mm auf Teilkreis 165 mm . 3 Messeraussparungen




BASIC

Schon unsere BASIC definiert den HDS QualitatsmaBstab

Die BASIC ist das Resultat von jahrzehntelangen Erkenntnissen,
die kontinuierlich den Entwicklungsprozess der eingesetzten
Technologien beeinflussten. Daher steht Ihnen heute ein hoch
optimiertes und bewahrtes Kreissageblatt mit zahlreichen opti-
onalen Raffinessen zur Verfligung.

Schon bei der Produktion der Grundkorper greifen wir auf hoch-
wertigste Werkstoffe zurlick. Die jeweils ausgewahlten Warme-
behandlungen unterstreichen den hohen HDS-Standard.

Die HDS Pluspunkte der BASIC

Extrem ruhige Laufeigenschaften

Bereits unsere BASIC verfiigt tiber ein auBBerordentlich
ruhiges Laufverhalten, das wir durch die in die speziellen
Ausfiihrungen des Grundkérpers eingebrachte Innenspan-
nung erzielen. Diese vorbildlichen Laufeigenschaften tragen
zur Erhohung der Standfestigkeit des Kreissageblattes bei.

Verlauffreies Sagen

Selbst unter Hochstlast bleibt unsere BASIC in Form, denn
die optional angebrachten und wahlweise mit Endléchern
oder mit Kupfernieten versehenen Dehnungsschlitze be-
grenzen die Warmeausdehnung. Dadurch wird ein verlauf-
freies Ségen sichergestellt.

Die BASIC wird genau nach Ihren Anforderungen gefertigt, daher
beeinflusst jede Information tber die genauen Einsatzbedingun-
gen beiIhnen im Sagewerk die Konstruktion Ihrer BASIC.

Durch die zusatzliche Anbringung unserer CoolCut-Option lasst
sich die Leistungsfahigkeit des Kreissageblattes hinsichtlich opti-
malen Spéanetransportes, Vermeidung tberméaBiger Erwarmung,
Reduzierung der Schnittfuge, Verlangerung der Standzeit und/
oder Erhohung des Vorschubes noch weiter perfektionieren.

Verringerte Stammblatterwdarmung

In den meisten Fallen ist die BASIC mit HW-Raumschnei-
den ausgestattet, wodurch sich die Stammblatterwdrmung
wesentlich reduziert. Durch unsere besondere Geometrie
und die mechanisch bearbeitete Kontur der Raumschneiden
staut sich nur sehr wenig Sagemehl an.

Reduzierung der Schnittfuge

Wahlen Sie die Option ,CoolCut” oder ,double CoolCut”,
um die Schnittfuge zu reduzieren. Im duBeren Ségeblatt-
bereich wird dann eine Absenkung angebracht, die eine
UbermaBige Erwarmung derart vermindert, sodass die
Konstruktion insgesamt auf eine noch diinnere Schnittfuge
ausgelegt werden kann.
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BASIC KREISSAGEBLATTER

o I KREISSAGEBLATTER

BASIC

Abmessungen
350.0 mm
4.8 mm

Durchmesser
Schnittfuge
3.2mm
100.0 mm
Keilnuten 0
Neben-/Senklocher 3

Stammblattstarke
Bohrung

BASIC

Abmessungen
355.0 mm
3.2 mm

Durchmesser
Schnittfuge
Stammblattstarke 2.2 mm
75.0 mm
Keilnuten 2+2

Neben-{Seqklécher 0

1

Bohrung

Schneidwerkstoff
Zéhnezahl
Zahnform

Zahntyp

Schneidwerkstoff
Zéhnezahl
Zahnform

Zahntyp

HW
62
FS

4

HW
40

HDS-Nr. 15020

Ausstattung
Dehnungsschlitze

HDS-Nr. 14198

Ausstattung
Dehnungsschlitze



BASIC KREISSAGEBLATTER

HW- und ST-Kreissageblstter IT?’

BASIC Duo HDS-Nr. 10868

Abmessungen Schneidwerkstoff HW
Durchmesser 300.0 mm Zahnezahl 16+2
Schnittfuge 3.6 mm Zahnform F
Stammblattstarke 24 mm Zahntyp 4
Bohrung 80.0 mm
Keilnuten 2+2
Nebenlécher 0

BASIC Duo HDS-Nr. 13254

Abmessungen Schneidwerkstoff HW Ausstattung

Durchmesser 450.0 mm Zahnezahl 44+2 Dehnungsschlitze 2
Schnittfuge 4.6 mm Zahnform F

Stammblattstarke 3.2 mm Zahntyp 4

Bohrung 105.0 mm

Keilnuten 2+2

Neben-/Senklécher 0

BASIC Tria HDS-Nr. 14338

Abmessungen Schneidwerkstoff HW
Durchmesser 470.0 mm Zahnezahl 30+3
Schnittfuge 3.2 mm Zahnform F
Stammblattstarke 2.0 mm Zahntyp 4
Bohrung 150.0 mm
Keilnuten 242
Neben-/Senklécher 0

BASIC Tria ‘_
.mess“Je - — ‘,S-"neidwer stoff b

500.0 mm .‘_‘Zé}hezahl 4
Zahnform

KREISSAGEBLATTER



BASIC KREISSAGEBLATTER

o I KREISSAGEBLATTER

BASIC Telra

Abmessungen
470.0 mm
Schnittfuge 5.0 mm

Durchmesser

Stammblattstarke 3.4 mm
130.0 mm
Keilnuten 2
Neben-/Senklocher 12

Bohrung

BASIC Telra Plus

Abmessungen
490.0 mm
Schnittfuge 44 mm

Durchmesser

Stammblattstarke 3.0 mm
150.0 mm
Keilnuten 2+2
Neben-{Seqklécher 0

1

Bohrung

Schneidwerkstoff HW
Zéhnezahl 52+4
Zahnform W
Zahntyp 4

Schneidwerkstoff HW
Zéhnezahl 36+4
Zahnform F
Zahntyp 4 Plus

HDS-Nr. 15416

Ausstattung
Angefaster Spanraum

HDS-Nr. 10423



BASIC KREISSAGEBLATTER
HW- und ST-Kreissdgeblstter

BASIC Hexa Plus HDS-Nr. 10413
Abmessungen Schneidwerkstoff HW

Durchmesser 490.0 mm Zéhnezahl 36+6

Stammblattstarke 5.6 mm Zahnform F

Schnittfuge 4.2 mm Zahntyp 4 Plus

Bohrung 150.0 mm

Keilnuten 2+2

Neben-/Senklécher 0

BASIC Hexa dCC Plus HDS-Nr. 14287
Abmessungen Schneidwerkstoff HW Ausstattung

Durchmesser 545.0 mm Zahnezahl 18+6 Dehnungsschlitze 2
Schnittfuge 4.6 mm Zahnform F

Stammblattstarke 3.1 mm Zahntyp 4 Plus

Bohrung 150.0 mm

Keilnuten 2+2 double

Neben-/Senklécher o CoolCut dCC

BASIC Hexa Plus HDS-Nr. 11264

Abmessungen Schneidwerkstoff HW
Durchmesser 550.0 mm Zahnezahl 24+6
Schnittfuge 4.8 mm Zahnform F
Stammblattstarke 34 mm Zahntyp 4 Plus
Bohrung 60.0 mm
Keilnuten 0
Neben-/Senklécher 0

I

..... B ASIC OCI-D dcc PI'.:IS .

Abmessungen ~ Schneidwerkstoff  HW
chmesser ~ 780.0mm  Zahnezahl §’ 20+8
mfisie - o @ | Zahnform -.l_‘ /

tammbla fﬂ ~ Zahntyp g 4 Plus
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