Presstechnik Presstechnik

Technische Daten:

Standardmodell KOPTRONIK
Presskraft [dN, kg] 650 - 3500
Nutzgrofde maximal [mm] 2500 x 1400 x 700
NutzgréfRe minimal [mm] 150 x 150 x 150
Verfahrgeschwindigkeit [mm/sec.] 25/50
Arbeitshohe [mm] 350
Gesamtgewicht [kgl 2600
AnschlufSwert [kW] 5
Nennstrom bei 400 V / 50 Hz [A] 10

Platzbedarf (1 x b x h)
KOPTRONIK [mm] 4600 / 850 / 2350
mit Aufrichtstation u. Vormontagetisch ~ [mm] 4600 / 2360 / 2350

Priifzeichen
Konformitatserklarung - € v
HOFER Qualitatskontrolle v -

MaR- und Konstruktionanderungen vorbehalten. o

Standardausstattung Zubehor
* Bedienung tiber TOUCHSCREEN » Maschinenfiisse
* Antrieb tber 4 Kugelumlaufspindeln » Vormontagetisch mit/ohne pneumatisch anhebbaren,
« Synchroner Pressvorgang tiber Néherungsschalter nicht angetriebene Rollenleistenbahnen
» Manuelle Steuerung mittels Steuerschalter * Luftdiisen im Pressenunterteil
fur 8 Bewegungsfunktionen + 8-Spindel - Ausfiihrung b
» Unabhéngige Druckeinstellung von Vor- und Pressdruck * Auslaufrollenbahn 3000 x 700 mm mit Allseitrollen
 Abspeicherung wiederkehrender Arbeitsabldufe » kombinierte Aufrichtstation / Auslaufrollenbahn
+ Offnungsautomatik mit Allseitrollen
* Presskraft von 650 bis 3500 kg pro Druckwand « Allseitrollen - Soft
« stufenlos einstellbar » Lichtgitter - optische Sicherheitseinrichtung
» Sicherheitsreif3leine * Schwenkkonsole

« Verringerte Presskraft ab 150 kg

+ Schnelle Verfahrgeschwindigkeit bis 200 mm/sec.
Sondergrofen, Sonderausfiihrungen, Montagelinien und Leimangabegeréate auf Anfrage K I I R N I K
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" Sl 1 " [ KOMPETENZ IN SACHEN
™ KORPUSVERPRESSUNG

Erfolg auf der ganzen Linie Vorsprung muss unbedingt

Kreativitidt und Innovation erzeugen Lésungen Das Ganze ist mehr als die Summe seiner Teile

Weltweit stehen seit 1955 HOFER-Produkte im Einsatz. Deren Anwender schéatzen die Viele Komponenten spielen eine Rolle, damit Material sauber und prazise bearbeitet wird:
» Praxisorientierte Entwicklung und Konstruktion
* eingesetzte Materialien und Fertigungsmethoden
Die hohe Qualitat unserer Produkte entsteht durch: « Sicherheitstechnik, die schiitzt, aber nicht behindert und
* die Kreativitat der Ingenieure « langfristige Ersatzteilbereitstellung.
» der Freude an Innovationen
* einer seridsen, kundenorientierten Beratung und
« einer engagierte Mannschaft am Standort in Taiskirchen/Osterreich Die von HOFER eingesetzten Kugelumlaufspindeln stehen fiir:
* hohe Belastbarkeit und Prazision mit
* langer Lebensdauer und
« geringstem Wartungsaufwand sowie
» ausgereiftes Staubabstreifsystem und
» sehr groRe Laufruhe.

Qualitat, Prazision und Langlebigkeit der Maschinen.

All das setzen wir bei unseren Korpuspressen konsequent um.

All dies gehort zu unserem Maschinen - Know-How und wird in
+ Tischlereien bzw. Schreinereien
* Holzindustrie
* Mobelindustrie
* Auto- und Automobilzulieferindustrie
» Composite Verarbeitung Diese hochpréazisen Spindeln werden in CNC Maschinen fiir die Vorschubbewegungen
* Metallverarbeitung

» Kunststoffindustrie
« chemischen Industrie bewegt. Da diese Spindeln durch Zahnriemen miteinander verbunden sind, erfolgt ein

eingesetzt. Beide Lamellendruckwénde werden jeweils mittels 2 Kugelumlaufspindeln
und vielen anderen Gebieten umgesetzt. gleichmaRiger Antrieb der Druckwinde wahrend der SchlieR- und Offnungsbewegung.

Eine generell massive Ausfiihrung der Korpuspresse und praxiskonforme Komponenten

HOFER fertigt und montiert samtliche Maschinen- machen die Koptronik zu einer sehr belastbaren und zugleich prézisen Maschine. Die

komponenten, ausgeriistet mit modernsten Maschinen, hohe Verfligbarkeit und lange Lebensdauer der Korpuspresse garantiert eine gute

in ihren ca. 10.000 m2 groRen Produktionshallen. Rentabilitat der Investition.

Qualitit aus Osterreich =




KOPTRONIK

Korpuspresse
rationell und flexibel

Die Korpuspresse im Uberblick

Wenn Besseres noch besser wird - die HOFER KOPTRONIK

mit Touchscreen.

Die technisch ausgereifte und praxisorientierte Korpuspresse dient zum
winkelgenauen Verpressen von Korpussen genauso wie von Schubladen,
Rundbdgen, Designermébel, Rahmenverbindungen und anderem mehr.
Das System der Druckwande ist ineinander kdmmend, parallel und
absolut winkelgenau zur massiven Rahmenkonstruktion. Dadurch kénnen
alle rechtwinkelig zu verpressende Korpusse mittig, ohne Ristaufwand
verpresst werden.

Die Presskrafte werden (iber frequenzgesteuerte Getriebemotore

aufgebaut und koénnen fiir jede Druckwand separat eingestellt werden.

» GemaR den Marktanforderungen ist die Koptronik mit einem hochauf-
I6senden Farbtouchscreen ausgestattet. Alle produktionsrelevanten
Bedienelemente sind Gbersichtlich gestaltet. Der Anwender hat die
Maoglichkeit, in den verschiedenen Betriebsarten die Maschine nach
seinen Erfordernissen und Bediirfnissen zu parametrieren. Dies ist vor
allem bei den vielen Einsatzmdglichkeiten, die die Korpuspresse bietet
(u.a. Korpus-, Rahmen- und Formverleimarbeiten), von groRem Nutzen.

» Schnelle Verfahrgeschwindigkeit:

Dieses Zubehor beinhaltet ein vorderes Lichtschutzgitter sowie die
8-Spindelausfiihrung. Die Verfahrgeschwindigkeit des Eilganges wird
von 50 mm/sec auf 200 mm/sec erhéht. Zum Verfahren von 1 m benétigt
man nur noch 5 Sekunden! Die Umstellung auf die optimale Press-
geschwindigkeit erfolgt mittels Naherungsschalter automatisch. Mit der
Betriebsart ,Voreinstellung Offnungsweg* fahren die Druckwénde

automatisch 5 frei einstellbare Positionen an.

Ein umfangreiches Zubehdrangebot fiihrt zu einer noch rationelleren und
effizienteren Korpusfertigung und einer wesentlichen Arbeitserleichterung
in der Vormontage bzw. Endausfertigung. Eine 1-Mann-Bedienung ist

dadurch weitgehend méglich.
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Sicherheit grof3 geschrieben

Ein absperrbarer Hauptschalter ist gemaf den Sicherheitsvorschriften angebracht. Durch betétigen der, an der Riickseite montierten,
Sicherheitsreileine oder des Not-Halt Tasters werden alle Bewegungen sofort unterbrochen. Beim Handbetrieb muss fiir die Schlief3-
bewegung ein Taster standig gedriickt werden. Wird dieser Taster losgelassen, werden ebenfalls alle Bewegungen unterbrochen.

Die Maschine entspricht den EG-Maschinenrichtlinien fir Maschinenbau (2006/42/EG - CE-zertifiziert). x_;:t;_t i
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Abb.: Korpuspresse KOPTRONIK
mit folgenden Optionen:

* Maschinenfiifse

 Luftdiisen im Pressenunterteil




DIE STARKE ZEIGT SICH

| Bedienkonsole

| Ubersichtliche Anord-

| nung der Bedienele-
mente am Bedienpult

| mit Touchscreen,

| Dauerkontaktgabe-

| Taster, Steuerschalter

| fuir 8 Bewegungsrich-
tungen sowie der

! Not-Halt Taster.
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Maschinenparameter

ek Einstellung folgender

[ wcinsrweee e | Maschinenparameter:

; « Vorpressen Oberdruck

bzw. Seitendruck

* Anzahl der Vorver-
pressungen

« Offnungsweite nach
Ablauf der Presszeit

* Aktivierungsdauer der
Luftdiisen im Press-
boden.
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- Kugelumlaufspindel
., Beide Lamellendruck-
wande werden jeweils
mittels 2 Kugelum-
laufspindeln bewegt.
Besonders zeichnen
sich diese Spindeln
durch Langlebigkeit,
Préazision, verbesserte
Laufruhe und ausge-
reiftes Staubabstreif-
system aus.

Lamellendruckwéande
Die aus dickwandigen
Formrohren und mit
Flachstahlen verstark-
ten Druckwénde
werden prézise plan
bearbeitet und mit den
bewahrten Melamin-
harzplatten beschichtet.

Touchscreen
Betriebsarten:
Synchron-, Hand-,
Vorpressen horizontal /
vertikal.

Datenanzeige:
Pressdriicke der
horizontalen bzw. der
vertikalen Druckwand -
getrennt von einander
SOLL- und IST Presszeit.

Eingabemaske

Hier kdnnen die
gewtinschten Daten
entsprechend den
Anforderungen
abgeéndert werden.
Vermeidung von Fehl-
eingaben durch vorge-
gebene Minimal- bzw.
Maximalwerte.

Konstruktion

Der Grundrahmen wird
aus massiven Walzpro-
filen hergestellt.

Der Pressenunterteil ry i

und der -seitenteil sind F % -

aus massiven |-Tragern y
der schweren Baureihe
hergestellt und ge-
wabhrleisten eine exakte
Winkelverpressung.
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Synchronverpressung
Durch elektronische
N&herungsschalter
wird die Verfahrge-
schwindigkeit ca. 10 mm
vor dem Werkstiick auf
Pressgeschwindigkeit
reduziert. Die Druck-
wande verpressen den
Korpus synchron mit
dem voreingestellten
Pressdruck.

Melaminharzplatten
Durch die, mit einer
verschleifl3festen,
leimabweisenden und
kalibrierten Melamin-
harzplatte (Compact-
platte), komplett
geschlossene Auflage-
flache wird ein gleich-
mafiger Gegendruck
beim Verpressen auf-
gebaut.

4-fach Fiihrung

Um die beim Verpressen

von Korpussen auftre-
tenden Verwindungs-
krafte aufnehmen zu
kénnen, wird bei Hofer
Korpuspressen jede
Druckwand noch
zusétzlich am Grund-
rahmen an allen vier
bearbeiteten Aul3en-
seiten gefiihrt.
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Kombinierte
Aufrichtstation und
Auslaufrollenbahn mit
Allseitrollen

Zum einfachen, kraft-
schonenden und
arbeitskréftesparenden
Aufrichten von Hoch-
schranken oder auch
als Auslaufrollenbahn

“ nutzbar (Zubehor).

Luftdiisen im
Pressboden

Far ein material- und
kraftschonendes Be-
schicken und Entleeren.
Die Unterteilung in 6
Felder sorgt fur eine
gleichméalige Luftver-
teilung tber den

I— e Prssbocen

(Zubehor).

Winkelgenauigkeit
Absolut rechtwinkeliger
Pressrahmen und eng
aneinander liegende

Drucklamellen garantie-

ren winkelgenaue
Korpusse und beste
Pressergebnisse.

Vormontagetisch
Format 2500 x 700 mm,
verschiebbar. Zur Vor-
montage der Korpusse.
In massiver Bauweise
mit Stlitzradern,
mit/ohne pneumatisch
anhebbarer, nicht an-
getriebener Rollenlei-
sten (Zubehor).

8-Spindelausfiihrung
Unverzichtbar, wenn
Korpusse aufermittig
zum Befestigen der
Riickwand eingebracht
werden missen
(Zubehor).
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Lichtschutzgitter

An der Bedienerseite
montiert. Fr einen
automatischen Ablauf
des Pressvorganges.
Der nachste Korpus
kann bereits wahrend
der SchlieRbewegung
vormontiert werden. An
der Riickseite befindet
sich ein Schutzgitter
(Zubehor).
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