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155 "% 230 ™ 230 ™ 155 "%
* Holzlénge: 2 bis 8,5 m 18 ™" 18 "™ 18 ™" 18 ™™
¢ Schnitthéhe: 17 bis 250 mm. 170 cg Mk 170
¢ Besdumungsbreite: 80 bis 800 mm. 1q i
¢ Vorschubgeschwindigkeit: 30 bis 160 m/min.
e Durchmesser der Sageblatter: 500 bis 780 mm.

¢ Rotationsgeschwindigkeit der Blatter:
2300 U/min.

e Motorkraft: (90 bis 160 kW) x 2 oder 4
e Gewicht: 20 000 Kg.
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BUTEES (MISE A LONGUEUR)

FLIPPERS RETOURNEURS TRONCONNEUSE ESCAMOTABLE

VARIANTE AVEC OPERATEUR EN CABINE

OR 225 CANTERS @
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Tél. : +33 (0)3 85 26 00 73
Fax : +33 (0)3 85 84 63 79

contact@lbl-brenta-cd.com GROUPE SEEB

www.lbl-brenta-cd.com
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Vielseitige Nachschittanlage, Einfach

oder Doppelwellen fUr unsortierte Bretter,

Platten und Model.

Die Nachschnittanlage CDR 250 verfiigt

liber 6 verstellbaren Teleskop-Spindeln,

die sich einzel iiber Kugelgewindetrieb

und Servo-motore prazise positionieren lassen.
Die Séagekriéfte werden auf die beiden Sagewellen
verteilt durch automatisches anpassen

der Sageblitter in der Mitte des Produktes.

Kombiniert mit einer Doppelwellen-Kreissége

fiir Rundholzer oder Blockbandsége, CDR 250 ist

eine flexible, robust und leistungstarke Anlage, die
sich leicht an die Bediirfnisse seiner Benutzer anpasst.

SPANERAGGREGAT CL450
e 2 Fraskopfe @450 mm aus massiven Stahl mit hoher Verschleissresistenz.
e 4 Hackmesser.

e Sehr Hohe Ségeprazision mit Kugelschraub und Servo-motor Positionierung.

e Hohe Schnittglite und gute Hackschnitzelqualitét.
Max. Spantiefe = 160 mm
Max. Spanh6he = 400 mm

—

o -

A v ﬁ;f

AUTOMATISCHER ZUFUHR
e Automatische Einfilhrung vom unsortierten Bretter, Platten und Modell

e Zufiihr (10 bis 25 Produkte/Minute), 3 bis 6 unahangige Ausrichtungsbegrenzungen
durch Kugelgewinde und Servo-Motore positioniert.

e Der Scanner (Laserkaptoren) analysiert die Produkte (Dicke, Lange und Profil),
optimisiert den Einschnitt und sendet die Befehle zur Positionierung
der Produkte und Ségeblatter.

o Automatische Wahl des besten Schemas, nach Breite,
Dicke und gemessener Lange programmiert.

3D Produktvisualisierung mit Position von den Ségen
und Information tiber die Ausbeute.

3D STEUERUNGSYST
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Option: Trenner flir Seitenbretter oder
fur einen eventuellen Neudurchlauf der Produkte.




