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STATIONARE REFERENZ
¢ Die leuchtenden Laserstrahlen, die nach den Ségeblatter = Wi e G piTmele (UESSUD £ BESAMET 21 EIE e,

; . . : arbeitet man mit einem Referenz-Sageblatt.
eingestellt sind, ermdglichen es den Verschnitt vor dem "
Ségen zu visulisieren. 4 BEWEGBARE BLATTER -

4 VERSTELLBARE PRODUKTE

e Das patentierte Verlagerungssystem der Blatter
ermoglicht eine grosse Flexibilitat

e 1 bis 4 mobile Blatter konnen von 18 mm bis 500 mm
positioniert werden.

e |inks befindet sich eine stationédre Buchse von 200 mm
Breite, die eine oder mehrer Blatter aufnehmen kann.

e Das Ganze ist auf einer gefurchten Welle @ 85 mm
montiert, die aus flir hohe Widerstandsfahigkeit
aufbereitetem Stahl besteht.

e Die Wélzlager sind grosszligig dimensioniert

DIODENLASER

Durch seine innovative
Planung, passt sich

der Besdumer 0XIA allen
Verbraucherbediirfnissen an.

Um unsere Kunden bestens zu
bedienen, sind verschiedene
Optionen vorgesehen:

e Manuelle oder ‘ $ : BRETTER
automatische Zufuhr - . - PLATTEN

e Abfalltrenner

e Frdsspaner MODEL

e Abfallversorgung I i '

SEITENTURE

e | eicht zuganglich und schnelles
Auswechseln der Ségeblatter

AUTOMATISCHES ABSENKEN

DER DRUCKROLLEN

e Automatische Hoheneinstellung der Druckrollen
je nach Dicke des Produktes.
Der Bedienungsmann hat sich also nicht um die Hoheneinstellung

zu sorgen. Dieses Verfahren vermeidet jeglichen Schrdgschnitt
wéhrend der Zufuhr unter den einzelnen Rollen

2000

SAGEN UBER
= EINZUGSVERFAHREN, -
| VON OBEN EINGREIFENDE SCHNITT- Schaltpult auf Panthograph zentralisiert
SAGEBLATTER. STARKENSEIN- Ampéremesser zur Verschleisskontrolle der Blétter

STELLUNG und der Regulation der Vorschubgeschwindigkeit.
LINEA MIT « Computer mit PC Karte unter Windows

e Dieses Verfahren vermeidet das Riickstossrisiko
von dicken Stdmmen in Richtung des

Bedienungsmannes. | 2330 TOUCH- « Angenehme, einfache und schnelle Beniitzung

e Ein Schutztunnel am Auslauf verhindert ‘ 2700 SCREEN - Bildschirm 260 mm. Resolution 1/100stel mm
Projektionen. ) TECHNISCHE DATEN - Extended Memory bis 2000 Programme ’

* Bessere Produktivitat und reduzierter Schnittstéirke 14 a 150 mm Durchmesser der Sgebltter 530 mm - Steuerwerk des Servo-Motors, der in reeller Zeit
Motorkraftaufwand Maximale Breite des Durchlaufs 1000 mm Motorkraft 554 132 kW und in geschlossenem Kreis, die Position

e Sehr hohe Schnittqualitdt und aerinaer Maximale Besdumungsbreite 800 mm Vorschubgeschwindigkeit 10 a 110 m/min der Spannbadcke steuert und kontrolliert.
S Itqualitat und gering Holziinge 12ma 6m Dimensionen 2500 % 2700 x 2000 mm - Wartungshilfe und Ersteinstellung der Geréte

dagescnni Abstand zwischen den Ségeblattern 18 a 500 mm Gewicht 6 800 Kg

g ” ¥ : = ¥ = ;' Rotationsgeschwindigkeit der Bléatter 2240 tr/min
L RN

EFFIZIENTES UND SICHERES
SPANNEN DER PRODUKTE

e Zufuhr Uber ein Kettenforderband,
Triplex mit Rasteinteilung und 5 Druckrollen.

POSITIONNIERUNG DER BLATTE
DURCH KUGELGEWINDETRIEB 5
S UND SERVO-MOTORE GERATE ALS OPTIONEN

¢ Diese Technologie stammt aus dem

R

» Motorisierung durch Getriebemotore Werkzeugmaschinenbau und erlaubt ein kontinuierliches ABFALI_'TRE_NNER o . o
und Frequenzregler Steuern und Kontrollieren der Blattpositionen um e Trennt die Spreissel und fiihrt sie seitlich mit hoher Geschwindigkeit ab.
eine besonders hohe Schnittprézision zu erzielen. e Mit der Servo-Motorsteuerung kann jeder Abfalltrenner wunschgeméss

auf eine der 4 mobilen Achsen eingestellt werden.

SPANER SH400

e Die vor dem Besdumer angebrachten Fraskopfe transformieren die Spreissel
zu leicht transportierbarem Hackgut.
ZENTRALSCHMIERUNG » Dank dieser beiden Zusatzgerate, verfiigt man tiber insgesamt 6 mobile Produkte.

e Distanziertes Schmieren des Spannmechanismus
der Sageblatter und der Antriebsketten




BESAUMANLAGE MIT
AUTOMATISCHER ZUFUHR

Durch seine robuste
Konstruktion, bietet
dieses flexible und
zuverléssige Gerat
ein ausgezeichnetes
Spannen der Produkte
und garantiert somit
die Séagepriizision.

MECHANISIERTER N :
ZUFUHRTISCH ‘ 5 B — e

e Automatische Einflihrung
der unsortierten Bretter und Platten.

15 bis 30 Produkte/Minute. Lénge 1.2 bis 6 m.
e Geschwindigkeit 20 bis 200 m/Minute.

3 bis 6 unabhéngige Ausrichtungsbegrenzungen
durch Kugelgewinde und Servo-Motore positioniert.

e Der Scanner (Laserkaptoren) analysiert die Produkte (Dicke, Lange
und Profil), optimisiert den Einschnitt und sendet die Befehle
zur Positionierung der Produkte und Ségeblatter.

e Automatische Wahl des besten Schemas, nach Breite, Dicke
und gemessener Lange programmiert.

e Zahlreiche Programmmadglichkeiten um den Verschnitt dem Markt anzupassen.
e Automatische Ségegeschwindigkeitsregulierung je nach Ségeschema.

e All diese Informationen kénnen fiir die Sortiersystem-Steuerung bentitzt werden.

SCHIEBER und VORBEREITUNGSTISCH

Die Bretter werden innerhalb eines Schiebers getrennt.
e Sdubern und Abldngen der Produkte vor der Vermessung.
e |Wendeflipper als Option.

{19, avenue Jean Barraud
71170 CHAUFFAILLES - France

4 Tél. : +33 (0)3 85 26 00 73
Fax : +33 (0)3 85 84 63 79
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) contact@Ibl-brenta-cd.com

www.lbl-brenta-cd.com GROUPE SEEB



