


Firma LE.KO założona w 1999 r. jest rodzinnym 

przedsiębiorstwem zajmującym się produkcją ko-

morowych suszarni oraz wykonawstwem i dostarcza-

niem elementów wyposażenia urządzeń do termicznej 

obróbki drewna. 

Opracowaniem technologii suszenia, projetowaniem 

i produkcją oferowanych przez nas urządzeń  

i podzespołów zajmuje się wysoko wykwali'kowany 

personel, który w swojej pracy posługuje się zarówno 

wiedzą zgromadzoną w wyniku wieloletnich badań 

i doświadczeń w dziedzinie termicznej obróbki dre-

wna, jak również najnowszych zdobyczy techniki  

i nauki w dziedzinie oprogramowania technicznego oraz  

procesów spawania i obróbki metalu. Naszą 

produkcję charakteryzuje daleko posunięta 

innowacyjność i elastyczność. Twórcze podejście  

do potrzeb Klientów owocuje takim przygotowaniem  

procesu projektowania i wykonania urządzeń,  

by w najmniejszych szczegółach odpowiadały 

one wymaganiom określonym przez naszych  

Zleceniodawców. Dlatego nasze urządzenia  

oprócz dopasowania do określonego procesu  

obróbki drewna mogą być również wkomponowane  

w istniejącą zabudowę, połączone z innymi obiektami 

lub nawet dopasowane do lokalnej rzeźby terenu. 

Wychodząc naprzeciw różnym potrzebom naszych 

Klientów nie staramy się zamknąć ich wymagań 

w tabelach typoszeregów. Uważamy, że jesteśmy 

w stanie sprostać nawet najtrudniejszym zadaniom, 

a Klientów zapewniamy, że powtarzalna w naszej 

produkcji jest jedynie wysoka jakość! 

Suszarnie produkcji LE.KO stosowane są innowa-

cyjnie w 'rmach zajmujących się różnego rodzaju 

działalnością związaną zarówno z produkcją kompo-

nentów drewnianych, przetwórstwem oraz handlem 

suszonym drewnem. Innowacyjność ta jest bardzo 

często wykorzystywana wśród naszych klientów jako 

produkt, na który można otrzymać do'nansowanie  

w ramach projektów Unii Europejskiej. 

Фирма  LЕ.КО Созданная в 1999 году фирма LЕ.КО является семейным 

предприятием, деятельность которого основана на производстве 

сушильных камер для пиломатериалов и элементов оборудования 

установокдля гидротермической обработки древесины. Разработкой 

технологии сушки, проектированием и производством предлагаемых 

установок занимается высококвалифицированный персонал, который 

использует как накопленный многолетний опыт, так и последние 

достижения в сфере технического программирования, процессах сварки 

и обработки металлов. 

Наша продукция обладает инновационностью и эластичностью. 

Творческий подход к проектированию делает наши установки 

отвечающими самым высоким требованиям Заказчиков. Они в полной 

мере приспособлены не только к процессу обработки древесины, но  

и могут быть вмонтированы в существующие производственные здания  

и даже учитывать архитектурный стиль предприятия. Учитывая пожелания 

наших Клиентов, мы не стремимся выпускать только стандартные 

типоразмеры сушилок. В наших изделиях повторяется только одно 

высокое качество! 

 

The introduction. LE.KO is a family company, established in 1999,  

involved in wood drying chambers production as well as in production and 

delivery of equipment useful while timber thermal processing. 

Our high quali'ed and experienced sta� is engaged in working out  

drying technology, designing and production devices and components  

o�ered by our company. We make use of knowledge gathered by us during  

long-term researches and experiments in 'eld of timber thermal  

treatment. The newest technological achievements in 'eld of technical soft-

ware, welding process and metal treatment are used in our products. 

The flexibility and advanced innovation are characterized for our  

production. The creative attitude towards needs our clients bears fruit 

such preparation design process and production our products which ful-

'l requirements given by our clients in details. For this reason our devic-

es are not only 't into our clients’ demands but also can be blended into  

existing buildings, connected to other objects or even into local relief.

Taking needs our clients into consideration we do not attempt to limit 

our o�er to given types. We know we can keep up with the even the most  

di�cult requirements our clients. We promise, only high quality is recurrent in 

our production! 



Typy suszarni. Firma LE.KO oferuje suszarnie konwekcyjne w standar-

dowym wykonaniu ze stropem pozornym zabudowanym ponad wsadem. 

W zależności od wielkości komory i jej proporcji wymiarowych cyrkulacja 

powietrza odbywa się w osi wzdłużnej lub poprzecznej do otworu drzwio-

wego. Drzwi załadowcze mogą być otwierane na zawiasach, lub też unoszone  

i przesuwane za pomocą specjalnego mechanizmu przemieszczającego  

się po torze zawieszonym na ścianie czołowej urządzenia. 

Dostarczane przez nas urządzenia mogą być wykonywane jako susza-

rnie wolnostojące lub wielokomorowe łączone w szeregi o dowolnej ilości 

stanowisk suszenia, przy czym możliwe jest łączenie komór o różnej objętości 

użytecznej. 

Wielkości komór. Najczęściej, zastosowanie znajdują komory  

objętości od 8 do 120 metrów sześciennych tarcicy. Podstawowe wymiary 

takie jak: szerokość, głębokość i wysokość stosu drewna poddanego suszeniu 

są parametrem określającym objętość użyteczną komory. 

Standardowo przyjmujemy 35 procentowe wypełnienie objętości użytecznej 

suszoną tarcicą. 

F i r m a  L E . K O  w y k o r z y s t u j ą c  w i e l o l e t n i e 

doświadczenie opracowała autorski system 

sterujący suszarniami drewna. Przeznaczony jest 

on zarówno do suszarni ogrzewanych nagrze-

wnicami jak i palnikami gazowymi i olejowymi.

LE.KO company make use of knowledge gathered 

by long-term experience to develop and product 

author`s timber drying control system. System is 

suitable for drying chambers that are heated by 

heaters as well as gas and oil burners.

На основе многолетнего опыта фирмой  
LE.KO была разработана авторск а я сис тема 
управ ления с ушильными к амерами д ля 
древесины.  Сис тема одинаково успешно 
работает и может быть использована для камер, 
обогреваемых как с помощью калориферов, 
так и газовыми и нефтяными горелками.

System sterowania suszarnią. 

Control system of the drying chamber.

Система управления сушильной 
камерой.

Suszarnia jednokomorowa. Suszarnia dwukomorowa.

Сушка однокамерная. Сушка двухкамерная. 

Single-compartment drying chamber. Double-compartment drying chamber. 

Параметры сушильной камеры. Фирма LЕ.KO предлагает 

сушильные камеры для пиломатериалов конвективного типа в стандартном 

исполнении с поперечно-вертикальной циркуляцией сушильного 

агента. Загрузка камер может осуществляться автопогрузчиком или по 

рельсовому пути. Двери камер открываются на петлях или с помощью 

специального подъемного механизма. Поставляемые нами сушильные 

камеры могут быть однокамерными или монтироваться в блоке из 

нескольких сушилок, в том числе с разным объемом загрузки. 

Размеры камер.  В программе выпуска фирмы представлены 

камеры от 8 до 120 м.куб. пиломатериалов. Стандартно принимаем,  

что в камере находится 35% древесины от объема загрузочного  

пространства. 

Types of drying chambers. As a standard LE.KO 

o�ers convective drying chambers with ostensible 

ceiling built over the put wood. Depending on capac-

ity and proportions of dimensions, air circulates along  

or crosswise axle of door. The loading doors can be 

open on hinges or by raising and shifting with the aid 

of special mechanism moves at a track mounted on 

front wall of a device.

The drying chambers delivery by us can be made as 

a detached or multi-compartment, connected with 

each other with any numbers of drying positions.  

It is possible to connect compartments which have dif-

ferent capacities. 

Size of compartments. The most popular are 

compartments having capacity from 8 to 120 cubic 

metres of lumber. The useful capacity of compartment 

is describes by such dimensions as: width, depth and 

height of drying wood pile. 35% 'll of useful capacity 

by drying lumber is treated as a standard. 



System przeznaczony jest do sterowania pracą suszarni drewna ogrzewanych zarówno za pośrednictwem nagrzewnic jak 

i palników gazowych bądź olejowych. Nadzór nad systemem może odbywać się lokalnie  z wykorzystaniem panela opera-

spowodowało, iż liczba sond pomiarowych jest w zasadzie nieograniczona. Na ilość pomiarów wpływa głównie wielkość 

komory suszarniczej. Opcja rejestratora pozwala na zapis przebiegów wielkości procesowych w pamięci panela operato-

rskiego, co umożliwia Użytkownikowi drukowanie raportów z obróbki fitosanitarnej. 

Tradycyjny pomiar psychrometryczny został zastąpiony bezobsługowym przetwornikiem wilgotności powietrza co  

w dużej  mierze wpłynęło na niezawodność pomiaru. Ta wielkość procesowa może być także mierzona w kilku punktach  

w zależności od wielkości komory.

System is designed control the operation of timber drying chambers that are heated by heaters or gas and oil burners. 

-

unlimited number of measure probes. On the number of measurements the main influence has the size of the drying 

chamber. Registrar option allows to record values of running process in the memory of the control panel, allowing user to 

print reports from phytosanitary processing.

Traditional psychometric measurement has been replaced with a maintenance-free air humidity transducer, which affect 

the reliability of the measurement. This measurement value can be measured at several points depending on the size of 

the chamber.

Функция системы  - это управление работой сушильных камер для древесины, обогреваемых с использованием как 

калориферов, так и  газовых или нефтяных горелок.  Надзор над системой может осуществляться как непосредственно  

Следствием применения инновационного преобразователя для измерения влажности древесины является тот факт, 

что число измерительных зондов  в принципе не ограничено. Опцион регистратора  позволяет  записывать развитие 

процесса в памяти операторской панели, что  делает возможным печать отчетов о фитосанитарной обработке.

Традиционный способ  измерения с помощью психрометра заменен на не требующий обслуживания преобразователь  

влажности воздуха, что в большой степени повлияло на  надежность замеров. Величины хода процесса сушки могут 

измеряться также  в нескольких пунктах в зависимости от размеров камеры.

  i 20 czujników wilgotności drewna.

  na ścianie suszarni.

  и 20 датчиков влажности древесины

   активного сопротивления

  сушильной камеры

 

   of timber humidity.

  APATOR.

 Electric scheme included. 

  odpowiedniej wentylacji.

  zabudowanych na elewacji szafy przycisków.

  CONTACT, FINDE-R, APATOR

  вариант блока.

  вентиляции.

  установленных на фасаде блока кнопок.

  FINDE-R, APATOR.

Frequency control according to air humidity. 

Управление оборотами в зависимости от показателя влажности воздуха 
  в камере.

Варианты реализации: встроенный в шкаф или размещение снаружи 

Встроенная локальная операторская панель. 

Główne elementy systemu.

Основные элементы системы.

Opis systemu.

System description.

Описание системы.

Układ do pomiaru wilgotności drewna.

Cистема измерения влажности древесины.

Timber humidity measurment system.

Control cabinet.

Szafa sterownicza.

Блок управления.



   do sterowania procesami ciągłymi.

   i cyfrowych. 

  urządzenia pomiarowe i wykonawcze.

Aby system sprostał najwyższym wymaganiom, jego działanie nie zostało skopiowane z obecnie dostępnych systemów  

na rynku, a opracowany na nowo i zawiera kilka innowacyjnych rozwiązań i algorytmów:

Użytkownik systemu LE.KO może skorzystać z „zaszy-

W pierwszym przypadku należy wybrać z listy odpowiedni 

gatunek drewna oraz jego grubość. 

W drugim natomiast przypadku użytkownik sam określa 

parametry klimatu. Takie podejście do procesu susze-

nia wymaga od użytkownika odpowiedniej wiedzy  

i doświadczenia. Użytkownik może stworzyć kilka indy-

widualnych programów i zapisać je w pamięci sterownika. 

 

wyboru:

 

   maksymalnej,

Пользователь системы LE.KO может использовать 

программы процесса сушки, «зашитые» в контроллере 

программу, состоящую из произвольного количества 

случае следует выбрать из списка соответствующий вид 

древесины и ее толщину. В другом же, пользователь сам 

определяет и устанавливает климатические параметры. 

Такой подход к процессу сушки требует от пользователя 

соответствующих знаний и опыта. Пользователь может 

создать несколько индивидуальных программ и записать 

их в  памяти контроллера.  Кроме вышеук азанных 

параметров в  к аж дом из  приведенных с лучаев ес ть 

возможность выбора:

  температурой.

Для того, чтобы система соответствовала высоким требованиям, ее функциональные качества и особенности  не были 

скопированы с существующих сегодня на рынке систем, а являются заново разработанными и сконструированными. 

Система содержит в себе несколько инновационных решений и алгоритмов:

To make the system met these need, its operation has not been copied from currently available on the market. 

It was developed anew and contains innovative solutions and algorithms:

  предназначенный для управления непрерывными процессами.

  функций или измерительного оборудования и исполнительных  

  устройств.

   process control.

Extensive communication capabilities.

Ability to expand the system whit additional functions or another 

  measuring devices and executive.

   и влажности в камере.

   сенсора без необходимости демонтажа всего датчика.

  Possibility to replace a probe without disassemble 

  the sensor.

  w komorze.

  demontażu całego czujnika.

  z operatorem. 

   возможны 10” и 15”.

   для коммуникации оператора с системой.

Oprócz pewności działania, ważną cechą systemu jest także intuicyjny interfejs.
Кроме надежности функционирования, важной чертой ситемы является также интуитивный интерфейс.
In additon to the operational reliability, an important feature of the system is the intuitive interface 

Датчик климата.

Climate sensors. 

Czujnik klimatu.

Kolorowy dotykowy panel operatorski.

Цветная сенсорная операторская панель.

Color touch-screen interface.



LE.KO system user can use drivers already existing work strategy  

the list the type of the timber and its thickness. Whereas in the second case 

user mast de'ne all climate characteristics. This type of approach to the tim-

ber drying process requires proper knowledge and experience from the user.  

User can  create and save a number of programs in the memory of the driver. 

Additional to above in each case user can choose:

Intensity of drying process.

Pre-humidi'cation and prophylactic. 

Fans operation time in one direction.

 Podstawowym 

mater ia łem konstrukc yjnym uż y wanym do  

budowy suszarni jest aluminium. Kształtowniki, 

z których wykonywana jest lekka, lecz zarazem 

bardzo sztywna szkieletowa konstrukcja nośna 

wykonane są ze stopu aluminium w gatunku 

6060T66. Jeżeli względy konstrukcyjne wymagają 

zastosowania elementów stalowych używamy do 

elementy zewnętrzne, nie narażone na działanie 

agresywnego klimatu suszarni wykonywane są ze 

zwykłej stali konstrukcyjnej. Ściany zewnętrzne 

komory stanowią odpowiednio ukształtowane  

b lachy a luminiowe o grubości  1 ,5  mm, 

wypełnione wełną mineralną firmy Rockwool. 

Zewnętrzne poszycie stanowi trapezowa blacha 

aluminiowa. 

Используемые в конструкции материалы.
есть основным конструкционным материалом для производства 

конструкции выполнены из алюминия марки 6060тбб. Если 

конструктивные особенности требуют более мощных стальных 

Только внешние элементы, которые не подвергаются агрессивной 

среде сушильной камеры, могут производиться из обыкновенной 

стали. Внутренние стены камер состоят из алюминиевых кассет 

толщиной 1.5 мм, заполненных минеральной ватой фирмы Rock-

wool. Внешняя облицовка стен выполнена из профилированного 

алюминиевого листа. 

Program dostaw:
nowoczesny system sterowania LE.KO-system

kompletnie wyposażone suszarnie do drewna

parzelnie do tarciny 

wentylatory rewersyjne

nagrzewnice bimetaliczne

systemy zraszania

kominki wentylacyjne

Firma LE.KO oferuje również usługi w zakresie: 
montażu elementów wyposażenia komór suszarniczych,

remontów i modernizacji istniejących suszarni, 

spawania aluminium i stali gatunkowej,

gięcia blach. 

Фирма LЕ.КО предлагает также услуги в сфере:

  камер, 

  сушильных камер, 

the instalment of drying chambers equipment, 

the repair and modernisation of existing 

  drying chambers, 

the aluminium and steel welding, 

the metal sheets bend. 

Перечень продуктов компании:

 

  и оборудованные сушильные камеры  

  для древесины

Dilivery programs:
Advance control system LE.KO-system. 

Fully equipped timber drying chambers. 

Steamers for timber. 

Reversing fans.

Sprinkler system.

Ventilation chimneys.

The construction materials. The aluminium 

is a basic construction material used while build-

ing drying chambers. The framework of drying 

chamber, which is very light but rigid, is made 

of aluminium sign 6060T66. If it is necessary to 

use steel elements we apply stainless steel sort 

-

pose to aggressive climate of drying chamber 

are made of regular construction steel. The exte-

rior walls are made of aluminium sheets 1,5 mm, 

filled mineral wool Rockwool. An outside cham-

ber plating is made of trapezoidal sheets of alu-

minium. 




