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Firma LE.KO zatozona w 1999 r. jest rodzinnym
przedsiebiorstwem zajmujacym sie produkcjg ko-
morowych suszarni oraz wykonawstwem i dostarcza-
niem elementéw wyposazenia urzadzen do termicznej
obroébki drewna.

Opracowaniem technologii suszenia, projetowaniem
i produkcja oferowanych przez nas urzadzen
i podzespotéw zajmuje sie wysoko wykwalifikowany
personel, ktéry w swojej pracy postuguje sie zaréwno
wiedza zgromadzona w wyniku wieloletnich badan
i doswiadczen w dziedzinie termicznej obrébki dre-
wna, jak réwniez najnowszych zdobyczy techniki
inaukiwdziedzinieoprogramowaniatechnicznegooraz
procesow spawania i obrobki metalu. Nasza
produkcje charakteryzuje daleko posunieta
innowacyjnos¢ i elastycznos¢. Tworcze podejicie
do potrzeb Klientéw owocuje takim przygotowaniem
procesu projektowania i wykonania urzadzen,
by w najmniejszych szczegétach odpowiadaty
one wymaganiom okreslonym przez naszych
Zleceniodawcéw. Dlatego nasze urzadzenia
oprocz dopasowania do okreslonego procesu
obrébki drewna moga by¢ réwniez wkomponowane
w istniejacg zabudowe, potaczone z innymi obiektami
lub nawet dopasowane do lokalnej rzezby terenu.
Wychodzac naprzeciw réznym potrzebom naszych
Klientéw nie staramy sie¢ zamkna¢ ich wymagan
w tabelach typoszeregéw. Uwazamy, ze jestesmy
w stanie sprosta¢ nawet najtrudniejszym zadaniom,
a Klientéw zapewniamy, ze powtarzalna w naszej
produkgji jest jedynie wysoka jakos¢!

Suszarnie produkcji LEKO stosowane sg innowa-
cyjnie w firmach zajmujacych sie réznego rodzaju
dziatalno$cig zwiazang zaréwno z produkcja kompo-
nentéw drewnianych, przetwérstwem oraz handlem
suszonym drewnem. Innowacyjnos¢ ta jest bardzo
czesto wykorzystywana wsréd naszych klientéw jako
produkt, na ktéry mozna otrzymac dofinansowanie
w ramach projektoéw Unii Europejskiej.

Oupma LE.KO CospanHas B 1999 rogy dupma LE.KO aensetca cemeiHbiM
npesnpusTAeM, AeATeNnbHOCTb KOTOPOTO OCHOBaHa Ha NPOW3BOACTBE
CyWwunbHbIX Kamep Ana nunomatepuasnos ” 3/1EMEHTOB 060pyFlOBaHI/Iﬂ
YCTaHOBOKANA MMAPOTEPMUYECKOl 06paboTkM ApeBecuHbl. PaspaboTkol
TEXHONOMN CYLIKM, NPOEKTUPOBAHMEM U MPOW3BOACTBOM MpefsaraeMbix
YCTaHOBOK 3aHMMaeTCA BbICOKOKBaNMAULMPOBaHHbI NepCcoHan, KOTopbii
ICMONb3yeT Kak HAaKOMEHHbI MHOFONETHW OMbIT, Tak U NocneaHne
LOCTUXeHNA B chepe TexHMYeCKOro NPorpaMM1UpOBaHs, NPOLIeccax CBapKM
1 06paboTKM MeTanoB.

Hawa npopykuus o6nasaeT WHHOBALMOHHOCTBIO M 31aCTUUHOCTbIO.
TBOpUYeCcKuUit MOAXOA K MPOEKTUPOBAHMIO AenaeT Halwu YCTaHOBKMW
OTBEUAIWMMM CaMbiM BbICOKMM TPe6OBaHUAM 3aKa3unkos. OHU B MOHOM
Mepe npucnocobnieHbl He TOMbKO K Mpoueccy 06paboTki ApeBechHbl, HO
n moryTt 6b|Tb BMOHTMPOBaHbI B CyLIeCTBYOLWE NPON3BOACTBEHHbIE 3aHNA
11 JaXe yUUTbIBaTb apXUTEKTYPHbII CTUb IPEANPUATISA. YUUTbIBAA NOKENaHNA
Hawunx KnVleHTOB, Mbl He CTpemMmmca BblnyCKaTb TONIbKO CTaHAApPTHble
TUnopasmMmepbl CYLWWIOK. B Hawwmx n3pennax noBTOPAETCA TONIbKO OAHO
BbICOKOE KauecTgo!

The introduction. LEKO is a family company, established in 1999,
involved in wood drying chambers production as well as in production and
delivery of equipment useful while timber thermal processing.

Our high qualified and experienced staff is engaged in working out
drying technology, designing and production devices and components
offered by our company. We make use of knowledge gathered by us during
long-term researches and experiments in field of timber thermal
treatment. The newest technological achievements in field of technical soft-
ware, welding process and metal treatment are used in our products.

The flexibility and advanced innovation are characterized for our
production. The creative attitude towards needs our clients bears fruit
such preparation design process and production our products which ful-
fil requirements given by our clients in details. For this reason our devic-
es are not only fit into our clients’ demands but also can be blended into
existing buildings, connected to other objects or even into local relief.
Taking needs our clients into consideration we do not attempt to limit
our offer to given types. We know we can keep up with the even the most
difficult requirements our clients. We promise, only high quality is recurrent in
our production!




Typy suszarni. Firma LEKO oferuje suszarnie konwekcyjne w standar-
dowym wykonaniu ze stropem pozornym zabudowanym ponad wsadem.

W zaleznosci od wielkosci komory i jej proporcji wymiarowych cyrkulacja
powietrza odbywa sie w osi wzdtuznej lub poprzecznej do otworu drzwio-
wego. Drzwi zatadowcze moga by¢ otwierane na zawiasach, lub tez unoszone
i przesuwane za pomocg specjalnego mechanizmu przemieszczajacego
sie po torze zawieszonym na $cianie czotowej urzadzenia.

Dostarczane przez nas urzadzenia mogag by¢ wykonywane jako susza-
rnie wolnostojace lub wielokomorowe taczone w szeregi o dowolnej ilosci
stanowisk suszenia, przy czym mozliwe jest faczenie komor o réznej objetosci
uzytecznej.

MapameTpbl CyWWNbHON Kamepbl. Oupma LEKO npepnaraer
CywunnbHbleKaMepblAMANUIOMaTePUANOBKOHBEKTUBHOTOTUNABCTaHAAPTHOM
VCMONHEHNN  C  MOMepeyHO-BePTUKabHON  LMPKYNALMeN  CyLINIbHOTO
areHTa. 3arpyska kamep MOXeT OCYL|eCTBNATLCA aBTOMOrPy3UMKOM AU no
penbcoBomMy nyTu. ,depI/I Kamep OTKpbIBAKOTCA Ha NeTAX Uav ¢ NOMOLbo
cneyranbHOro NoAbEMHOTO MexaHu3Ma. [ocTaBnsemMble HaMu CyllUNbHble
Kamepbl MOryT 6biTb OfJHOKaMEpPHbIMU WU MOHTUPOBATbCA B 6Gnoke u3
HECKOJIbKIX CYLIUIIOK, B TOM YMCTIe C Pa3HbIM 06beMOM 3arpy3Ku.

Types of drying chambers. As a standard LE.KO
offers convective drying chambers with ostensible
ceiling built over the put wood. Depending on capac-
ity and proportions of dimensions, air circulates along
or crosswise axle of door. The loading doors can be
open on hinges or by raising and shifting with the aid
of special mechanism moves at a track mounted on
front wall of a device.

The drying chambers delivery by us can be made as
a detached or multi-compartment, connected with
each other with any numbers of drying positions.
Itis possible to connect compartments which have dif-
ferent capacities.

i

Wielkosci komor. Najczesciej, zastosowanie znajduja komory
objetosci od 8 do 120 metrdéw szesciennych tarcicy. Podstawowe wymiary
takie jak: szerokos¢, gtebokos¢ i wysokos¢ stosu drewna poddanego suszeniu
sg parametrem okreslajgcym objetos¢ uzyteczng komory.

Standardowo przyjmujemy 35 procentowe wypetnienie objetosci uzytecznej
suszonag tarcica.

Pa3mepbl Kamep. B nporpamme Bbinycka $MpMbl MpepcTaBneHbl
Kamepbl OoT 8 no 120 m.Ky6. nunomatepvanos. CTaHAapTHO MpUHUMaeMm,
YTO B KaMepe HaxoAautca 35% [peBecuHbl OT o6bema 3arpy304Horo
npocTpaHCcTBa.
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Size of compartments. The most popular are
compartments having capacity from 8 to 120 cubic
metres of lumber. The useful capacity of compartment
is describes by such dimensions as: width, depth and
height of drying wood pile. 35% fill of useful capacity
by drying lumber is treated as a standard.

Suszarnia jednokomorowa.
CylwkKa ofjHOKamepHas.
Single-compartment drying chamber.

Suszarnia dwukomorowa.
CywkKa fiByxkamepHas.
Double-compartment drying chamber.

[

System sterowania suszarnia.

Firma LE.KO wykorzystujagc wieloletnie
doswiadczenie opracowata autorski system
sterujacy suszarniami drewna. Przeznaczony jest
on zaréwno do suszarni ogrzewanych nagrze-
wnicami jak i palnikami gazowymi i olejowymi.

Cuncrtema ynpaBneHuA CyWWbHON
Kamepon.

Ha ocHoBe MHoroneTHero onbiTa ¢upmoi
LE.KO 6bina pa3paboraHa aBTopckasa cucrema
ynpaBneHUa CyWUNbHbBIMW Kamepamu Ans
apesecuHbl. Cuctema OAMHAKOBO YCMEWHO
paboTaeT u MOXKeT 6bITb MCNOSIb30BaHa ANA Kamep,
o6orpesaembix Kak C Momoubl Kanopudpepos,
TaK 1 ra3oBbIMU U HeGTAHBIMN FoOpenKamu.

Control system of the drying chamber.
LE.KO company make use of knowledge gathered
by long-term experience to develop and product
author's timber drying control system. System is
suitable for drying chambers that are heated by
heaters as well as gas and oil burners.




Gtéwne elementy systemu.

Falownik ABB z serii ACS550

« Sterowanie obrotami w zaleznosci od wilgotnosci powietrza w komorze.
« Zabudowany filtr EMC oraz dfawik sieciowy (brak zaktécen).

« Wykonania do zabudowy w szafie lub na zewnatrz (obudowa IP54).

« Zabudowany lokalny panel operatorski.

Main elements of the system.

Variable frequency driver (VFD) ABB ACS550

« Frequency control according to air humidity.

« Integral EMC filter. No need for external filtering.

- Fitted for cabinet or external installation (casing IP54).
« Built-up control panel.

OCHOBHbIe 371eMEeHTbl CUCTEMBI.

NuBepTop ABB cepum ACS550

- YnpaBneHve o6opoTamu B 3aBUCUMOCTHM OT MOKasaTena BNaXXHOCTU BO3AyXa
B Kamepe.

« BcTpoeHHbIn dpunbtp EMC, a Takke ceTeBoW poccenb (OTCYTCTBME NOMEX).

« BapuaHTbl peanv3auun: BCTPOEHHDIN B WKadp Uv pasMelieHne CHapyXu
(kopnyc 1P54).

« BcTpoeHHas nokanbHaA onepaTopckas NnaHesnb.

Szafa sterownicza.

- Szafa stojgca lub wiszaca (falownik na zewnatrz).

« Zabudowany wentylator w celu zapewnienia
odpowiedniej wentylacji.

« Mozliwos¢ recznego sterowania za pomoca
zabudowanych na elewacji szafy przyciskéw.

- Osprzet elektryczny EATON, PHOENIX
CONTACT, FINDE-R, APATOR

« Wszystkie przewody oznakowane.

- Dotaczony projekt elektryczny.

Control cabinet.

« Floor mounted or regular cabinet.

« Built-up fan in order to ensure proper ventilation.

« Ability to manual control via build-up in facade buttons.

« Electric equipment EATON, PHONIX, CONTACT, FINDER,
APATOR.

« All wires are marked.

« Electric scheme included.

bnok ynpasneHus.

« CToAWMI UM NOABECHON (MHBEPTOP HAXOAUTCA CHaPYXW)
BapuaHT 6noka.

« BCTpoeHHbIN BeHTUNATOP ANiA obecneyeHna Heo6xo[UMo
BEHTUNALUUN.

« BO3MOXHOCTb PYYHOro ynpassiieHUA nocpeacTtsom
yCTaHOBJIEHHbIX Ha dacaje 610Ka KHOMOK.

- dnekTpuyeckaa apmatypa EATON, PHOENIX, CONTACT,
FINDE-R, APATOR.

« O603HaueHne BCeX MPOBOAOB.

« MpwunaraeTtcsa anekTpruyeckan cxema (NPoeKT).
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Opis systemu.

System przeznaczony jest do sterowania pracg suszarni drewna ogrzewanych zaréwno za posrednictwem nagrzewnic jak
i palnikow gazowych badz olejowych. Nadzdr nad systemem moze odbywac sie lokalnie z wykorzystaniem panela opera-
torskiego lub zdalnie za posrednictwem sieci Ethernet (komputer, tablet, smartfon).

Ze wzgledéw oszczednosci energii elektrycznej praca wentylatorow steruje falownik (wraz ze spadkiem wilgotnosci dre-
wna obnizana jest predkos¢ wentylatoréw). Zastosowanie innowacyjnego przetwornika do pomiaru wilgotnosci drewna
spowodowato, iz liczba sond pomiarowych jest w zasadzie nieograniczona. Na ilo$¢ pomiaréw wptywa gtéownie wielkos¢
komory suszarniczej. Opcja rejestratora pozwala na zapis przebiegéw wielkosci procesowych w pamieci panela operato-
rskiego, co umozliwia Uzytkownikowi drukowanie raportéw z obrébki fitosanitarnej.

Tradycyjny pomiar psychrometryczny zostat zastapiony bezobstugowym przetwornikiem wilgotnosci powietrza co
w duzej mierze wptyneto na niezawodnos¢ pomiaru. Ta wielkos¢ procesowa moze by¢ takze mierzona w kilku punktach
w zaleznosci od wielko$ci komory.

OnuncaHue cnctemsl.

DyHKLMA CUCTeMbl - 3TO ynpaBneHue paboToi CyWwnnbHbIX Kamep AN ApeBechHbl, 06orpeBaemMbiX C UCMONb30BaHNEM KakK
Kanopudepos, Tak 1 ra3oBbiX UM HePTAHbBIX ropeniok. Hafj30p Haj CUCTEMOI MOXeT OCYLeCTBAATLCA Kak HENOCPeACTBEHHO
C omepaTopcKoi maHenn 610Ka, Tak U yAaneHHbIM cnocobom nocpefcTsom cetn Ethernet (KomnbloTep, MnaHwWeTHbIN
KOMMbIOTEP, CMapTGOH). B Lensax 3KOHOMWUU 3MEKTPUYECKON SHepruu paboToll BEHTUNATOPOB ynpaBiseT WHBEPTOP
(OJHOBPEMEHHO CO CHIVKEHVEM BNaKHOCTU JPE€BECUHbI CHXKAeTCA CKOPOCTb PaboTbl BEHTUIATOPOB).

CnepacTBreM NpYMeHeHNA NHHOBALMOHHOTO Npeobpa3oBaTena ANA U3MEPEHNA BNAXXHOCTN APeBeCHHbI ABNAETCA TOT dakT,
YTO YNCJIO U3MEePUTENbHbIX 30HAOB B MNPUHLMMNE HE OFPAaHNYEHO. OI1L|I/IOH perncrtpatopa no3BONAET 3anncbiBaTb pasBuTue
npoulecca B NamMATV ONepaTOPCKOi MaHenn, 4To [jefaeT BO3MOXHbIM MevyaTb 0TYeTOB O puToCaHUTapHol obpaboTke.
TpaAnLMOHHBIN CNOCO6 M3MepPeHUA C MOMOLYbI0 NCUXPOMETPa 3aMeHEH Ha He TpebyoLnit 06CnyKnBaHUA Npeobpasosartenb
BNaXHOCTV BO3/lyXa, 4TO B 6ONbLION CTENEeHN NOBNANO Ha HafleXHOCTb 3aMepoB. BennunHbl xofa npouecca Cywku MoryT
N3MepPATbCA TakKe B HECKO/bKMX MYHKTaX B 3aBUCHMOCTV OT pa3mepoB Kamepbl.

System description.

System is designed control the operation of timber drying chambers that are heated by heaters or gas and oil burners.
Supervision of the system can be done locally, by control panel or through Ethernet web (computer, tablet, smartphone)
For reasons of electric energy savings operation of fans are controlled by variable frequency driver (adequately of decreas-
ing timber humidity the speed of fans will by decreased). Appling an innovative transducer to measure resulted in almost
unlimited number of measure probes. On the number of measurements the main influence has the size of the drying
chamber. Registrar option allows to record values of running process in the memory of the control panel, allowing user to
print reports from phytosanitary processing.

Traditional psychometric measurement has been replaced with a maintenance-free air humidity transducer, which affect
the reliability of the measurement. This measurement value can be measured at several points depending on the size of
the chamber.

Uktad do pomiaru wilgotnosci drewna.
« Mozliwo$¢ podtaczenia maksymalnie 8 czujnikow temperatury
i 20 czujnikéw wilgotnosci drewna.
« Kazdy kabel pomiarowy posiada wtasny procesor sygnatowy;
dane wysytane sa do sterownika po magistrali RS485.
- Pomiar wilgotnosci drewna realizowany jest w oparciu o rezystancje.
« Przetwornik zbudowany jest w oddzielnej szafce umieszczonej
na $cianie suszarni.

CrcTema n3mMepeHuns BNakHOCTN PeBEeCUHbI.

+ BO3MOXHOCTb NOAKIOYEHUA MaKCMManbHO 8 TeMMepaTypPHbIX JaTUNKOB
1 20 AaTUYMKOB BNAXXHOCTU APEBECHHbI

« Kaxpablih usmepuTenbHbiit Kabenb ob6nafaeT CO6CTBEHHBIM CUTHAIbHBIM
NpoLeccopoMm; JaHHble BbICbINAIOTCA B KOHTPOIEp
no marnctpanu RS485

« 3amMepbl BAXXHOCTN ApeBeCKHbl peann3yloTca Ha OCHOBe
AKTUBHOTO CONPOTUBIEHUA

- Mpeo6pa3oBaTtenb pa3mellaeTca B OTAe/IbHOM AL|NKE Ha CTeHe
CyWNIbHOW Kamepbl

Timber humidity measurment system.
« Possibility of plugin up to 8 sensors of temperature and 20 sensors
of timber humidity.
« Each measurement channel has its own signal processor; the date
are send to the driver through the trunk line RS485.
- Timber humidity measurement is implemented using resistance.
« Transducer is built-up in cabinet on a wall of the drying chamber.
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Sterownik firmy Ascon/Tecnologic.

« Sterownik PAC (Programmeble Automation Controller) dedykowany
do sterowania procesami ciggtymi.

« Wykonanie kompaktowe - duza ilos¢ wejs¢/wyjs¢ analogowych
i cyfrowych.

- Szerokie mozliwosci komunikacyjne.

« Mozliwos¢ rozbudowy systemu o dodatkowe funkcje lub kolejne
urzadzenia pomiarowe i wykonawcze.

KoHTponnep ¢upmbl Ascon/Tecnologic.

« Kontponnep PAC (Programmeble Automation Controller),
npefiHa3HaYeHHbIN ANA yNpaBiieHUA HeMpPepbIBHbIMU NpoLieccamu.

« KomnakTHoe ncrnonHeHne — 60/bLoe KOMMYECTBO aHaNOTOBbIX
1 UMPPOBbIX BXOJOB/BbIXOAO0B.

« LInpoKne KOMMYHVNKaLMOHHbIE BO3MOXHOCTU.

+ BO3MOXHOCTb pacliIMpeHmns CUCTEMbI C MOAKIOYEHNEM [OMONHUTENbHbIX
d)yHKLWII;I nnn N3MepuTenbHoOro OﬁOpy[ZLOBaHI/IH N NCNONMHNTENbHbIX
YCTPOWCTB.

Ascon/tecnologic drivers.

« PAC (Programmable Automatic Controller) dedicated to continuous
process control.

- Compact design - large number of inputs/outputs analog and digital.

« Extensive communication capabilities.

- Ability to expand the system whit additional functions or another
measuring devices and executive.

Kolorowy dotykowy panel operatorski.

« Przekatna oktaw standardowo 7", jako opcja 10"i 15"

« Intuicyjny interfejs graficzny do komunikacji systemu
z operatorem.

LlBeTHaFl CeHCopHaA onepaTtopcCcKana NnaHenb.
- CTaHpapTHbIN BapuaHT € furaroHanbio 7°

BO3MOXHbI 10”1 15"
« IHTYUTUBHO NOHATHbIN rpaduuecknin nHTepdeiic

[NA KOMMYHUKaLMK ornepaTopa C CUCTEMOIA.
Color touch-screen interface.
- Digital 7" color graphic display, as option 10" and 15"
« Intuitive graphical user interface.

~y KLAPY WENTVLAGYANE  37%

MENU | srencware

Czujnik klimatu.

- Bezobstugowy pomiar temperatury oraz wilgotnosci
w komorze.

- Elektronika odporna na wilgotnos¢ i wysokie temperatury.
Mozliwos¢ wymiany samego sensora bez koniecznosci
demontazu catego czujnika.

OaTtunk Knumara.

+ He Tpebytowne ob6cnyKnBaHma namepeHns TemnepaTypbl
1 BNaXHOCTU B Kamepe.

« Tepmo v Bnaroctoikas 31ekTpoHnKa. BO3MOXHOCTb 3aMeHbl
ceHcopa 6e3 Heob6XoAMMOCTN JeMOHTa)xa BCEro aatymka.

Climate sensors.
« Maintenance-free humidity and temperature measurement
« Moisture and high temperature resistance electronic.
Possibility to replace a probe without disassemble
the sensor.

www.kozuch.pl

Aby system sprostat najwyzszym wymaganiom, jego dziatanie nie zostato skopiowane z obecnie dostepnych systemoéw
na rynku, a opracowany na nowo i zawiera kilka innowacyjnych rozwigzan i algorytmoéw:

- algorytm automatycznego wyboru sond,

« wspétczynnik sprzezenia do przodu (Feed Forward),

« priorytet temperatury wzgledem wilgotnosci powietrza,
« zmiana warunkoéw klimatu w sposéb ciagty,

[ina Toro, 4Tobbl CCTEMa COOTBETCTBOBaA BbICOKNM TpeboBaHNAM, ee GyHKLMOHabHbIe KayecTBa U 0CO6EHHOCTU He 6biin
CKOMUPOBaHbl C CyLecTBYIOWMNX CErOAHA Ha PblHKE CUCTEM, a ABMAIOTCA 3aHOBO pa3paboTaHHbIMU N CKOHCTPYUPOBAHHbLIMU.
Cuctema coflepuT B ceb6e HeCKONbKO MHHOBALIMOHHbIX PELIEHUI N anropuTMOB:

+ ANropuTM aBTOMaTUYHOTO BbIGOPa 30HA0B.
+ Feed-Forward-koappuunent.

« MpuopuTeT TemnepaTypbl MO OTHOLWEHUIO K BNAaXXHOCTU BO3AYyXa.

+ 3meHeHne Knumata B HenpepbIBHOM pexume.

To make the system met these need, its operation has not been copied from currently available on the market.
It was developed anew and contains innovative solutions and algorithms:

+ Automatic probe selection algorithm.

- Feed forward.

- Temperature coefficient relative to air humidity.
« Conditional climate changing.

Oprdcz pewnosci dziatania, wazna cecha systemu jest takze intuicyjny interfejs.
Kpome HageXHOCTY GpYHKLMOHUPOBAHUSA, BaXKHOW YEPTOI CUTEMbI SIBIIIETCA TaKKe MHTYWUTUBHBIN HTEPdENnc.
In additon to the operational reliability, an important feature of the system is the intuitive interface

BTCROWANIE  PRODRAMO 1
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Uzytkownik systemu LE.KO moze skorzysta¢ z ,zaszy-
tych” w sterowniku strategii prowadzenia procesu (metoda
wilgotnosciowa) lub stworzy¢ samemu program suszenia
sktadajacy sie z dowolnej ilosci faz (metoda indywidualna).
W pierwszym przypadku nalezy wybra¢ z listy odpowiedni
gatunek drewna oraz jego grubos¢.
W drugim natomiast przypadku uzytkownik sam okresla
parametry klimatu. Takie podejscie do procesu susze-
nia wymaga od uzytkownika odpowiedniej wiedzy
i doswiadczenia. Uzytkownik moze stworzy¢ kilka indy-
widualnych programéw i zapisa¢ je w pamieci sterownika.
Oprécz w/w parametréw w kazdym przypadku jest mozliwos¢
wyboru:
« intensywnosci suszenia (fagodnie/normalnie/intensywnie),
- nawilzania wstepnego oraz profilaktycznego,
- rozgrzewania regulowanego,
- sterowania wg wilgotnosci minimalnej/éredniej/

maksymalnej,
« sposobu wyboru sond (recznie/automatycznie),
- czasu pracy wentylatoréw w jednym kierunku,
« wspotczynnika priorytetu wilgotnosci nad temperatura.

ETERCWANIE

Monb3oBaTtenb cuctembl LE.KO moxer ncnonbzosatb

nporpamMmbl nMpouecca CywWwKy, «3aWwmnTble» B KOHTposnepe

(BNaKHOCTHbIA MeTOA) WAW Ke Co3[aTb COGCTBEHHYIO

nporpammy, COCTOALWYIO M3 MNPOU3BOJIbHOIO KonimyecTBa

$as, camocToATenbHO (MHAVBUAYANbHbI MeToa). B nepBom

cnyvae cnepyet BbibpaTb U3 CMUCKa COOTBETCTBYIOLUI BUJ

ApeBeCcnHbl N ee TONWNHY. B APYrom e, nonb3oBaTesib cam

onpefenAeT U ycTaHaBiMBaeT KAMMaTnyeckue napameTpbl.

Takoit noaxof K npoueccy cywku TpebyeT oT nonb3osatens

COOTBETCTBYIOWMX 3HaHUl 1 onbiTa. Monb3oBaTenb MoXeT

CO3/aTb HECKONIbKO MHANBUAYaNbHbIX MPOrpPamMm 1 3anncaTb

MX B NamMATU KOHTponnepa. Kpome BbllleyKa3aHHbIX
napameTpoOB B KaX/JOM U3 NPUBEJJeHHbIX ClyyaeB eCTb
BO3MOXHOCTb BbiGopa:

« IHTEHCUBHOCTU CYWKN (MeNeHHO/HOPManbHO
WHTEHCUBHO).

« YBRaxHeHnA BBOAHOro 1 npodunakTmyeckoro.

. yl'lpaBﬂeHVlﬂ COrNacHO BNIAXXHOCTU MUHUMaNbHOW/
cpefHein/MaKkcManbHOM.

- Cnocoba BbiGopa 30HAOB (BPYUYHYI0/aBTOMATUYECKM).

« BpemeHu paboTbl BEHTUNATOPOB B OJHOM HamnpasneHnu.

« KoapduuymeHTta npriopnteta BNaKHOCTH Haj
TemnepaTtypou.




LE.KO system user can use drivers already existing work strategy
(humidity management method) or create anew drying program with any
number of phases (individual method). In the first case user must choose from
the list the type of the timber and its thickness. Whereas in the second case
user mast define all climate characteristics. This type of approach to the tim-
ber drying process requires proper knowledge and experience from the user.
User can create and save a number of programs in the memory of the driver.
Additional to above in each case user can choose:

« Intensity of drying process.

« Pre-humidification and prophylactic.

« Humidity control minimum/medium/maximum.

« Method of probe selection manual/automatic.

« Fans operation time in one direction.

« Humidity over temperature priority factor.

|/|CI'IOﬂb3yeMbIe B KOHCTPYKUUW MaTepunanbl. AnomuHuin
eCTb OCHOBHbIM KOHCTPYKLMOHHbIM MaTepuanom AnA Npou3BOACTBA
CyWWUAbHOW  Kamepbl. 3neMeHTbl Hecylwel MNpPOCTPaHCTBEHHON
KOHCTPYKLMUM BbIMOSIHEHbI W3  alioMUHMA Mapku 6060T166. Ecnn
KOHCTPYKTUBHble 0CO6eHHOCTN TpebyloT 6onee MOLUHbIX CTalbHbIX
3/1eMEHTOB, TO WCNOMb3yeTcA Hepxaselowana cTanb mapku 1.4301.
TonbKo BHEWHNE 1eMeHTbl, KOTOpble He NMOoABepPralTcA arpecCcUBHON
cpefe CyWWIbHON KamMepbl, MOTYT NMPOU3BOANTLCA N3 O6bIKHOBEHHOW
cTanu. BHyTpeHrme CTeHbl Kamep COCTOAT U3 aNOMWUHUEBDbIX KacceT
TONWMWHOW 1.5 MM, 3aMOJIHEHHbIX MUHEpPanbHon BaTon ¢upmbl Rock-
wool. BHewHAA 061MLOBKa CTEH BbiMOMHEHA M3 NPOGUANPOBAHHOTO
ANOMUHNEBOTIO NUCTa.

www.kozuch.pl
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Materiaty uzyte do budowy. Podstawowym
materiatem konstrukcyjnym uzywanym do
budowy suszarni jest aluminium. Ksztattowniki,
z ktorych wykonywana jest lekka, lecz zarazem
bardzo sztywna szkieletowa konstrukcja nosna
wykonane s3 ze stopu aluminium w gatunku
6060T66. Jezeli wzgledy konstrukcyjne wymagaja
zastosowania elementéw stalowych uzywamy do
tego stali nierdzewnej w gatunku 1.4301. Jedynie
elementy zewnetrzne, nie narazone na dziatanie
agresywnego klimatu suszarni wykonywane sg ze
zwyktej stali konstrukcyjnej. Sciany zewnetrzne
komory stanowig odpowiednio uksztattowane
blachy aluminiowe o grubosci 1,5 mm,
wypetnione wetng mineralng firmy Rockwool.
Zewnetrzne poszycie stanowi trapezowa blacha
aluminiowa.

The construction materials. The aluminium
is a basic construction material used while build-
ing drying chambers. The framework of drying
chamber, which is very light but rigid, is made
of aluminium sign 6060T66. If it is necessary to
use steel elements we apply stainless steel sort
1.4301. Only outside elements which are not ex-
pose to aggressive climate of drying chamber
are made of regular construction steel. The exte-
rior walls are made of aluminium sheets 1,5 mm,
filled mineral wool Rockwool. An outside cham-
ber plating is made of trapezoidal sheets of alu-
minium.

Program dostaw:

-nowoczesny system sterowania LE.KO-system
- kompletnie wyposazone suszarnie do drewna
- parzelnie do tarciny

-wentylatory rewersyjne

+nagrzewnice bimetaliczne

- systemy zraszania

- kominki wentylacyjne

lNepeyeHb NPOAYKTOB KOMMaHUN:
+ COBpeMeHHana cuctema ynpasnenus LE.KO
+ MOSTHOCTbIO YKOMMNNEKTOBaHHble
n 060pyFLOBaHHbIe cywnnbHble Kamepbl
INA ApeBeCchHbl
+ MponapouYHble Kamepbl ANA NMIoOMaTepmanos
« peBepCUBHbIE BEHTUNATOPbI
« GumeTannuyeckme Kanopudepsbl
« CUCTEMbI OPOLLEHNA
« BEHTUNIALMOHHbIE KaMUHbI

Dilivery programs:

« Advance control system LE.KO-system.

« Fully equipped timber drying chambers.
« Steamers for timber.

« Reversing fans.

« Bimetallic heaters.

« Sprinkler system.

« Ventilation chimneys.

Firma LE.KO oferuje réwniez ustugi w zakresie:
-montazu elementéw wyposazenia komér suszarniczych,
-remontéw i modernizacji istniejagcych suszarni,

- spawania aluminium i stali gatunkowej,

- giecia blach.

Oupma LE.KO npepnaraet Takxe ycnyru B chepe:
* MOHTa)xa 3/1eMeHTOB OﬁOpyﬂOBaHMﬂ CyWwnnbHbIX
Kamep,
*PeMOHTa U MOAEPHM3aLNK CYLeCTBYOWNX
CyWwnnbHbIX Kamep,
+ CBApKn antoMnHnAa n Hep)KaBeIOLLleVI cTann,
*THYTbA NNCTOBbIX 3/IEMEHTOB.

Moreover LE.KO offers

«the instalment of drying chambers equipment,

«the repair and modernisation of existing
drying chambers,

«the aluminium and steel welding,

«the metal sheets bend.
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