ADVANTAGES

1) productivity (sharpening does not have to be

performed by machines that also produce the tool)

2) reduced errors (due to laser analysis of milling

cutter geometry)

3) elimination of training costs (due to ease of use)

4) reduced management costs (no downtime)

5) increased safety

TIME

Competitor

NU 5A Compact-Scan

PIECES

VENTAJAS

1) la productividad (las maquinas-herramienta no tienen
que usarse para el afilado)

2) reduce los errores (gracias al analisis laser de la
geometria de fresado)

3) elimina los altos costes de formacion (gracias
a su facilidad de uso)

4) reduce los costes de gestion (desaparecen
los tiempos muertos)

5) aumenta la seguridad

NU reduces tooling up time
NU reduce notablemente el tiempo de equipamiento
NU cokpalaeT Bpems Ha nepeocHacTky

NORDUTENSILI

Tools & Talent

NMPEVMYLLECTB

1) NpoN3BOAUTENBHOCTL (0TMAAAET HEOOXOANMOCTb
UCMOJb30BATD AJIS 3aTOUKN CTAHKM, KOTOPbIE BbINOAHSKOT W
WHCTPYMEHT)

2) coKpaLLaeT YMcio OLLUMOOK (6narofaps nasepHOMY aHanuay
KOHTYpa pesbl)

3) He TpebyeT 3HauMTeNbHLIX 3aTpaT Ha 06y4eHue (bnarofaps
NPOCTOTE NPUMEHEHNS)

4) cokpallaeT pacxofibl Ha ynpaslieHue (HET NPOCTOEB)

5) NnoBbILIAET HAAEXHOCTb
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NU comercr

COMPACT 7-AXIS SHARPENER
WITH LASER SCANNING

AFILADORA COMPACTA DE 7 EJES
CON ANALISIS LASER

KOMMAKTHBbIA 3ATOYHBIA CTAHOK C 7
OCAMW M NTASEPHBIM AHATTU3OM

NORDUTENSILI

Tools & Talent



| JSCAN

Nordutensili presents its new
NU COMPACT SCAN machine, the first totally
automatic compact sharpener in the world.

4 ESSENTIAL CHARACTERISTICS

Compact overall size:
the compact dimensions allow easy and problem-free
installation and incorporation in assembly lines.

Ease of use:

The NU5A Compact Scan does not require specialist
operators, very little time is needed for training on
how to use the machine and the mechanical and
electronic systems are easily accessible.

The impact of errors during operation is inversely
proportional to the probability of error.

Technology

What makes the NU5A Compact Scan unique is
its technological heart which, through automatic
laser analysis, managed by dedicated software,
allows:

® automatic set-up

 angular precision better than 0,03°.

Savings

For companies, reducing power consumption
and working times is extremely important:

® 1o limit energy consumption and therefore
environmental impact

 to make the production process more efficient
The NU5SA Compact Scan achieves both of these
objectives: in terms of consumption, the energy
required is reduced by 60%, ensuring fast
operating speeds for cleanliness and precision.

THE ULTIMATE COMPACT SHARPENER

Nordutensili propone la nueva maquina
NU COMPACT SCAN, la primera afiladora
compacta del mundo completamente automética.

LAS CARACTERISTICAS FUNDAMENTALES SON 4:

Estructura compacta

Las dimensiones reducidas permiten instalarla con
la méxima facilidad e integrar las lineas de montaje
sin problemas.

Facilidad de uso

NUbSA Compact Scan, no necesita personal especia-
lizado, los tiempos de formacion para el uso de la
maquina son muy breves, requiere un acceso muy
facilitado al sistema mecanico y electrénico.

El impacto del error durante el mecanizado es inver-
samente proporcional a la probabilidad de error.

Tecnologia

El corazén tecnolégico de NUSA Compact Scan

es una caracteristica que la hace Gnica, gracias al
analisis automatico laser y al funcionamiento con un
software especifico que permite:

® |a puesta a punto automética

® |a precisién angular mejor de 1°.

Ahorro

Para las empresas, es muy importante reducir los
consumos y los tiempos de mecanizado:

* para limitar el consumo energético y, por consi-
guiente, el impacto medioambiental

® para aumentar la eficiencia del proceso produc-
tivo.

NUbSA Compact Scan logra ambos objetivos, en
efecto, en términos de consumo reduce del 60% la
energia necesaria, garantizando una elevada veloci-
dad de ejecucion, sinénimo de limpieza y precision.

Nordutensili npeanaraeT HOBbI# CTaHOK
NU COMPACT SCAN, nepBeilit B MMpe KOMMaKTHbIiA

3aTO4HbINA CTAHOK, NMOMHOCTbH aBTOMaTMSMpOBaHHbIﬁ.

4 OCHOBHbIX XAPAKTEPUCTUKU

KomnakTHOCTb:

HeBONbLLME Pa3MePbl NO3BONSOT O4EHb NIETKO
BCTPOWUTL CTAHOK M OMOSHATL UM MOHTa)XHbIE MHIN
6e3 BCAKMX NPo6eM.

MpocToTa aKkcnnyaTauuu:

NU5A Compact Scan He TpebyeT
CcneLvan13vpoBaHHOr0 NepCoHana, Cpoku 06yyeHns
NONb30BaHMIO CTAHKOM O4eHb KpaTkue, TpebyoTcs
6a30Bble 3HAHMS Ans [OCTYNA K MEXaHUYECKOMY
060pYAOBAHMIO M ANEKTPOHHOM CHCTEME.
[MocnencTems owmbku npn 06paboTke 06paTHO
NPONOPLMOHANbHbI BEPOSTHOCTY OLLMGKN.

TexHonorus

Cranok NUSA Compact Scan yHukaneH csoei
TEXHOMOrueid, KoTopas 6narogapst aBTOMaTU4eCKoMy
Na3epHOMY aHanuay, BbINMOMHAEMOr0 CrieLnanbHoM
nporpamMmoii, 06eCreumBaET CreayroLLee:

* @BTOMATMYECKas HaCcTpoVka

* yrnoBas TOYHOCTb fyuLue 1°.

JKOHOMUS

[ins npeanpusiTMiA 04eHb BAXKHO COKPALLEHNE
PacX0f0B 1 BpEMEHM 06pabOTKM: AN1st CHUXKEHMS
3Hepro3aTpar W, kak CNefiCTBUE, BOSAEACTBUS Ha
OKPY>KaloLLyHo cpegy.

[ins noBbilweHnst 3thdeKTUBHOCTI NPON3BOACTBEHHOTO

npovecca.
NU5A Compact Scan no3sonseT gocTiyb 06emnx
Lieneit: OH TpebyeT aHepro3atpat Ha 60% MeHbLLe,
rapaHTMpys CKOPOCTb UCMOIHEHNS, YNCTOTY 1
TOYHOCTb.

Motorised axes
Ejes motorizados
[MpuBOAHbIE OCK

Operator panel
Panel del operador
[Naxenb oneparopa

Control electronics
Electrénica de control
OneKTPOHWKa ynpaBneHus



Compact dimensions and innovative technology

in a high performance machine.

Dimensiones limitadas y tecnologia innovadora
en una maquina para grandes prestaciones

KoMnakTHble pa3mepbl 1 NHHOBAUWOHHAA TEXHONOMUSA B CTAHKE
C BbICOKMMM 3KCNNyaTalUMOHHbIMU XapaKTEPUCTUKAMU

Control

Operator
interface

Sharpening test

Motorised axes

Analysis system

Analysis functions

Machining

Milling cutters supported

Interface

Dimensions
Weight

Lubrication

Extraction

Proprietary with MIPS32® M4K® Core processor
7 axes can be controlled simultaneously

Touch screen
Diagonal dimension: 10"
Resolution 1024x600

BLDC motor

Speed: 2000 - 4500 rpm

Nominal power: 180W

Support for 2 grinding wheels (diameters 100mm and 75mm)

X — Milling cutter axial transfer
Resolution: 0.001mm
Max speed: 3m/min

Y — Milling cutter lateral transfer
Resolution: 0.001mm
Max speed: 3m/min

Z — Grinding wheel height
Resolution: 0.001mm
Max speed: 3m/min

A — Milling cutter rotation
Resolution: 0,0007°

C - Grinding wheel angle rotation
Resolution: 0,005°

B1 - Laser positioning
Resolution: 0,0007°

Class Il laser sensor
Angular precision: 0,03°
Radial precision: 0.6pym

Automatic analysis of the milling cutter’s geometry:
- Helix angle

- Cutting edge angle

- Rake angle

- Head angle

- Evaluation of optimum removal

Evaluation of grinding wheel wear

Sharpening of cutting edge
Sharpening of radial rake
Head sharpening

Diameters from 3mm to 20mm with option for 2mm
Option for up-down milling cutter

Ethernet TCP/IP
RS-232 (modem support)

1075x600x670mm
170kg

Minimal lubro cooling
Flow: 0.5 — 3 ml/min
Reservoir: 2|
Motorized nozzle

Centrifugal extractor with filter, 300m3/h

Control

Interfaz operador

Cabezal de afilado

Ejes motorizados

Sistema de analisis

Funciones analisis

Mecanizados

Fresas soportadas
Interfaces

Dimensiones
Peso

Lubricacién

Aspiracion

Propietario con procesador MIPS32® M4K® Core
7 ejes controlables contemporaneamente

Pantalla tactil
Dimensién diagonal: 10"
Resolucion: 1024x600

Motor BLDC

Velocidad: 2000 - 4500 rpm

Potencia nominal: 180W

Soporte para 2 muelas (diametros 100 mm y 75 mm)

X - Traslacion fresa axial
Resolucion: 0,001mm
V Max. 3 m/min

Y - Traslacion fresa latera
Resolucion: 0,001mm
V Max. 3 m/min

Z - Altura muela
Resolucion: 0,001mm
V Max. 3 m/min

A - Rotacion fresa
Resolucion: 0,0007

C - Rotacion angulo muela
Resolucion: 0,005°

B1 - Posicionamiento laser
Resolucion: 0,0007°

Sensor laser clase Il
Precision angular: 0,03°
Precision radial: 0.6 pym

Anélisis automatico de la geometria de la fresa:
- Angulo de hélice

- Angulo mordiente

- Angulo de destalonado

- Angulos de punta

- Estimacion de la remocion ideal

Anélisis consumo muela

Reafilado mordiente
Reafilado de destalonado radial
Reafilado de punta

Diadmetro entre 3 mmy 20 mm con opci6n para 25 mm
Opcion para fresas up-down

Ethernet TCP/IP
RS-232 (soporte madem)

1075x600x670mm
170 kg

Lubricacién-refrigeracién minima
Capacidad: 0.5 — 3 ml/min
Tanque: 2|

Tobera motorizada

Aspirador centrifugo con filtro, 300 m3/h

YnpaBneHnune

WNHTepdenc
onepaTopa

[onoBka 3aTo4ku

[NpuBogHbIE OCK

Cuctema
aHanusa

DyHKUNA
aHanusa

Buabl 06paboTku

Honyctumble
pesbl
WNHTepdenc

Pa3wmepsbl
Bec
Cwmaska

BbiTAXKa

CobcTBeHHbI npoueccop MIPS32® M4K® Core
7 OZHOBPEMEHHO yrpaBAeMblX oceW

CeHcopHbI 3KpaH
Paswmep no auaroHanu: 10”
PaspewwatoLiana cnocobHocTb: 1024x600

[Buratenb 6eckonnekTopHbln (BLDC)
CkopocTb: 2000 - 4500 06/MuH

HomuHanbHaa mowHocTb: 180 BT

Cynnopt Aana 2 Kpyros (Avam. 100 Mm 1 75 mMm)

X - lNepemeLleHne chpesbl oceBoe
Paspewatowaa cnocobHocTb: 0,001 Mm
V makc: 3 M/MyH

Y - lNepemeLleHne chpesbl 60KOBOE
Paspelatowaa cnocobHocTb: 0,001 MM
V makc: 3 M/MUH

Z - BbicoTa wnvdosanbHOro Kpyra
Paspewatowaa cnocobHocTb: 0,001 Mm
V makc: 3 M/MyH
A - BpalueHue dpesbl
Paspewatowana cnocobHocTb: 0,0007°

C - YrnoBsoe BpalleHune Kpyra
Paspelatowana cnocobHocTb: 0,005°

B1 - HaBepeHve nasepa
Paspewatowaa cnocobHocTb: 0,0007°

JlasepHbii paTumk knacca |l
YrnosanA To4HoCThb: 0,03°
PapgnanbHaa TouHoCTb: 0,6 LM

ABTOMaTNYECKUN aHanu3 opmbl Ppesbl:

- Yron cnupanu

- Yron pexyLuen KpoMKu

- Yron 3atbinka

- Yrnbl ronoBku

- OueHKa onTMmarnbHOro cbema maTtepuana
AHanua nsHoca wnuosanbHbIX KPYros

3aTouka pexcyLlen KpoMKu
3aTouka 3aTbiika 3yba pagvanbHas
3aTouka ronoBku

OvameTp oT 3 Mm 80 20 MM C onuuen anA 25 Mm
Onuua ana cpes ¢ NPAMbIMA PEXYLLMMM KPOMKaMU
Ethernet TCP/IP

RS-232 (nopgaep>kka mogema)

1075x600x670 MM

170 kr

COX MUHUMYM
Pacxog: 0,5 — 3 mn/muH
bak: 2 n

MpuBogHaa Hacapka:

LleHTpobexxHaA BbITAXKA ¢ hunbTpom, 300 m3/4ac



