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Feste Verbindungen fiir
die Holzindustrie




OEST Maschinenbau
Anlagen zum Dosieren und Applizieren von Klebstoffen

Innovationen beginnen mit Ideen.
Neues wachst, wo kreatives Denken
gefordert wird. Dieses Prinzip hat
bei OEST Vorfahrt.

Aus der Anwendungstechnik fir die
in unserem Mineraldlwerk hergestell-
ten und in der Spanplattenindustrie
eingesetzten Paraffindispersionen
entstand die Idee zur Entwicklung

Massivholzindustrie

von Dosierautomaten zur Herstellung
von verbrauchsfertigem Leimgemisch.

Seit den Anfangen in den sechziger
Jahren wurden die Technologien
kontinuierlich optimiert und an die
sich verandernden Erfordernisse der
Markte angepasst.

Mobel- und Tiirenindustrie

Unser erfahrenes Team arbeitet be-
standig an Neuentwicklungen fur die
unterschiedlichsten Bedurfnisse der
holzverarbeitenden Industrie.

Heute verfligen wir Uber eine fuhren-
de Stellung bei der Entwicklung und
Produktion von Anlagen zum Dosie-
ren, Mischen und Auftragen von Leim-
gemischen und PUR Klebstoffen.

Plattenindustrie




Wir bieten Verbindlichkeit. In Holz und mehr.
High-Tech Losungen von OEST schaffen Halt.

Unsere kundenspezifischen Anlagen
liefern einen wichtigen Beitrag im
Holzleimbau, sowie bei der Fertigung
von Konstruktionsvollholz und Fenster-
kanteln.

Far Hersteller in der Mobel- und
Tarenindustrie sind wir ebenfalls ein

Dosier-, Misch- und GieBmaschinen
Auftragsanlagen

m MalBgeschneiderte Losungen
zur Versorgung von Flachen-,
Keilzinken-, sowie Fugen- und
T-Trager Beleimungen

m Exakte Dosierung

m Homogene Vermischung

m Geringer Reinigungsaufwand

kompetenter Partner. Bei der Erzeu-
gung von Formholzteilen, Massiv-
holz- oder Schalungsplatten kommen
maBgeschneiderte Losungen aus dem
Hause OEST weltweit zum Einsatz.

Dariber hinaus bedienen wir mit
spezialisierten Anwendungen weitere

m Flexible Systeme fiir Bauteile
von sehr kleinen Abmessungen
bis zu GroBflachen

| Fiir ein- bzw. zweikomponentige
Klebstoffe

B Fir Gemisch- oder Getrennt-
auftrag

W Exakte Auftragsmengen

W Hohe Vorschubgeschwindig-
keiten mdglich

m Unabhangigkeit von Werkstiick-
dicken

Markte. Das gilt in Bezug auf Ferti-
gungs-Know-How bei Sandwich-
elementen fur die Caravan- und
Dammplattenindustrie ebenso wie
beispielsweise fur das Mischen von
2K Lacken.

Als Mitglied im VDMA haben wir ei-
nen starken Partner an unserer Seite.

Mechanisierungen

m Statische und verfahrbare
Beleimportale

W Fiir Vorschubgeschwindigkeiten
von 10-90 m/min

H Rollenbahnen

H Vorschubaggregate

m Komplettlésungen




Flachenbeleimung fiir 1K-Klebstoffsysteme
Serie OA100T

Fir die automatische Beleimung aller ~ Zum Einsatz bei der Herstellung

Arten von Flachen hat OEST Maschi- von verleimten Holzprodukten,

nenbau Anlagen zum Dosieren und wie zum Beispiel:

Applizieren von einkomponentigen

Klebstoffen im Programm. Es werden M Brettschichtholz —_— —

vor allem Polyurethanklebstoffe B DUO-/TRIO-Balken '

sowie PVAc-Klebstoffe verarbeitet. M Brettsperrholzelemente
B Lamellierte Kanteln

Als flexible Systeme kommen sie fir B Sonstige Bauelemente

Bauteile von sehr kleinen Abmes-

sungen bis zu GroBflachenanwen-

dungen zum Einsatz.

UmlaufgieBgerat ECOTOP D Auftrag von parallelen Raupen Dosieraggregat KONTITOP mit Zahnradpumpe
fiir kontinuierliche Prozesse
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Fir jede Anwendung das passende System.

Leistungsmerkmale:

Die wesentlichen Merkmale unserer
Anlagen zum Dosieren und Applizieren
von 1K-Klebstoffen in der Flachen-
beleimung sind hohe Prozesssicherheit,
verlassliche Anlagenverfigbarkeit,
bedienerfreundliche Steuerung sowie
wartungsarmer Betrieb.

Vorteile:

Exakte Auftragsmengen, hohe Vor-
schubgeschwindigkeiten und praziser
Klebstoffauftrag sind die entscheiden-
den Vorteile beim Einsatz unserer
Anlagen fur Anwendungen in der
Flachenbeleimung.

Zubehor:

Als Zubehor zu den 1K-PUR Flachen-
beleimungen sind Wasserdosier- und
Spriheinrichtungen erhaltlich.

Ebenso sind neben den Dosier- und
Auftragsanlagen komplette Mecha-
nisierungen, wie Transportbander,
Vorschubaggregate, verfahrbare Por-
tale und Hoéhenverstelleinrichtungen
lieferbar.

VALUETAC G PROFITAC FN FACETAC FG

1K PUR Auftragskopf
zur Flachenbeleimung

m Verteilleiste mit einem Material-
ventil pro Segment

W Beleimbreite von 300- 1800 mm

m Manuelle Einstellung der Be-
leimbreite (iber Verstellschieber
im Raster 8 mm

m Einfacher, kostenglinstiger
Aufbau

B Fir Vorschubgeschwindigkeiten
bis 150 m/min

1K PUR Auftragskopf
zur Flachenbeleimung

m Hochdruck-Nadelventile

W Standard-Beleimbreite
bis 300 mm

m Automatisch einstellbare
Beleimbreite iber Anwahl
der Klebstoffventile im Raster
8-12 mm

W Praziser Klebstoffauftrag

W Fiir Vorschubgeschwindigkeiten
bis 300 m/min

1K PUR Auftragskopf
zur Flachenbeleimung

m Kombination aus fixen und
verstellbaren Segmenten

M Fiir Beleimbreiten bis 3600 mm

m Automatisch einstellbar Gber
Anwahl der Klebstoffventile im
Raster 36 mm im Randbereich

m Wartungsfreundlich durch
Schnellwechseldiisen

W Fiir Vorschubgeschwindigkeiten
bis 100 m/min
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Flachenbeleimung fiir 2K-Klebstoffsysteme
Serie OC100 T

Das Leistungsspektrum von OEST Zum Einsatz bei der Herstellung
Maschinenbau umfasst Anlagen zum  von verleimten Holzprodukten,
Dosieren und Applizieren von Kleb- wie zum Beispiel:

stoffen mit zwei flissigen Komponen-
ten. FUr die automatische Beleimung M Brettschichtholz
aller Arten von Flachen. B DUO-/TRIO-Balken
M Brettsperrholzelemente
Die Klebstoffe sind sowohl gemischt B Lamellierte Kanteln
als auch ungemischt verarbeitbar. B Sonstige Bauelemente
Alternativ sind Anlagen mit Start-
Stopp-Verfahren oder mit Umlauf-
gieBverfahren erhaltlich.

UmlaufgieBgerat ECOTOP TD fiir die unge- Getrennter Auftrag von Klebstoff und Harter Dosieranlage HYDROMIX
mischte Applikation von Klebstoff und Harter auf Brettschichtholzlamellen
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Auf die Flache, fertig, los!

Klebstoffsysteme:

Verarbeitet werden Systeme mit zwei
Flussigkomponenten, wie z.B. Mela-
min-, Resorcin- und Harnstoffharze,
EPI, PVAc und 2K PUR Klebstoffe.

Fur eine optimale Klebstoffnutzung
sind Auftragsgerate mit einer ex-
akten automatischen Mengenrege-
lung erhaltlich.

Innovativer Getrenntauftrag:

Bei diesem Verfahren werden Kleb-

stoff und Harter getrennt aufgetragen.

Die Vermischung der Komponenten
erfolgt bei der Verpressung.

Die Parameter fur den Klebstoffauf-
trag sind unter anderem Auftrags-
menge, Mischungsverhaltnis der
Klebstoffkomponenten, Vorschub-
geschwindigkeit und Applikations-
breite.

Vorteile:

M Es kdnnen schnellere, reaktivere
Leimsysteme eingesetzt werden,
da die Vermischung des Kleb-
stoffes erst bei der Verpressung
erfolgt

W Steigerung der Produktivitat durch
geringen Reinigungsaufwand

M Verringerung des Klebstoffabfalls.
Die Entsorgung des Klebstoffes im
Gemischbereich entfallt

FACETAC MD FACETACT VALUETAC GT

Auftragskopf zur
Flachenbeleimung fiir
2K-Klebstoffgemisch

B Verteilleiste mit integriertem
Statikmischer

m Standard-Beleimbreite
bis 300 mm

m Manuell einstellbare Breiten
iber Wechseleinsatze

m Verteilungsoptimierter Aufbau

m Fiir Vorschubgeschwindigkeiten
bis 200 m/min

Auftragskopf fiir den
getrennten Auftrag von
MUF-Klebstoff und Harter

W Verteilleiste mit einem Material-
ventil fiir Klebstoff und Harter
pro Segment

W Fiir Beleimbreiten bis 1800 mm

m Automatisch einstellbar Gber
Anwahl der Klebstoffventile im
Raster 50 mm

m Unempfindlich gegentiber
Verstopfungen

B Fiir Vorschubgeschwindigkeiten
bis 100 m/min

Auftragskopf fiir den
getrennten Auftrag von
MUF-Klebstoff und Harter

| Verteilleiste mit Materialventi-
len fiir Klebstoff und Harter

W Fiir Beleimbreiten bis 800 mm

® Manuelle Einstellung der
Beleimbreite iiber Verstell-
schieber im Raster 8 mm

m Einfacher, kostengiinstiger
Aufbau

m Unempfindlich gegeniiber
Verstopfungen

m Fiir Vorschubgeschwindigkeiten
bis 100 m/min




Keilzinkenbeleimung fiir 1K-Klebstoffsysteme

Serie OA300T

OEST Maschinenbau bietet Anlagen
zum Dosieren und Applizieren von
einkomponentigen Klebstoffen.

Fur die automatische Versorgung aller
Arten von Keilzinkenanlagen.

Es werden vor allem Polyurethan-
klebstoffe (1K PUR) sowie PVACc-
Klebstoffe (WeiBleime) verarbeitet.
Je nach Anwendungsfall wird der
Klebstoff einseitig oder beidseitig,
bertihrungslos oder mit Kamm
appliziert.

zum Zinkenprofil

Zum Einsatz bei der Herstellung
von verleimten Holzprodukten,
wie zum Beispiel:

M Brettschichtholz

H Konstruktionsvollholz
B DUO-/TRIO-Balken

B Fensterkanteln

W Massivholzplatten

Kamera-Uberwachungssystem Dosieranlage HYDROTOP fiir getaktete Prozesse




Uberzeugend geldst, mit Maschinen von OEST.

Unsere Anlagentypen zeichnen
sich besonders aus durch:

M Exakte Dosierung Uber einstellbare
Parameter

M Optimale Verteilung bei minimaler
Auftragsmenge durch Klebstoff-
auftrag mit parallelen Raupen

B Wartungsarme Materialventile

M Einsparungen bei Klebstoff- und
Reinigungskosten

B Benutzerfreundliche Bedientableaus

ECOTAC C

1K Auftragskamm
fiir Keilzinkenprofile

m Neuartiger Aufbau tber
einzelne Blechlagen

B 45° Anordnung der Bleche
zum Holz

B Reduzierter Klebstoffverbrauch

m Unempfindlich gegeniiber
Verstopfungen

| Fiir alle Keilzinkenanlagen

Lieferbare Uberwachungssysteme:

B Klebstoffaustragstiberwachung

M Vorratsberwachung am
Kontrollgefal

B Druckberwachung

B Verbrauchszahler

B Gebindetberwachung

W Kameralberwachungssysteme

Zubehor:

B Container bzw Fassanschlisse mit
Feuchtigkeitsfilter

W Materialversorgungssystem zur
flexiblen Aufstellung des Gebindes

B Fernwartungsanschluss

M Vernetzung Uber Bussysteme
mit anderen Steuerungen und
Leitrechnern

B Klebstoffheizungen

COMBITAC KBE PROFITAC KBN

1K PUR Auftragskopf
fiir den beriihrungslosen
Klebstoffauftrag

m Kombination aus Einzelventilen
und Auftragsleiste

m Automatisch einstellbar tiber
Anwahl der Klebstoffventile im
Raster 8 mm

| Einreihige Diisenleiste

m Klebstoffraupen quer zum
Keilzinkenprofil

m Uberwachung durch Kamera-
systeme

1K PUR Auftragskopf
fiir den beriihrungslosen
Klebstoffauftrag

W Einzel-Nadelventile fiir erhohte
Druckbereiche

m Automatisch einstellbar Gber
Anwahl der Klebstoffventile im

Raster 8 mm

| Stromungsoptimierte, einreihige
Diisenleiste

m Klebstoffraupen quer zum
Keilzinkenprofil

m Uberwachung durch Kamera-
systeme




Keilzinkenbeleimung fiir 2K-Klebstoffsysteme

SerieOC300T

Das Portfolio von OEST Maschinen-
bau umfasst Anlagen zum Dosieren
und Applizieren von Klebstoffen mit
zwei flussigen Komponenten.

Fur die automatische Versorgung aller
Arten von Keilzinkenanlagen.

Zum Einsatz kommen vor allem
Melaminleime, welche sich entweder
gemischt oder getrennt dosieren und
applizieren lassen. Je nach Anwen-
dungsfall wird der Klebstoff bertih-
rungslos oder mit Kamm appliziert.
Ebenso verarbeitet werden kénnen
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Berlihrungsloser Klebstoffauftrag
2K Melamin-Getrennt

Harnstoff-Formaldehyd-Leim, PVAC-
Klebstoffe und EPI-Systeme.

Zum Einsatz bei der Herstellung
von verleimten Holzprodukten,
wie zum Beispiel:

M Brettschichtholz

B Konstruktionsvollholz
B DUO-/TRIO-Balken

B Fensterkanteln

B Massivholzplatten
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Berlihrungsloser Klebstoffauftrag
2K EPI-Gemisch

Dosieranlage HYDROMIX fiir getaktete
Prozesse




Getrennter Auftrag fir hohe Produktivitat.

Kammsystem ECOTAC:

Je Komponente wird eine doppelt
wirkende Auftragseinheit eingesetzt.
Die Auftragseinheit verflgt Uber zwei
Auslasskanale pro Zinken und tragt
die geforderte Leim-/Hartermenge
in das Zinkenprofil ein. Durch den
Einsatz eines speziellen Verteilblechs
kann jeder einzelne Zinken auswei-
chen, sollten Fehler in der Frasung,
wie z.B. lockere Aste, die Verteilung
stéren. Damit wird vermieden, dass
die ganze Verteileinheit ausweicht.

Innovativer Getrenntauftrag:

Beim getrennten Kammauftrag wird

auf der einen Seite der Zinkenver-

bindung Klebstoff, auf der anderen

Seite Harter aufgetragen. Beim
berthrungslosen Auftrag wird
einseitig beleimt. Die Vermischung
der Komponenten erfolgt bei der
Verpressung des ZinkenstoBes.

Vorteile:

M Einsatz von schnelleren, reak-
tiveren Leimsystemen méglich

B Einfache Breitenverstellung, da die
Komponenten des Klebstoffes ge-
trennt verarbeitet werden, konnen
keine Bohrungen mit Leimgemisch
verkleben.

M Steigerung der Produktivitat durch
geringen Reinigungsaufwand

M Einsparung bei Klebstoff- und
Reinigungskosten

ECOTAC CT PROFITAC KBT PROFITAC KBM

Auftragskopf fiir den
getrennten Auftrag von
MUF-Klebstoff und Harter

m Neuartiger Aufbau tiber
einzelne Blechlagen

H 45° Anordnung der Bleche
zum Holz

m Reduzierter Klebstoffverbrauch

m Unempfindlich gegeniiber
Verstopfungen

m Reduzierte Reinigungskosten

Auftragskopf fiir den
beriihrungslosen, getrennten
Auftrag von MUF-Klebstoff
und Harter

m Einzelnadelventile

B Automatisch einstellbar tiber
Anwahl der Klebstoffventile im
Raster 8 mm

m Klebstoffraupen quer zum
Keilzinkenprofil

| Einseitige Beleimung, Kleb-
stoff- und Harterraupen liegen
tibereinander

m Uberwachung durch Kamera-
systeme

Auftragskopf fiir den
beriihrungslosen Klebstoff-
auftrag von EPI-Gemisch,
quer zum Keilzinkenprofil

m Kombination aus Einzelventilen
und Auftragsleiste, Statik-
mischer integriert

m Automatisch einstellbar iiber
Anwahl der Klebstoffventile im
Raster 8 mm

m Klebstoffraupen quer zum
Keilzinkenprofil

m Einseitige Beleimung

m Uberwachung durch Kamera-
systeme
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Sonderbeleimung
far 1K- und 2K-Klebstoffsysteme

Bei uns darf jeder seinen eigenen
Kopf haben. Besonders wenn es um
das Applizieren von ein- bzw. zwei-
komponentigen Klebstoffen auf
Fugen und bei der Herstellung von
T-Trégern geht. Bei diesen Sonderbe-
leimungen ist ein breites Spektrum
spezieller Auftragskopfe erforderlich.

Je nach Anwendungsfall wird der
Klebstoff bertihrungslos oder mit

Fugenverleimung
Serie OA 500 T | Serie 0C 500 T

Kontakt zum Werksttick appliziert.
Bei den 2K Klebstoffen kann entwe-
der Klebstoffgemisch oder Leim und

Harter getrennt aufgetragen werden.

Mit bewahrtem Know-How erstellen
wir auf Wunsch komplette kunden-
spezifische Auftragseinheiten.

T-Trager
Serie OA 700 T | Serie 0OC700 T

Zum Einsatz bei der Herstellung
von verleimten Holzprodukten,
wie zum Beispiel:

W T-Trdgern

M Schalungstragern
W Massivholzplatten
H Mittellagen

M Paletten

Sonderbeleimung
Serie OA 900 T | Serie 0C 900 T

, © Stora Enso
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Klebstoffauftrag mit Koépfchen.

Fugenbeleimung:

Einkomponentige Klebstoffe, wie
1K-PUR oder 1K-PVAc, kdnnen mit
Nadelventilen effizient auf Schmal-
flachen aufgetragen werden. Der
Klebstoffauftrag erfolgt berihrungs-
los.

2K-Klebstoffgemische werden mit
Hilfe eines Auftragskopfes auf die

PROFITAC-Serie

1K Auftragskopf zur beriih-
rungslosen Fugenbeleimung

B Einzelnadelventile

m Beleimhdhen bis 70 mm

B Automatisch einstellbar Gber
Anwahl der Klebstoffventile

| Fiir Vorschubgeschwindigkeiten
bis 250 m/min

Fuge aufgetragen. Dabei ist der Auf-
tragskopf in Kontakt mit dem Holz
und speziell angefertigte Austritts-
rillen formen die Klebstoffraupen
auf der Schmalflache.

CONTAC-Serie

1K/2K Auftragskopf
zur Fugenbeleimung

W Fiir Beleimhohen bis 80 mm

m Manuell einstellbar tiber
Wechsel-Blecheinsatze

m Unempfindlich gegeniiber
Verstopfungen

| Fiir Vorschubgeschwindigkeiten
bis 250 m/min

T-Trager Beleimung:

Bei der Herstellung von T-Tragern
oder Schalungstragern kommen vor
allem 1K-PUR Klebstoffe und 2K-
MUF Klebstoffe zum Einsatz.

Der 2K-MUF Klebstoff findet bevor-
zugt im getrennten Verfahren Ver-
wendung. Es stehen Anlagen fur die
Beleimung der Gurte und der Stege
zur Verfugung.

ECOTAC-Serie

Auftragskopf zur T-Trager
Herstellung

| Fiir 1K-PUR Klebstoffe oder 2K-
MUF Getrenntauftrag

| Fiir Gurtbeleimungen oder
Stegbeleimungen

m Reduzierter Klebstoffverbrauch

m Unempfindlich gegeniiber
Verstopfungen

B Fiir Vorschubgeschwindigkeiten
bis 150 m/min




Mischanlagen zur automatischen Versorgung
von Leimauftragsmaschinen

OEST Maschinenbau ist spezialisiert
auf universelle Anlagen zur automa-
tischen Versorgung von Leimauftrags-
maschinen.

Mit unserem vielseitigen Programm
an Leimmischanlagen bietet wir Ihnen
mafBgeschneiderte Lésungen.

Der Mischvorgang erfolgt kontinuier-
lich im Durchlauf ohne Vorratsbildung.
Exakte Dosierung, homogene Vermi-

Plattenindustrie

schung und geringer Reinigungsauf-
wand zeichnen unsere Anlagen aus.

Zum Einsatz bei der Herstellung
von:

B Mobeln
W Tlren

M Sperrholz
H Platten

B Parkett

Statikmischer Dynamikmischer




Damit die Mischung stimmt.

ECOMIX DYNAMIX HYDROMIX

Leimmischanlage zur auto-
matischen Versorgung von
Leimauftragsmaschinen mit
einem Leimgemisch aus Fliis-
sig- und Pulverkomponenten

m Exakte volumetrische Dosier-
einrichtungen, stufenlos auf
viele Leimrezepturen einstellbar

m Pulverdosierung mit Dosier-
schnecke und Riihrwerke zur
Verhinderung von Briickenbil-
dungen

B Dynamischer Edelstahl-Durch-
laufmischer

W Integrierte Spiileinrichtung
mit Warmwasser-/Druckluftan-
schluss fiir einfache Reinigung

Leimmischanlage zur Verar-
beitung von Fliissigleim und
Flissigharter

m Kompakte Dosiereinheit fiir
Leim und Harter, kombiniert mit
dem Schalt- und Bedienschrank

W Separate Mischeinheit als Dy-
namikmischer zum Aufbau iber
Leimauftragsmaschine

W Leimverteilung im freien Aus-
lauf, hierdurch ist der Einsatz
sehr reaktiver Leimgemische
maglich, bei gleichzeitiger
Minimierung des Reinigungs-
aufwandes

m Einfach zu reinigender Misch-
kopf mit Schnellverschliissen

Leimmischanlage fiir die
Verarbeitung von Fliissigleim
und Fliissigharter

B Mischorgan als Statikmischer,
fiir Vermischungen unter Luft-
ausschluss

W Langlebiges und wartungsar-
mes Hochdruck-Pumpsystem

m Hydropneumatischer Antrieb
der Pumpen

m Fiilliberwachung der Saug-
leitung zur Absicherung gegen
Materialmangel

m Dosier{iberwachung in der
Klebstoff- und Harterleitung

B Automatisierte Mengenrege-
lung



Innovative Technologien
zum Dosieren und Applizieren
von Klebstoffsystemen.
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Oest GmbH & Co. Maschinenbau KG

Robert-Burkle-StraBe 7
D-72250 Freudenstadt

Telefon + 49 (0) 74 41/539 - 400
Telefax + 49 (0) 74 41/539-401
info.omb@oest.de
www.oest.de/maschinenbau

OEST GROUP GERMANY




