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Tradition und Erfahrung
seit 1925

Kompetente Mitarbeiter und
umfassendes Know-how

Weltweiter Service und
kostenloser Telefonsupport

Kundenorientierung und
langfristige Partnerschaft

Weltweite Kooperationen
Weltweite Referenzen
Qualitat und Zuverlassigkeit

Wertbestandigkeit fiir eine
Investition in die Zukunft

GroBe Fertigungstiefe und
hohe Ersatzteilverfiigbarkeit

Bedienerfreundlichkeit und
eigene Softwareentwicklung
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Erstes Firmengebaude und -7(59-07

1925 fing alles an. Seither bauen wir Maschinen und sammeln
inzwischen viele Jahre Erfahrungen bei der Konstruktion und
Herstellung von Maschinen fur die holzverarbeitende Industrie.

Maschinen von Weltruf

Im Jahr 1948 lieferte PAUL
die erste Doppelbesaumkreis-
sdge mit einem Maschinenge-

Historischer Briefkopf von Max PAUL

stell als SchweiBkonstruktion
und legte damit den Grund-
stein fur den spateren Erfolg bei der Produktion von Holzbear-
beitungsmaschinen. Seitdem kamen allein von diesem Typ mit
der bekannten Bezeichnung KME weltweit rund 8000 Maschinen
zum Einsatz.

Unser Lieferspektrum, im Laufe der Jahre Zug um Zug erwei-
tert und ergénzt, umfasst heute eine breite Produktpalette an
Maschinen und Anlagen zur Quer- und Langsbearbeitung von

Massivholz- und Plattenwerkstoffen.

i
In unserem Werk in Dirmentingen befinden sich auf 37000 qm Fléche die
Montageabteilungen, die Konstruktion, der Vertrieb und die Lehrwerkstatt fir rund 50
Lehrlinge. Das gesamte PAUL-Areal erstreckt sich ber 120000 gm.



Erste )
Doppelbesdum-
kreissége

Untertisch-
kappsage

1966

Schwere
Nachschnitt-
kreissége
S$1200

1970

Erste elektronisch gesteuerte
Kappanlage

Automatische
Besdum-
anlage
AB920 5%

Hochleistungskappsystem
RAPID mit Wood
Scanning System
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Modular aufgebaute, flexible
Mehrblattkreissége K34M

REINHARDT 0 12
Auftrennkreissége
v Modellreihe Q fur ver-

PAUL leimféhige Sadgeschnitte

ubernimmt
Reinhardt
Maschinenbau

Die Maschinen und Anlagen die wir heute herstellen, sind von
hoéchster Qualitat, dauBerst robust und auf einem hohen techni-
schen Niveau. Wir legen sehr groBen Wert auf eine groBe Fer-
tigungstiefe, dadurch behalten wir die bestmogliche Kontrolle
Uber den Fertigungsprozess und erreichen eine hohe Verflgbar-
keit von Ersatzteilen.



PLATTENZUSCHNITT

Mehrblattkreissagen der Modellreihen M34,
K34 und SK Uberzeugen nicht nur durch hochste
Flexibilitat. Mit einer oder zwei Werkzeugwellen
und festem oder beweglichem Einhang sind die
zahlreichen Modelle fur unterschiedlichste An-
wendungsfalle konzipiert. Sie sagen, nuten und
profilieren eine groBe Vielfalt an Plattenmateri-
alien bis 3000 mm Durchgangsbreite. Die Band-
breite reicht von weichen Werkstoffen wie Mi-
neralwolle, bis zu hartem Material wie CFK oder
Faserzement.
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Modell M34G/1500

Die Einsatzbereiche sind nicht nur in Sagewer-
ken und Mébelfabriken, bei der FuBbodenherstel-
lung, Palettenfertigung, Produktion von Klchen-
fronten, Profilleisten, Paneelen und Turblattern,
sondern auch in anderen Industriezweigen, wie
z.B. in der Kunststoff- und Verpackungsindustrie.

Plattenzuschnitt

Nuten und Profilieren



Vollautomatische
Plattenzuschnittanlage
bestehend aus einem Einschub-
system, einer Mehrblattkreissége
der Modellreihe SK, einer
Kappsédge Reinhardt Quickstop
und einem Sortierroboter.

Die Realisierung auBergewoéhnlicher Kundenanforderungen

gewinnt zunehmend an Bedeutung. Anforderungen, die mit ei-
ner ,Maschine von der Stange” nicht mehr zu verwirklichen sind.
Um die Konkurrenzfahigkeit zu steigern, sind oftmals spezielle

Losungen zur Plattenbearbeitung erforderlich. Maschinen zum
Erstellen gebogener Bettfederleisten, zum Auftrennen von Plat-
ten mit quer zur Vorschubrichtung unterbrochenen Oberflachen
und zum Bearbeiten von Platten bis zu 150 mm Hoéhe, ergénzen

die Applikationsmoglichkeiten der Mehrblattkreissagen.

PAUL liefert nicht nur Mehr-
blattkreisségen als Einzelma-
schinen, sondern auch kom-
plette und maBgeschneiderte
Anlagen mit hoher Leistung
und maximaler Verfugbarkeit
fur den Platten- und Massiv-
holzzuschnitt. Der Automati-
sierungsgrad ist anwendungs-
spezifisch und reicht von der
Teilautomatisierung bis zur
vollautomatischen High-End-
Lésung.

K34G-OUR zum gleichzeitigen Auftrennen
und Profilieren von Bettfederleisten



Zum  Besdumen  und
gleichzeitigen Auftrennen
bietet PAUL, von der kom-
pakten Doppelbesaumkreis-
sage bis zur automatischen
Besaumanlage, die richtige
Maschine fur jeden Anwen-
dungsfall.

KME2-750 mit manueller Besch/ckung
im Sagewerk

Die ,klassischen” Maschinen zum manuellen Sdumen von Bret-
tern und Bohlen sowie zum Lattenschneiden sind die Doppelbe-
saumkreissagen der Modellreihen KME2 und KME3.

Antriebsmotoren bis 90 kW liefern die nétige Leistung zur Be-
arbeitung der Werkstlicke bis 160 mm Héhe und 1000 mm Breite.
Mit bis zu vier verstellbaren Sagebuichsen und zwei springenden
Spaltkeilen sind Doppelsaumer duBerst vielseitig.

Doppelbesdumkreissage
KME2-750 mit optionalem
Zubehér



KME3-1016 mit manueller
Beschickung, Schwartenauszieher
und SpreiBelabscheider

Manuell, halbautomatisch oder vollautomatisch beschickt de-
cken Doppelsaumer nahezu alle Kundenanforderungen ab. In
Kombination mit Entstapelungen, Einzugsmangeln, Schwarten-
ausziehern, SpreiBelabscheidern, Schittelrutschen oder weite-
rem Zubehér werden sie zur Besdum- und Auftrennanlage mit
maximaler Wirtschaftlichkeit.

L 3 r
Besdumte Brettware

Durch die Einbindung weiterer Mechanisierungskomponen-
ten, wie z.B. Kettenfoérderer oder Rollentische, bietet PAUL intel-
ligente Systemlosungen und komplette Produktionsanlagen fur
die industrielle Massivholzverarbeitung und die Sageindustrie.



NACHSCHNITT

Beim Nachschnitt auf der Kreissage werden mehr Leistung,
eine bessere Oberflachenrauhigkeit und eine sehr hohe MaBhal-
tigkeit gegentiber dem Vorschnitt erzielt. Fir die optimale Aus-
lastung im Sagewerk spielt deshalb eine leistungsfahige Nach-
schnittkreissage eine entscheidende Rolle.

S-918 mit
optionalem
Zubehér

Die Maschinen der Modellreihen S und SGL sind fur diesen
Hochleistungseinsatz als reine Nachschnittkreissage oder als uni-
verselle Kombinationsmaschine fur Besaumung und Nachschnitt
konzipiert. Sie sind robust, schwer und kraftvoll. Schnitthéhen bis
225 mm sowie Durchgangsbreiten bis 1500 mm bieten fur jede
individuelle Anwendung die passende Dimension. Antriebsmoto-
ren bis 250 kW Leistung liefern ausreichend Kraft fur maximale
Produktivitat.
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Gleichlaufmaschine
der Modellreihe SGL

Gleichlaufmaschinen der Modell-
reihe SGL bieten ein Maximum an
Arbeitssicherheit, eine hoéhere Aus-
beute, einen reibungslosen Abtrans-
port von SpreiBeln und gewahrleis-
ten eine optimale FUhrung des Sageblattes. Durch eine bessere
Werksttckunterstitzung im Schnittbereich wird eine hohe MaB-
haltigkeit erreicht.

Beide Modellreihen kdnnen durch umfangreiches Zubehor er-
ganzt werden und sind damit duBerst flexibel einsetzbar.

SGL-1222 im Einsatz
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Speziell fur die Bearbeitung von getrockneten Hartholzern
wurde die Modellreihe Q entwickelt. Die Maschinen kénnen je
nach Anforderung im Gleich- oder Gegenlauf betrieben werden
und vereinen die Vorteile von Transportwalzen (robust, wartungs-
arm, wirtschaftlich) und Kettenbett (prazise Werksttuckfuhrung)
bei bester Schnittqualitat. Die erzeugten Produkte kénnen direkt
verleimt werden. Ein spezielles Optimierungsprogramm steigert
die Holzausbeute und damit die Leistungsfahigkeit.

Die Maschinen der Modellreihe Q kénnen mit Antriebsmotoren
bis 90 kW und bis zu vier verstellbaren Sagebuchsen, zur Bear-
beitung der Werkstlcke bis 100 mm Héhe und 750 mm Breite,
bestlickt werden.

Das Vorschubsystem ist eine Kombination aus
Transportwalzen und Kettenbett

12



Vollautomatische
Beschickung AB920-XL
in Kombination mit
einer SGL-1518 zur
Bearbeitung von
groBen und schweren
Werkstticken

Doppelbesdum- und Nachschnittkreissdgen erreichen maxi-
male Leistung und Ausbeute durch die optimale Vermessung,
Optimierung und Ausrichtung der Brettware. Einzelne Werk-
stlicke werden von den Beschickungssystemen der POWER_RIP-
Reihe nicht nur zentriert, durch Drehen in Langsrichtung wird
zusatzlich die Brettkrimmung berlcksichtigt, manuell oder
vollautomatisch. Hochste Besdum- und Auftrennprazision sowie
groBtmogliche Ausbeuteergebnisse sind sichergestellt.

Das Baukastenprinzip erlaubt es, die Beschickungssysteme
AB920 (vollautomatisch), AB-MA (manuelle Ausrichtung und
automatische Optimierung) und AB-MA_EXT (wahlweise vollau-
tomatisch oder mit manueller Ausrichtung) mit unterschiedlichen
Auftrennkreissagen zu kombinieren. Eine perfekte Abstimmung
der POWER_RIP-Komponenten Uber eine intelligente Steuerung
garantiert maximalen Ertrag in der Wertschépfungskette.

Beschickung AB-MA_EXT in Kombination
mit einer KME3-1012 und automatischem
SpreiBelabscheider




KAPPEN

Fur den kostengunstigen Einstieg bietet PAUL die Basicline der
Marke Reinhardt. Mit zahlreichen Modellen ist das Programm
sehr vielfaltig. Sie ist mit Schnitthéhen bis 225 mm und Schnitt-
breiten bis 1000 mm in pneumatischer oder hydraulischer Aus-
fuhrung lieferbar.

Diese Untertischkappsagen sind in Schreinereien, Sagewer-
ken, Zimmereien, Mdébelfabriken uvm. vielfaltig einsetzbar. Ob
in der Kisten-, Leisten- oder Palettenproduktion, zum Vorkappen
beim Massivholz-Zuschnitt oder zum Kappen von extrem schwe-
ren Bohlen und Rundhélzern, sie lassen keine Winsche offen.

Mit einem umfangreichen Zubehérprogramm ist die Basicline
individuell erweiterbar.

e Manuelle, pneumatische oder hydraulische Langenanschlage
¢ Elektronische Anschlag- und Schiebesysteme
¢ Rollentische

e Rollentische mit Pendelantrieb
e Schutzeinrichtungen
e uvm.

Basicline mit Zwei-Hand-Sicherheits-
schaltung, automatischem Niederhalter
und mechanischem Anschlag
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Optimierungskappsédge

Slimline der Marke

Reinhardt REI N HARDT

Die  Optimierungskapp-
sage Slimline mit automati-
schem Schiebesystem Uber-
zeugt durch Flexibilitat,
Effizienz und hohe Genau-
igkeit. Minimale Umstell-

Schiebesystem mit Klemmvorrichtung
(Option)

und Rustzeiten sorgen fur
einen produktiven Arbeitsablauf bei unterschiedlichsten Werk-
stlicken und Materialien, auch bei wechselnden Dimensionen ist
kein Umstellen der Sage nétig.

Beim Ruckhub erfasst das Schiebesystem die Werkstticklange
und die mit Kreide markierten Holzmerkmale. Die Positionie-
rung des Schiebers erfolgt mit sehr groBer Genauigkeit, zudem
arbeitet das Schiebesystem wartungsfrei. Um den Schnittbereich
der Sage optimal auszunutzen, kénnen die Werkstticke auch in
Paketen verarbeitet werden.

Schreinereien, Verpackungs- und Palettenhersteller, Fenster-

industrie und andere Anwender arbeiten mit einer Slimline we-
sentlich rationeller, sicherer und bequemer.
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OPTIMIERUNGSKAPPEN

CNC-Kappanlagen tragen erheblich zur Rationalisierung des
Arbeitsaufwands bei. Eine wesentlich héhere Rohholzausbeute,
schnellere Durchlaufzeiten und weniger Personaleinsatz bedeu-
ten automatisch eine hohere Wertschopfung und somit weniger
Kosten und mehr Gewinn.

Eine wichtige Rolle beim Optimierungskappen spielt das Erken-
nen der Holzmerkmale. PAUL baut Optimierungskappanlagen
mit einfachen Lumineszenztastern fir Kreidestricherkennung,
mit separaten Messstationen, mit Scannern bekannter Hersteller
oder dem eigenen Wood Scanning System flr einen soliden
und kostengunstigen Einstieg in die Scannertechnologie.

Optimierungsstrategien:

A = Abfall 1F = 1. Qualitat Fixldnge
FJ = Finger Joint (Keilzinkenlédnge) 2F = 2. Qualitat Fixlange
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CNC-Kappanlage
Modell C11_KE

Bei den Modellreihen von PAUL sind Optimierungskappanla-
gen fur unterschiedliche Querschnitte und Leistungen zu finden.
Far kleine bis mittlere Querschnitte ist die kompakte Modell-
reihe C11 und fur groBe Querschnitte die robuste Modellreihe
C14 1l konzipiert. Kappen im Hochgeschwindigkeitsbereich er-
moglichen die Kappanlagen der Modellreihe RAPID.

Die 18er und 24er Modelle sind zum Kappen von unbesaum-
ten Brettern und schweren Hoélzern geeignet. Fehler werden
entweder mit Kreide oder per Laser markiert. Wie bei allen Mo-
dellreihen werden die Werkstticke durch die Steuerung MAXI 6
optimiert.

Zahlreiches Zubehor wie Entstapel- und Stapelanlagen, Mecha-
nisierungen, Sortiereinrichtungen, Scanner uvm. erleichtern die
Arbeit beim Kappen zuséatzlich.

CNC-Kappanlage RAPID
mit Wood Scanning System
und Pufferstation
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MECHANISIEREN

Komplette Zuschnittanlagen entstehen durch eine Vielzahl
von Mechanisierungskomponenten, Kappanlagen und Auftrenn-
sagen. Hohere Vorschubgeschwindigkeiten, Verkettung von
mehreren Einzelarbeitsschritten, sichere Transportfihrung und
automatische Arbeitsabldufe fihren zu einer wesentlichen Ver-
besserung der Produktivitat. Das Bedienpersonal wird entlastet
und der Sicherheitsstandard verbessert.

Wir konzipieren und entwickeln fur Sie komplexe und indi-
viduelle Zuschnittanlagen. Wir beraten Sie schon wahrend der
Planung und begleiten Sie bis zur Inbetriebnahme. Wir arbeiten
mit namhaften Herstellern eng zusammen und kénnen so Ihre
Anlage zu einem Komplettsystem erganzen.
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Doppelkapplinie mit Vakuum-Entstapelung, Hobelmaschine, Scanner; zwei Kappstationen,
Sortieranlage und Mechanisierungskomponenten

Konzept einer Zuschnittanlage mit
Kippentstapelung, Wendeeinrichtung,
automatischer Beschickung,
Auftrennkreissage, SpreiBelabscheider,
Hobelmaschine, Scanner,
Optimierungskappanlage und
Mechanisierungskomponenten




Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Max-Paul-Str. 1
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Wir sind fur Sie weltweit vor Ort.
Finden Sie Ihre PAUL-Vertretung
und weitere Infos unter

www.paul.eu
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Irrtum und Anderungen vorbehalten.




