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DER RANDEK WENDETISCH BS20 IST EIN FLEXIBLES
UND EFFIZIENTES SYSTEM FUR DIE HERSTELLUNG
VON FAST JEDER ART GEBAUDE-ELEMENT, Z. B. FUR
DIE PRODUKTION VON WANDEN, BODEN, INNEREN/
AUSSEREN DACHELEMENTEN UND GIEBEL.

Der BS20 wurde fur die Herstellung von vorgefertigten Bauelementen entwickelt.
Er ist fUr Start-Up-Unternehmen geeignet und auch grdfRere Fertighaushersteller
setzen das System in ihren Produktionslinien ein.

Die BS20 Tische sind serienmafBig mit Funktionen
ausgestattet, die eine qualitativ hochwertige und
effiziente Produktion gewahrleisten. Darlber
hinaus stehen optional viele zusatzliche
Funktionen zur Verflgung, die in
enger Zusammenarbeit mit
unseren erfolgreichen
Kunden auf der

ganzen Welt . o
BS20 Wendetische konfiguriert

praX|snah als Produktionslinie fir Wande
entwickelt wurden. (siehe Beispiel-Konfiguration
the world 4-Tisch-Lo6sung, Seite 8).

* Flexibles System

e Fur folgende Elementléangen 6,0 / 75 / 9,0 oder 12,0 m

* Breiteneinstellung (Wandhdéhe) zwischen 2.250 - 3.100 mm
(Optional von 100 - 3.650 mm)

 Das System kann als separates Einzelgerat eingesetzt oder als
komplette Produktionslinie konfiguriert werden

* Die pneumatische oder hydraulische rechtwinklige Verpressfunktion
stellt hohe Qualitat und effiziente Produktion sicher

* Hydraulische Wendefunktion fur sicheres und effektives
Wenden der Bauelemente



Mit dem Aufricht-Tisch BS10U beginnen die
meisten BS20 Systeme. Der Tisch ist
mit Breitenverstelleinrichtung und mit
pneumatischer Verpress-Funktion fur

winkeliges Verpressen der Bauelemente Hydraulisch bis 90° aufrichtbar zZ

ausgestattet. Der Tisch ist mit Sperrholz Hydraulisch bis 807 aufrichtbar 52
Keine Wendung =

beplankt und hat herausnehmbare Feststehende Rollenbahn (2 Stuck) .

Tragnagel fur das Verpressen an beiden Feststehende Rollenbahn (3 Stiick) >

- . . Anhebbare Rollenbahn (2 Stlck) 9 5

Langsselten des Tisches. Anhebbare Rollenbahn (3 Stlick) - °

Manuelle Breiteneinstellung (kein Klemmen) g

Manuelle Breiteneinstellung , pneum. 90-Grad-Verpressen < 5.

Erweiterte manuelle Breiteneinst. , pneum. 90-Grad-Verpressen 03’, 8

Hydraulische Breiteneinst. , hydraulisches 90-Grad-Verpressen g

Erweiterte hydraul. Breiteneinst. , hydraul. 90-Grad-Verpressen e

C-Schiene, Quer

Lochbalken, Quer

Lochbalken, Schmalseite, 2 Stlck

Hinausférdern der Wand in Vertikalstellung

Luftanschluss flr Werkzeuge mit Pneumatikantrieb

Sperrholz

C-Schienen, Langsrichtung

Unterstlitzungs-Zylinder, abnehmbar (feste Seite)

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

UnterstUtzungs-Zylinder, abnehmbar (bewegliche Seite)
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UnterstUtzungs-Zylinder, abnehmbar (kurze Seite)

* Einstellung des Tisches auf
Elementbreite

* Auslegen der Holzrahmenkonstruktion direkt auf dem Tisch,
Kopf-/FuBBschwelle, Riegelwerk

* Rechtwinkliges Verpressen flur hohe Qualitat des Bauelementes

* Nageln der Holzrahmenkonstruktion von beiden Seiten

* DurchfUhrung manueller Arbeiten wie Installationen, Einbringung
der Dammung, Nageln von Verkleidungsplatten usw.

* Ausldésen des Wendeprozesses. Der Empfanger-Tisch und der
Aufricht-Tisch sind in aufgerichteter Position, das Bauelement
wird Ubergeben

| | | | | |

Im Regelfall ist der Empfanger-Tisch
BS10OR der zweite Tisch, auf dem das
Bauelement nach dem Wenden abgelegt
wird. Der Tisch ist mit Sperrholz beplankt
und hat an einer Langsseite des Tisches
herausnehmbare Tragnagel fur die
Ubernahme des Elementes wahrend des
Wendeprozesses.

Hydraulisch bis 90° aufrichtbar

Hydraulisch bis 80° aufrichtbar

Keine Wendung

Feststehende Rollenbahn (2 Stlck)
Feststehende Rollenbahn (3 Stlck)
Anhebbare Rollenbahn (2 Stlck)
Anhebbare Rollenbahn (3 Stlck)

Manuelle Breiteneinstellung (kein Klemmen)
=% Manuelle Breiteneinstellung , pneum. 90-Grad-Verpressen
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Erweiterte manuelle Breiteneinst. , pneum. 90-Grad-Verpressen

Hydraulische Breiteneinst. , hydraulisches 90-Grad-Verpressen

Iqem
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Erweiterte hydraul. Breiteneinst. , hydraul. 90-Grad-Verpressen
C-Schiene, Quer

Lochbalken, Quer

Lochbalken, Schmalseite, 2 Stick
Hinausfoérdern der Wand in Vertikalstellung
Luftanschluss fur Werkzeuge mit Pneumatikantrieb
Sperrholz

C-Schienen, Langsrichtung
UnterstUtzungs-Zylinder, abnehmbar (feste Seite)
Unterstltzungs-Zylinder, abnehmbar (bewegliche Seite)
UnterstUtzungs-Zylinder, abnehmbar (kurze Seite)

FUNKTIONSBESCHREIBUNG
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 Fortsetzung des Wendeprozesses durch Absenken des
Empfanger-Tisches mit Bauelement. Der Aufricht-Tisch und
der Empfanger-Tisch werden in Horizontallage abgesenkt. Das
Element ist gewendet.

 DurchfUhrung manueller Arbeiten wie Installationen,
Einbringung der Dammung, Nageln von Verkleidungsplatten
USW.

» Befestigung der Transportgurte an ein Transportsystem oder an
ein anderes Hebezeug. Aufrichten des Tisches; wenn 90-Grad-
Stellung erreicht ist, Anheben des Bauelementes durch das
Transportsystem bei gleichzeitigem Hinaustransportieren

Holzrahmenkonstruktion - Lange 6000 mm 7500 mm 9000 mm 12000 mm
Max. zuldssige Aufrichtlast (bei 2,5 m Elementhdhe)* | 1000 kg 790 kg 1450 kg 2000 kg
Artikel-Nummer - Aufricht-Tisch, Standard 119067AA 119068AA 1M9069AA 119070AA
Arbeitshéhe 620 mm

| |

|

|

|

Holzrahmenkonstruktion - Ldnge 6000 mm 7500 mm 9000 mm 12000 mm
Max. zulassige Aufrichtlast (bei 2,5 m Elementhdéhe)* | 1000 kg 790 kg 1450 kg 2000 kg
Artikel-Nummer - Aufricht-Tisch, Standard M9071AA M9072AA TN9073AA 1M9074AA

Holzrahmenkonstruktion - Starke 63 - 300 mm (Das Gewicht limitiert die Starke/Dicke)

Holzrahmenkonstruktion - Breite (H6he) 2250 - 3100 mm (Option 100-3650 mm)

Sicherheit Das Gerat ist mit Not-Stopp-Schalter ausgerUstet

Elektro-Anschlussspannung 3 x 400 VAC +N +PE 16 A 50 Hz

Druckluftversorgung 7 bar

* VergroBerung der maximalen Hebekraft auf Anfrage

Arbeitshdéhe 620 mm
63 - 300 mm (Das Gewicht limitiert die Starke/Dicke)

Holzrahmenkonstruktion - Starke

Holzrahmenkonstruktion - Breite (H6he) 2250 - 3100 mm (option 100-3650 mm)

Sicherheit Das Gerét ist mit Not-Stopp-Schalter ausgerUstet

Druckluftversorgung Einspeisung vom Aufrichter-Tisch

* VergroBerung der maximalen Hebekraft auf Anfrage




SEPARATER AUFRICHT-TISCH BS10U
BS20 1-Tisch-L6sung zur Herstellung
von offenen Paneelen, Vorhang-Wanden
oder anderen offenen Komponenten
(Boden, Dach)

POSITION A (HERSTELLUNG DES
RAHMENWERKS, NAGELN DER

VERKLEIDUNGSPLATTEN)
BS2HBL Lochbalken (als Option) erhdht
die Flexibilitat bei der Produktion von
Bauteilen mit weniger als 2.250 mm Héhe oder bei der Herstellung von Wanden mit
Schrage usw. Als Verpresssystem hydraulische Pressung BS2HC oder pneumatischen
Pressung BS2CR. Vergréfierte Breitenverstellung BS2IW bei Produktion von Elementen
héher als 3100 mm (< 3.650 mm).

Die RS2RVP Ausférder-Rollen werden verwendet, wenn die Wande aus der Maschine
in vertikaler Position hinaus geférdert werden sollen.

BS20, STANDARD

Die BS20 2-Tisch-L&6sung ist die
Standard-Anwendung, wie sie bei
Fertighausherstellern in der ganzen
Welt eingesetzt wird. Diese Losung
unterstutzt die Herstellung von isolierten 1
Wanden, Béden und Dachern.

POSITION A (HERSTELLUNG
DES RAHMENWERKS,
NAGELN DER

VERKLEIDUNGSPLATTEN)

BS2HBL Lochbalken (als Option) erhdht die Flexibilitat bei der Produktion

von Bauteilen mit weniger als 2.250 mm H&he sowie bei der Herstellung von
Wanden mit Schrage usw. Als Verpresssystem hydraulische Pressung BS2HC
oder pneumatischen Pressung BS2CR. VergrofBerte Breitenverstellung BS2IW bei
Produktion von Elementen hdher als 3100 mm (< 3.650 mm).

POSITION B (EINBRINGEN DER ISOLIERUNG, NAGELN DER

VERKLEIDUNG)
Die RS2RVP Ausfoérder-Rollen werden eingesetzt, wenn die Wande aus der
Maschine in vertikaler Position hinaus geférdert werden sollen.

6

BS20 MIT ZUSATZ-STATION
Nach dem Wenden des
Elementes wird in der Regel
mehr Zeit fUr weitere Arbeiten
an dem Element bendtigt als
vor dem Wenden. Die 3-Tisch-
Ldsung vergroBert die Kapazitat.
Diese L6sung unterstutzt die
Herstellung von isolierten
Wanden, Béden und Dachern.

Das System kann mit einer

Transporteinrichtung mit

pneumatisch anhebbaren Rollen BS2RL oder Bockrollen BS2FR konfiguriert
werden. Bereits die erste Station, in der die Rahmenkonstruktion hergestellt wird,
muss mit Rollen ausgeruUstet sein (Seite 11). Als Verpresssystem hydraulische
Pressung BS2HC oder pneumatischen Pressung BS2CR. VergréBerte
Breitenverstellung BS2IW bei Produktion von Elementen héher als 3100 mm
(<3.650 mm).

POSITION A (HERSTELLUNG DES RAHMENWERKS, NAGELN DER
VERKLEIDUNGSPLATTEN)

BS2HBL Lochbalken (als Option) erhdht die Flexibilitat bei der Produktion von
Bauteilen mit weniger als 2.250 mm H&he sowie bei der Herstellung von Wanden
mit Schrage usw. Um Elemente mit einer H6he von weniger als 2.250 mm
transportieren zu kdnnen, missen die Stationen nach der Wendestation mit einer
,dritten” Rollenbahn ausgerilstet werden.

POSITION B (ISOLATION, NAGELN DER PLATTEN)
BS2RL3 pneumatisch anhebbare Zusatz-Rollenbahn oder BS2FR3 feste Bockrollen
zum Transport von Elementen mit weniger als 2.250 mm Hdbhe.

POSITION C (NAGELN DER VERKLEIDUNGEN ETC.)
RS2RVP wird verwendet, wenn die Wande aus der Maschine in vertikaler Position
hinaus gefdrdert werden.



BS20 MIT
RAHMENSTATION UND

ZUSATZ-STATION
Eine LO6sung mit 4 Tischen, die
eine Produktionslinie bilden. Die

Nachstehend die einzelnen Funktionen der aufgeflhrten Beispiel-Konfigurationen.
BS20 ist ein flexibles, auf Modulen basierendes System. Module stehen als
Optionen zur Verfigung, um das System an die Erfordernisse unserer Kunden

Effektivitat ergibt sich aus der
Anordnung als Produktionslinie.
Auf dieser Linie kédnnen isolierte
Wande, Béden und Dachern
produziert werden.

individuell anzupassen.

0 Gewadhlte Option

_‘f} Vorgeschlagene Option

Mogliche Option

e Option in dieser Konfiguration nicht méglich
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Das System kann mit einer

Transporteinrichtung mit
P ) 9 . . Hydraulisches Wenden - 90 Grad BS2-T9 12 l:é: E o an e6a6ae o066
pneumatisch anhebbaren Rollen BS2RL oder Bockrollen BS2FR konfiguriert e eches Wenden 50 Grod - - zo o ool oee el
. . . . . . . ydraulisches enaen - ra = o}
werden. Bereits die erste Station, in der die Rahmenkonstruktion hergestellt wird, S
muss mit Rollen ausgerustet sein (Seite 11). Als Verpresssystem hydraulische Feste Rollenbahnen (2 Stuck) BS2-FR2 |1 I JE- TR JE- S E
. . z
Pressung BS2HC oder pneumatischen Pressung BS2CR. Vergréierte Feste Rollenbahnen (3 Stiick) BS2-FR3 | ’gg | EIES
. . . B s
Breitenverstellung BS2IW bei Produktion von Elementen hdher als 3.100 mm (< Heb-/senkbare Rollenbahnen (2 Stiick) BS2-RL2  |T1 g% 0 ® AL
3.650 mm) Heb-/senkbare Rollenbahnen (3 Stulick) BS2-RL3 n he ol b b 3B~
Breiteneinstellung (kein Klemmen) BS2-MW3100 | 14 b= 3B b Jh-
POSITION A (HERSTELLUNG DES RAHMENWERKS) o o ooe oooe
. . Cp ey e . Manuelle Breiteneinstellung , pneum. 90-Grad-Verpressen | BS2-MW3100P | 14
BS2HBL Lochbalken vergrofBern die Flexibilitat, z.B. bei der Herstellung §§ —
. . Erweiterte manuelle Breiteneinst. , pneum. 90-Grad-Verpressen | BS2-MW3650PS | 14 S o |+ e ] b= 8= 5= 1 b 3= = A 3
abgewinkelter Wande. g5 |
Hydraulische Breiteneinst. , hydraulisches 90-Grad-Verpressen | BS2-HW3I00HS | 14 = e b b= 18- 15~ ] b = = a3
' i i ) b3 W W W W " " . "
POSITION B (N AGELN DER PL ATTEN) Erweiterte hydraul. Breiteneinst. , hydraul. 90-Grad-Verpressen | BS2HW3650HS | 14 > = 8= 18-} > o |
BS2HBL ermdglichen auch die Herstellung von Bauteilen, die niedriger als 2.250 C-Schiene, Quer BS2-C 13
mm sind. Bei der Herstellung dieser kleinen Elemente ist die Station (B) die erste Lochbalken, Quer BS2-HBL |13 > > ™ 5|
Station. Um Elemente mit weniger als 2.250 mm Hohe transportieren zu kénnen, Lochbalken, Schmalseite, 2 Staick BS2-HBC |13
mussen die Stationen nach der Wendestation mit einer , dritten” Rollenbahn
‘ Hinausférdern der Wand in Vertikalstellung ‘ BS2-RVP ‘16 ‘ ‘.‘r‘ ‘.‘r‘ ‘ ‘}‘ ‘ ‘ ‘}‘ ‘ ‘ ‘

ausgerlstet werden.

‘LuftanschlussfUrWerkzeugemitPneumatikantrieb ‘BS2-XA ‘17 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

POSITION C (EINBRINGEN DER ISOLIERUNG, NAGELN DER

VERKLEIDUNG)
BS2RL3 pneumatisch anhebbare Zusatz-Rollenbahn oder BS2FR3 feste Bockrollen
zum Transport von Elementen mit weniger als 2.250 mm Hobhe.

POSITION D (NAGELN DER VERKLEIDUNGEN ETC.)
RS2RVP wird verwendet, wenn die Wande aus der Maschine in vertikaler Position
hinaus gefdrdert werden.



Detaillierte Beschreibungen der einzelnen Funktionen finden Sie auf den folgenden
Seiten dieser Broschure. Lesen Sie die Beschreibungen und wahlen Sie die
passenden Funktionen fur |hre Produktion. Ein Vertreter von Randek wird Sie dabei
gerne unterstutzen.

Die Basis des BS20-Systems ist eine Standard-Maschine, die mit einer

Vielzahl verschiedener Optionen und Zusatze ausgestattet werden kann. Die
Standardmaschine wird als Aufricht-Tisch, Empfanger-Tisch oder als Arbeitstisch
ohne hydraulische Aufrichtfunktion fur Elementlangen von bis zu 6,0 / 75 / 9,0
und 12,0 m hergestellt. Die Standardmaschine kann um alle Optionen in den
vorgenannten Langen-Schritten erganzt werden.

119000AA Aufricht-Tisch BS10U-060 6000 mm

119000AB Aufricht-Tisch BS10U-075 7500 mm

119000AC Aufricht-Tisch BS10U-090 9000 mm

119000AD Aufricht-Tisch BS10U-120 12000 mm

TI900TAA Empfanger-Tisch BSTOR-060 6000 mm

T9001AB Empfanger-Tisch BS10R-075 7500 mm

T9001AC Empfanger-Tisch BST0R-090 9000 mm

T900TAD Empfanger-Tisch BS10R-120 12000 mm

119123AA Arbeitstisch BS05-060 6000 mm

119123AB Arbeitstisch BS05-075 7500 mm

119123AC Arbeitstisch BS05-090 9000 mm

119123AD Arbeitstisch BS05-120 12000 mm

Bei der Konfiguration eines Aufricht-Tisches oder eines Empfénger-Tisches ist der Basis-Tisch um die hydraulische Au-
frichtfunktion (Seite 12) zu erganzen und als Option mit horizonaler Transporteinrichtung (Rollenbahnen, Seite 11). Arbe-
itstische (ohne Aufrichtvorrichtung) mussen fur Horizontaltransport der Elemente zwingend mit Rollenbahnen (Seite 11)
ausgestattet werden.

Rollen fiir den Transport von
Elementen in horizontaler Lage
ermoglichen Produktionslinien mit
dem BS20 System. Alle BSO5/10/20-
Tische k&dnnen mit Rollen fir den
Transport von Elementen in horizontaler
Lage ausgestattet werden. Die
Rollenbahnen werden feststehend oder
heb-/senkbar in die Tische integriert.
Die Rollenbahnen sind so angeordnet, dass die obere und die untere Schwelle

des Elementes auf den Rollen aufliegen, damit das Element nicht beschadigt wird.
Die Rollenbahn fur die Kopfschwelle ist mit der Breitenverstellung verbunden. Der
Transport des Bauelementes erfolgt leicht durch Schieben von Hand. Es ist auch
maoglich, eine zusatzliche Rollenbahn in der Mitte des Tisches einzubauen. Diese
zusatzliche Rollenbahn unterstitzt den Transport von Bauelementen, die schmaler
als 2.250 mm - nach der Wendung - sind. Die Elemente mussen unten beplankt
sein (siehe 3- oder 4-Tisch L&ésung in den Beispielen).

* Rollenbahnen zum effektiven horizontalen
Transport von Bauelementen

* Feststehende oder heb-/senkbare
Rollenbahnen

o Effektivitatsvorteil durch Elementherstellung
in einer Linie des BS20-Systems

FUNKTIONSBESCHREIBUNG HEB-/SENKBARE ROLLENBAHN

o Effiziente und qualitativ hochwertige Herstellung der
rechtwinkligen Holzrahmenkonstruktion unter Verwendung der
Verpressfunktionen BS2CR oder BS2HC

« Anheben der Rollenbahn durch Pneumatikantrieb und
manuelles Verschieben des Elementes in die nachste Station

 Absenken der Rollenbahn

6 meter | 7,5 meter | 9 meter | 12 meter
118972AA |118972AB |118972AC |118972AD | Ohne Transporteinrichtung BS2-NR 2
118973AA |118973AB |118973AC |118973AD | Feststehende Rollen BS2-FR 2
N8973AE |N18973AF |118973AG [118973AH | Feststehende Rollen BS2-FR3 3
118974AA |118974AB |118974AC |118974AD | Pneumatisch heb-/senkbare Rollen BS2-RL 2
18974AE |118974AF |118974AG |118974AH | Pneumatisch heb-/senkbare Rollen BS2-RL3 3

Tische mit Rollenbahnen mussen die Option ,,Breiteneinstellung” haben, da die Breite des Elementes variiert.

n



FLEXIBLE HELFER BEI DER
HERSTELLUNG VON BAUELEMENTEN,
C-SCHIENEN UND LOCHBALKEN.

Um Bauelemente fast jeder Art produzieren
und gestalten zu k&dnnen, kann das BS20-
System mit Helfer-Funktionen erweitert
werden, das sind C-Schienen und Lochbalken.

BS10/20-Tische sind mit einer
hydraulischen Wendefunktion fiir

ein sicheres und effektives Wenden
von Bauelementen ausgestattet.

Bei der DurchfUhrung von Element-
Wendungen richten sich die Tische bis
90 Grad auf. Wird ein Elemente zum
Abtransport aufgerichtet, betragt der
Aufrichtwinkel 80 Grad. Das Wenden
bzw. das Aufrichten erfolgt ganz leicht
durch die Bedienperson Uber eine
Steuereinheit, die separat vom Tisch angeordnet ist. Das Aufrichten erfolgt durch
einen Hydraulikzylinder, der von einer Hydraulikeinheit gesteuert werden.

C-SCHIENEN.

Die C-Schienen dienen dazu, Anschlage - z.B. fUr die Stander - zu fixieren. Das ist
hilfreich, wenn Wande gleicher Art zu produzieren sind. In der Standardausfihrung
gehdren 2 C-Schienen in Langsrichtung zur Ausstattung, eine im Bereich der
Kopfschwelle und eine im Bereich der Ful3schwelle. Optional sind auch C-Schienen
in Querrichtung maoglich.

e Sicheres und effektives Wenden von Wand-/Bauelementen, LOCHBALKEN.
ohne diese zu beschadigen Lochbalken erméglichen groBe Flexibilitdt und helfen beim Verpressen. In die
e Aufricht- oder Wendefunktion Lochbalken kénnen die gleichen herausnehmbaren Tragnagel eingesteckt werden,
. die sich normalerweise an der FuBBschwelle befinden. Dadurch wird der Abstand
FUNKTIONSBESCHREIBUNG FUR DAS WENDEN EINES WANDELEMENTES zum Verpressbalken verklrzt und Bauelemente mit geringerer Breite als 2.250 mm
e Der Empfanger-Tisch wird als erster in die 90-Grad-Position kdnnen verpresst und bearbeitet werden. In die Lochbalken kénnen auch beweglich
aufgerichtet, danach der Aufricht-Tisch mit dem darauf Spannzylinder eingesetzt werden, die das Verspannen angewinkelter Bauelemente

ermédglichen. Die beweglichen Spannzylinder kbnnen ebenfalls eingesetzt werden,
wenn zusatzlich von innen heraus verspannt werden muss. Die Lochbalken sind
quer Uber den Tisch angeordnet oder an der kurzen Seite des Tisches, um das
Bauelement bei Bedarf auch seitlich zu verklemmen.

befindlichen Wandelement, das an den Empfanger-Tisch
Ubergeben wird.

» Der Empfanger-Tisch wird mit dem Ubergebenen Wandelement
in Horizontallage gebracht. Das Element ist gewendet, sicher,

effektiv und unbeschadigt. Der Aufricht-Tisch fahrt zurltck in die e Flexibles Verklemmen Ulber
Horizontallage. C-Schienen und Lochbalken

« Das Wandelement wird fertiggestellt. e Herstellung schmaler und

» Der Empfanger-Tisch wird aufgerichtet und das Wandelement wird angewinkelter Bauelemente
durch die Transporteinrichtung hinaus gehoben oder unter Verwendung « Pneumatisches Verklemmen aus
der Ausférder-Rollen BS2-RVP vertikal hinaus transportiert. allen Winkeln

6 meter | 7,5 meter | 9 meter | 12 meter | Bei Auswahl der Basistische BSIOU oder BSIOR muss eine der nachstehenden Optionen gewahlit werden
118971AA | 118971AB | 118971AC | 118971AD | Hydraulische Wendung | BS2T90S | 90 Grad Nein St saIncten Rolnel IR INZRcter
118971AE | 118971AF |118971AG | 118971AH | Hydraulische Wendung | BS2T9OM | 90 Grad Ja 118975AA | TIBI75AB | IBI75AC | TIBI7SAD | C-Schiene, quer BS2-C2 |2
118971AI |118971AJ |118971AK |118971AL |Hydraulische Wendung | BS2T80S | 80 Grad* Nein TI8975AE | TI8975AF | 118975AG | T18975AH | C-Schiene, quer BS2-C3 |3
18971AM | 118971AN | 118971A0 |118971AP | Hydraulische Wendung | BS2T8OM | 80 Grad™ Ja N8976AA |118976AB | 118976 AC |118976AD | Lochbalken, quer BS2-HBL |2

*80 Grad um ein Herausfallen zu verhindern. Das Element wird mit einem Gabelstapler oder einem anderen Hebezeug VIB976AE |TIB976AF |118976AG | 18976AH | Lochbalken, quer BS2-HBLS | 3
herausgehoben. N8977AA Lochbalken in Langsrichtung an einer kurzen Seite | BS2-HBC |2 or 3
**Die Hydraulikeinheit kann zwei Tische versorgen - normalerweise den Aufricht-Tisch und den Empfanger-Tisch. Nicht

notwendig bei BSO5, da dieser Tisch nicht aufgerichtet werden kann.




FUNKTIONSBESCHREIBUNG

 Einstellung der Breite (Wandhdhe) bei pneumatischer
Verpresseinrichtung manuell, bei hydraulischer
Verpresseinrichtung automatisch

o Kopfschwelle, FuBschwelle und Riegel auf dem Tisch auslegen

 Verpressen der Rahmenkonstruktion zu einem 90-Grad

EFFIZIENTE PRODUKTION
VON BAUELEMENTEN

MIT DER VERPRESS- UND winkligen Bauelement, dabei Richten von gebogenem Bauholz
BREITENVERSTELLFUNKTION. « Vernageln der Holzrahmenkonstruktion mit Verkleidungsplatten
Die Verpressfunktion richtet und zu einem starren 90-Grad-winkligen Bauelement

verpresst die Holzrahmenkonstruktion
pneumatisch oder hydraulisch

zu einem 90-Grad winkligen
Bauelement und richtet dabei auch
verdrehtes oder gebogenes Bauholz.
Die Breitenverstellfunktion ermdglicht eine flexible Produktion, da Bauteile
unterschiedlicher Breiten effizient verarbeitet werden.

 L&sen der Verpresseinrichtung und Wenden des Elementes
oder Weitertransport, abhangig von der Anlagenkonfiguration

* Verpressen von
Holzrahmenkonstruktionen
zu exakten 90-Grad
winkligen Bauelementen
unter Minimierung von
Bauholzverwindung

* Flexible Herstellung von
Bauelementen mit Breiten
(Wandhdhen) von 100 -

Ansicht der hydraulischen Breiteneinstellung mit 3650 mm
Verpressfunktion (BS2-HW3100HS)

VERPRESSFUNKTION

Der Arbeitstisch ist mit 160 mm langen Tragndgeln auf allen Seiten des

Tisches ausgestattet. Eine Langsseite ist in der Breite verstellbar und kann mit
pneumatischer oder hydraulischer Verpressfunktion ausgestattet sein. Die Zylinder
der Verpresseinrichtung pressen die Tragnagel gegen die Holzrahmenkonstruktion
und diese dadurch in ein 90-Grad winkliges Bauelement; dabei richtet es auch
verdrehtes oder gebogenes Bauholz. Beide kurzen Seiten des Tisches sind mit
unterstitzenden Zylindern ausgestattet.

BREITENEINSTELLFUNKTION

Flexibilitat wird durch die Breiteneinstellfunktion erreicht. Die Anpassung an die
unterschiedlichen Breiten der Bauelemente (Wandhdhen) von 2.250 - 3.100
mm ist einfach zu machen. Optional kann unter Verwendung von BS2EWA

in Schritten von 100 mm auf 3.650 mm verbreitert werden. Die Nutzung der

Lochbalken ermo&glicht es, Elemente schmaler als 2.250 mm (Wandhéhe) in frei

gewlinschter H6he herzustellen. Bei pneumatischer Verpresseinrichtung erfolgt 6 meter | 7,5 meter | 9 meter | 12 meter

die Breiteneinstellung manuell durch Lésen der Sperren und Herausziehen 118978AA |118978AB |118978AC |118978AD |Manuelle Breiteneinstellung | BS2-MW3100 3100* |Nein Nein
und Einstellen des Verpressbalkens entsprechend 118978AE |118978AF |118978AG |118978AH | Manuelle Breiteneinstellung | BS2-MW3100S | 3100* |Nein Ja
der gewlnschten Wandhoéhe. Bei hydraulischer 118978A1 | 118978AJ |118978AK |118978AL |Manuelle Breiteneinstellung | BS2-MW3100P | 3100* | Pneum. | Nein

Verpresseinrichtung erfolgt die Breiteneinstellung 118978AM |118978AN |118978A0 |118978AP |Manuelle Breiteneinstellung | BS2-MW3100PS | 3100* | Pneum. |Ja

N8978AQ |118978AR | 118978AS N8978AT Erweiterte manuelle Breite- BS2-MW3650S 3650* | Nein Ja
neinstellung

automatisch bei Einschaltung des Hydrauliksystems.

N8978AU |118978AV |118978AW |118978AX | Erweiterte manuelle Breite- | BS2-MW3650PS | 3650* | Pneum. |Ja

neinstellung
N8979AA |118979AB |118979AC |118979AD |Hydraulische Breiteneinstellung | BS2-HW3100HS | 3100* | Hydr. Ja
118979AE |118979AF |118979AG |118979AH | Erweiterte hydraulische BS2-HW3650HS | 3650* |Hydr. Ja

3D-Ansicht der manuellen Breiteneinstellung

* Minimum 90-Grad-Verpressbreite (Wandhdhe) 2.250 mm an allen Tischen

Breitenverstellung mit pneumatischer
Stutzen sind erforderlich, wenn der Tisch mit feststehenden oder mit heb-/senkbaren Rollen ausgerUstet wird.

Verpresseinrichtung (BS2-MW3100P)




HINAUSFORDERN VON WANDELEMENTEN IN VERTIKALER LAGE

FUR EFFIZIENTE PRODUKTION, TRANSPORT UND HANDHABUNG.
Der Aufricht-Tisch ist mit pneumatisch beweglichen Rollen ausgestattet, die ein
Hinausférdern des Wandelementes in vertikaler Lage erméglichen, dazu muss

der Tisch aufgerichtet sein. Das Wandelement wird auf dem Transportwagen
abgesetzt, der auf Schienen im Boden geflhrt wird, oder in eine Ausférderbahn
mit Rollen. Dann wird das Elemente zu einem Lagersystem oder alternativ zu einer
Arbeitsstation transportiert, in der weitere Arbeitsgdange wie z.B. Fenstermontage
oder Verputzen stattfinden - Arbeitsgange, die am stehenden Element effektiver
durchgefUhrt werden kédnnen als am liegenden. Das erhdht die Produktivitat des
Fertighausherstellers.

=

b, ImEEEm— g - |« Hinausfdrdern von

Wandelementen in vertikaler
Lage

 Kein (oder nur geringer) Bedarf
an Transporteinrichtungen

* AusfUhrung von Arbeiten, die
an stehender Wand effektiver

f durchzuftihren sind

Ansicht eines vertikalen Lager-System. Es kann direkt o Direktel’ Tra nsport der

aus dem BS20-System gespeist werden, wenn dieses
mit der Option BS2-RVP ausgestattet ist. Elemente zZum LagerSyStem

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

 Die Wand befindet sich vertikal im aufgerichteten Aufricht-Tisch.

 Die Wand wird in aufgerichteter Position auf den an den
Zylindern befestigten Rollen hinausgeférdert und auf
Transportwagen, die auf Schienen im Boden gefuhrt sind,
abgesetzt, alternativ auf eine Transportbahn mit Rollen.

 Die Wand wird im Vertikal-Lager abgestellt oder zu einer
weiteren Station geflUhrt, in der weitere Arbeiten wie z.B.
Fenstereinbau oder Verputzen durchgefihrt werden.

| | |

6 meter | 7,5 meter | 9 meter | 12 meter
N8969AA | 118969AB | 118969AC | 118969AD | Hinausfordern der Wand in vertikaler Lage ‘ BS2-RVP

ZUM ANSCHLUSS VON DRUCKLUFTWERKZEUGEN DIREKT AM TISCH,
FUR EFFEKTIVE PRODUKTION.

Ein oder mehrere Druckluftanschlisse an den Langsseiten der Arbeitstische.

Der direkte Anschluss von Druckluftwerkzeugen am Arbeitstisch vermeidet
Stolperfallen durch am Boden liegende Luftschlauche. Auch der Zeitbedarf flr das
AnschlieBen des Werkzeugs wird minimiert.

“‘

 Anschluss von
Druckluftwerkzeugen
direkt am Tisch

e Stolperfallen durch am
Boden herumliegende
Luftschlauche werden
vermieden

o Effektive Produktion

6 meter | 7,5 meter | 9 meter | 12 meter

N8970AA | 118970AB | 118970AC | 118970AD | Druckluftanschluss fir Werkzeuge mit Pneumatikantrieb ‘ BS2-XA
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FUr das Randek BS20-System gibt es eine Reihe von Zubehdr und Zusatzgeraten,
die in die Tische und Produktionslinien integriert werden kénnen.

1M2783AA Mobiler Klemmzylinder BS3-CC Einsteckbar in Lochbalken, Presskraft 1870 N bei 6 bar
GPO0O1039 Rundanschlag BS2-S In C-Schienen einschiebbar

NM4391AA Folienhalter HFMO0O02 Lange 3.700 mm, H6he 850 - 1.350 mm

1M4391AB Folienhalter HFMO0O02 Lange 3.700 mm, H6he 450 - 600 mm

Folienhalter - HFMOO02

Mobiler Klemmzylinder - BS3-CC



Randek entwickelt, produziert und vermarktet Hochleistungsmaschinen und
Fertigungssysteme fur die Herstellung von vorfabrizierten Hausern. Zur Produktpallette
gehéren: Zuschnittsagen, Produktionslinien fir Wande, FuBbdden und Déacher,
Systeme zur Herstellung von Dachbindern, Wendetische und Spezialmaschinen. Der
Automationsgrad reicht von vollautomatischem Betrieb bis zu manueller Handhabung.

Die Geschichte der Firma reicht zurlick bis in die 1940ger Jahre und begann in enger
Zusammenarbeit mit den ersten Fertighausherstellern. Heute sind Randek Maschinen und
Systeme bei Hausherstellern in 36 Landern im Einsatz.

ZUSCHNITTSAGEN

Qualitativ hochwertige
erprobte Sagen mit
unterschiedlichem
Automationsgrad.
Auch Spezialsagen,
zugeschnitten auf den
Kundenbedarf.

DACHBINDER-SYSTEME

Gerate und
Einrichtungen zur
rationellen Herstellung
von Dachbindern.

Von traditioneller
Herstellung bis hin

zu vollautomatischer
Fertigung.

SPEZIALMASCHINEN

Maschinen fur
kundenspezifische
Anwendungen

wie beispielsweise
Putzmaschinen,
Tragerisolierungsautomaten,
Dachschalungsfertiger oder
Fensterrahmenfertiger.

RANDEKZ®

BUILDING THE FUTURE

WAND-, DACH- UND FUSSBODENLINIEN

Komplettes
Produktprogramm von
Gerdaten zur Herstellung
von Waéanden, Dachern
und FuBbdéden. Von
manuellen Systemen bis
zu Vollautomaten.

WENDETISCHE

Flexible und vielfach
erprobte Wendetische.
Von Einfach bis
hochmodern, mit vielen
Funktionsoptionen.

SERVICE

Ein weites Feld von
Serviceleistungen wie
Fabrikplanungsentwdrfe
Maschinenund
Geratewartung,
Hausbausysteme und
Investitionsfinanzierungen.

Randek AB, Tangvagen 24, SE-311 32 Falkenberg, Sweden

Telefon: +46 346 55 700, Fax: +46 346 55 701, www.randek.com, E-mail: info@randek.com

Randek is not liable for any misprints or errors in this catalogue



