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Technologien
fiir die Holzindustrie

- Blockbandségen

Besaumsagen

achschnittsagen —
Horizontale
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Blockbandsagen
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17° geneigt
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Blockbandsage

Standard Blockbandsédge mit oder ohne Spaner

—

Blockbandsigen

Als Blockbandsage

Als Tandemsage

Mit oder ohne Spaner

Vertikal oder 17° geneigt

1.200, 1.400 und 1.600mm Rollendurchmesser
Hydraulische Blattspannung

Druckfihrungen

Vorritzkreissage als Option

Hydraulischer Spannwagen mit 3,4 oder 5 Spannbdcken
1m Hakendéffnung

1m Offnung zum Séageblatt

Hydraulische Stammwender

Hydrostatischer Wagenantrieb mit 120, 140, 160m/min
Geschwindigkeit

Verschiedenste Optionen
Elektronische Schnittstarkeneinstellung

Modernes und ergonomisches Bedienpult mit
Polstersessel, Joysticks, etc.
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Besdaumsagen

Besdaumsagen
e 1 Stlick feste 0-Sége

e 2 Stick hydraulisch bewegliche Séagen
(auch 3,4 Stick ... moglich)

* Verlangerte 0-Sage als Option
( macht mehrere Fixsdgen moglich )

¢ Hydraulische Andruckrollen

e Spriihvorrichtung zum Bespriihen der Sagewelle
® Max. Schnitthdhe: 120 oder 160mm

® Max. Durchlassbreite: 750 oder 1000mm

e Min. Besdumbreite: 30mm
e \orschub: 0 - 65m/min
* Hauptmotor: 17 — 90kW

e Positionierelektronik fiir FixmaBe als Option

* Optimierung als Option
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Méglichkeiten fur den Sageneinhang;
Gilt auch fur die Nachschnittségen
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Nachschnittsagen

Nachschnittsédgen
e 1 Stck feste 0-Sage

* 2 Stck. hydraulisch bewegliche Sagen
(auch 3,4 Stick ... moglich)

¢ Hydraulische Andruckrollen in der Sage

* Kettenbett mit Ausrichtstation vor der Sédge
e Pneumatische Andruckrollen vor der Sage
* Laseroptimierung

* Bedienung Uber Joystick und ergonomischem
Bedienstand

e Spriihvorrichtung zum Bespriihen der
Sagewelle

e Max. Schnitthohe: 120 oder 160mm
e Max. Durchlassbreite: 750 oder 1000mm

e Min. Besaumbreite: 30mm

* Vorschub: 0 — 65m/min
* Hauptmotor: 17 — 110kW

® Mechanisierung nach Bedarf

Ausrichtstation und Einzugsaggregat
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Mﬁﬁﬁﬁ/ i Horizontale Blockbandsédgen -

I g | sehr stabile Ausfiihrung
= _ e Rollendurchmesser 1.200mm
e Schnittlange 3 bis 12m
* Vorschub tber Omegaantrieb und Duplexkette
* Aggregat verfahrt auf prismierten Gleisen
e Kabelflihrung oben an robuster Fiihrung
* Hydraulische Blattspannung

* Sehr robustes Spindelhubgetriebe fiir die
Verstellung

e Sehr robuste Stammwender und Anschlagsysteme

Hydraulisch angetriebene Supports und Rollen

Hydraulische Blockklemmung
Elektronische Schnittstarkeneinstellung

Vorritzkreissage als Option

Horizontale Blockbandsédge mit Bedienpult;
Stabiler Omegaantrieb




Trockenkammern
ERMOLEGNO

ESSICCATON » DRYERS = SECHONRS

Trockenkammern von TERMOLEGNO
e Fir Laub- und Nadelholz

e Als Trockenkammer

* Als Dampfkammer

* Als Kombi-Kammer Dampfen-Trocknen

e Als Warmebehandlung fur IPPC

e Mit Schiebetiren, Falttliren, Drehtiren, etc.
e Sehr stabile, selbsttragende Ausfiihrungen
e AuBenwand mit 100mm Mineralwolle

e Eigene Steuerung auf PC-Oberflache mit
Visualisierung

* Fernwartung und Support
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D-32825 Blomberg
rUho-teC Tel.: +49 (0) 52 36 - 8 88 97 57 E E

Kleinenmarper Str. 1

Fax: +49 (0) 52 36 - 8 88 97 58 E
Mail: info@ruho-tec.de



