BURSTEN | SCHLEIFEN | GLATTEN MIT SYSTEM V=N BRUSH




PERFEKTION VON ANFANG AN

Die Qualitat des spateren Oberfld-
chenergebnisses hangt entscheidend
von der Ausflihrung einer professio-
nellen Vorbehandlung ab. Individuell
realisiert VEN BRUSH beim Biirsten,
Glatten, Schleifen, Wischen von ge-
6lten Teilen, Polieren von gewachs-
ten Teilen oder gezielten Strukturie-
ren von Materialien die gewiinschte
Oberflaichenbeschaffenheit. Erst mit
der optimalen Bearbeitung von Fla-
chen und Kanten sind die Vorausset-
zungen gegeben, eine iberzeugende
Oberflache im weiteren Produktions-
prozess sicherzustellen.

Die gegebenen Marktbedingungen in
allen Branchen bedingen schnelles
Reagieren und somit anpassungsfa-
hige Produktionsprozesse. Die inno-
vative Systemtechnik VEN BRUSH
bietet dieses Hochstmal an Flexibi-
litdt. Das vielschichtige Leistungs-
spektrum der bewahrten Technolo-
gie gewdhrleistet die hochwertige
Bearbeitung der individuellen Werk-
stiicke. Der modulare Aufbau ermdg-
licht im Bedarfsfall die einfache Er-
weiterung der Anlage sowie das op-
timale Handling beim Austausch von
Aggregaten.

SICHERHEIT

VAKUUMBAND UND HOHENVERSTELLUNG:
Das leistungsfahige Vakuumtransportband tiber-
nimmt den sicheren Transport und fixiert sowohl
kleine als auch groBe Werkstiicke. Optional ist eine
automatische Héhenverstellung in Verbindung mit
einer Lichtschranke erhdltlich.

WARTUNG!: Ergdnzend zum vorgestellten brei-
ten Leistungsspektrum iiberzeugen die funktio-
nellen Systemmerkmale der VEN BRUSH Anlagen-
technik bei Umriist- oder Wartungsarbeiten. Die
permanente Reinigung der Gurtbander wird durch
eine eingebaute Moltonwalze realisiert.




QUALITAT UND EFFEKTIVITAT DER BEARBEITUNG BEEINDRUCKEN

m Die Biirstenschnellwechsel-
einrichtung mittels Einschub-
system und Kupplung gewahr-
leistet kurze Riistzeiten.

STEUERUNG

PRODUKTIONSPROZESS: Die leistungsstar-
ke Systemtechnik ist einfach und direkt Gber ein
Bedientableau oder Touch-Panel zu bedienen.
Abgestimmt auf den kundenspezifisch gewiinsch-
ten Anwenderkomfort sowie das jeweilige Anla-
genkonzept erfolgt der Steuerungsbau.

ANLAGENSTRASSE: VEN BRUSH iiberzeugt
als Einzelldsung, als Baustein einer Venjakob An-
lagenstraBe oder bei der Integration in eine vor-
handene MaschinenstraBe. So beriicksichtigt der

Steuerungsbau alle Schnittstellen bis zur liberge-
ordneten Bedienung und Uberwachung.




Rundbiirste mit schmalen Stiitzblrsten
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MODULARER AUFBAU BIETET HOHE FLEXIBILITAT

Basierend auf den kundenspezifi-
schen Produktionsanforderungen er-
folgt die Planung und Konzeption
der Anlagenldsung. GroBdimensi-
onierte Rundbiirstaggregate mit
schmalen oder breiten Stiitzbiirsten,
Querbiirstaggregate oder spezielle
Struktur- und Tellerbiirstaggregate
stehen fiir die individuelle Bestlick-
ung zur Verfligung. Mit bis zu fiinf
Aggregatplatzen bietet VEN BRUSH
immer eine perfekte Ldsung. Die
absolut gleichméBige Bearbeitung
beim Biirsten oder Glatten von Fla-
chen und Kanten beeindruckt.

Die Systemtechnik VEN BRUSH ba-
siert auf hohem Druck bei geringer
Geschwindigkeit. Spezielle Gegen-
haltebiirsten mit breiten oder bei der
Bearbeitung von profilierten Werk-
stiicken mit schmalen Stiitzbirsten
sorgen fiir den notwendigen Druck.
Die motorische Hohenverstellung
jedes einzelnen Aggregates sowie
die stufenlose Drehzahlverstellung
sichern in der Vorbehandlung von
Werkstiicken mit abweichenden For-
men oder stark schwankenden Teile-
groBen ein HochstmaB an Perfektion
und Flexibilitat.

FLEXIBEL: Der schnelle Austausch von Quer-
bilrstaggregaten durch ein Rundbliirstaggregat
innerhalb nur weniger Minuten erzielt hohen
Bedienkomfort. Die optionale stufenlose Schrag-
stellung der Rundbiirsten gewdhrleistet eine per-
fekte Kantenbearbeitung.

WIRKSAM: Der Einsatz dieses Aggregates er-
maoglicht ganz besondere Oberflichenbearbeitun-
gen. Die spezielle Strukturbiirste strukturiert Mo-
belteile, harte und weiche Hdlzer, FuBbdden oder
Antiklook bis zu einer Strukturtiefe von 1 mm und
einem Durchlauf von 10 m/min.




AGGREGATVIELFALT FUR EIN PERFEKTES OBERFLACHENERGEBNIS

m VEN BRUSH HYBRID
erzielt durch Ldngs- und
Querbandschleifaggregate
besonders perfekte
Oberflachenergebnisse.

V=N BRUSH

HYBRID

QUERSCHLEIFAGGREGAT: Das Querband
| mit Schleifkissen optimiert die Oberflachenquali-

‘e tét. Ein nachfolgender Fertigschliff mit dem
Breitband iibernimmt das Abschleifen der kurzen
Fasern. Sogar der Endschliff von Lackflachen ist bei
diesen gleichmaBigen Ergebnissen mdglich.

LANGSSCHLEIFAGGREGAT: Der gleichmi-
Bige Schleifdruck auf Kanten und Fldchen basiert
auf den mit der Schleiflamelle fest verbundenen
Druckstiicken. Zur Vermeidung von Oszillations-
spuren kann ein quer laufendes Drucklamellen-




INDIVIDUALITAT PRAGT DIE SYSTEMLOSUNG

Durch die Aggregatvielfalt ergibt
sich ein breites Leistungsspektrum.
Eine hohe Wirtschaftlichkeit erganzt
die gegebene Flexibilitdt. Sowohl als
Einzelanlage, integriert in eine Ven-
jakob AnlagenstraBBe oder als zuge-
kaufte Anlagenkomponente in eine
bestehende MaschinenstraBe setzt
die Systemtechnik VEN BRUSH Maf3-
stdbe. Engagiert berlicksichtigen wir
spezielle Anforderungen oder reali-
sieren Branchenanwendungen wie
das Biirsten oder Schleifen von Leis-
ten oder eine Entstaubung.

Qualifiziert und mit viel Liebe zum
Detail konstruieren und produzieren
wir die individuellen Anlagenldsun-
gen. Uber die gegebene Kundenzu-
friedenheit nach erfolgter Montage,
Inbetriebnahme und Schulung aller
Mitarbeiter hinaus verantworten wir
die hohe Verfligbarkeit der Technik.
Als kompetenter Ansprechpartner
begleiten wir anstehende Erweite-
rungen oder Verdnderungen. Welt-
weit fiir unsere Kunden ein leis-
tungsstarker Partner zu sein, be-
stimmt unser tdgliches Wirken.

PROFILSCHLEIFEN

RUNDBURSTAGGREGAT: Produktionstech-
nisch ergeben sich beim Biirsten und Glatten von
Profilen besondere Herausforderungen. VEN
BRUSH gewahrleistet den sicheren Transport der
schmalen Werkstiicke und flihrt die extreme Kan-
tenbearbeitung in beeindruckender Qualitat aus.

TELLERBURSTAGGREGAT: Insbesondere fiir
die Bearbeitung von Langsprofilen eignet sich der
Einsatz von Tellerbiirsten. Hierdurch bietet sich
die optimale Mdglichkeit, die Hohendifferenz der
Holzstruktur zu verringern. Daraus resultiert eine
homogene Lackoberflache.




SYSTEMKOMPETENZ VON DER EINZELLOSUNG BIS ZUR ANLAGENSTRASSE

Systembeispiele fiir mogliche
Arbeitsbreiten von 600-3500 und
Arbeitslangen von 2000-5500 mm

Grundausstattung Optional Individuell

Maschine mit 2 Aggregatplatzen Maschine mit 2 Aggregatplatzen Maschine mit 4 Aggregatplatzen
Bestiickung Bestiickung Bestiickung

2 Rundbiirsten (gerade gestellt) 2 Rundbiirsten (schrig gestellt) 4 Rundbiirsten (2 gerade und 2 schrig)

Individuell Individuell Individuell

Maschine mit 5 Aggregatplatzen Maschine mit 3 Aggregatplatzen Maschine mit 5 Aggregatplatzen

Bestiickung Bestiickung Bestiickung

1 Querbiirste und 4 Rundbiirsten 1 Bandschleifaggregat, 2 Rundbiirsten 2 Bandschleifaggregate (quer + langs),

(4 schrag) (gerade gestellt) 1 Querbiirste, 2 Rundbiirsten (gerade gestellt)

ENTSTAUBUNG

GRUNDLICH: Bei Bedarf kann VEN BRUSH um eine Entstaubung mit rotie-
renden Blasdiisen und lonisierung erweitert werden. Diese ergdnzende Funktion

sichert bei hohen Qualitatsanspriichen die optimale Reinheit von Werkstiicken
nach einem Biirst- oder Schleifprozess.




V=N BRUSH

BURSTEN | SCHLEIFEN

V=N CLEAN
REINIGUNG

V=N MOVE
HANDLING

V=N TRANS
FORDERTECHNIK

V=N SPRAY
LACKIERUNG

V=N DRY
TROCKNUNG

V=N CLEAN AIR
ABLUFTREINIGUNG

OBERFLACHENKOMPETENZ MIT SYSTEM

Seit liber 40 Jahren realisiert Venjakob als international anerkannter und welt-
weit agierender Systemhersteller innovative Oberflichentechnik. Basierend auf
den langjdhrigen Erfahrungen sowie dem profunden Fachwissen unserer Mit-
arbeiter erfolgt die Konzeption von individuellen Anlagenldsungen, die Opti-
mierung von Produktionsprozessen und die Entwicklung neuer Systemtech-
niken. Individualitat, ein enger Dialog mit unseren Partnern in den verschie-
densten Branchen sowie konzeptionelles Denken und Handeln pragen unser
tagliches Wirken.

Holz Kunststoff Metall

Venjakob Maschinenbau GmbH & Co. KG
Augsburger StraBe 2-6 | 33378 Rheda-Wiedenbriick | Deutschland
Phone +49 5242 9603-0 | info@venjakob.de

Venjakob Maschinenbau Vertriebsbiiro Siid
Steinweg 5 | 71093 Weil im Schonbuch | Deutschland
Phone +49 7157 521932 | vertriebsued@venjakob.de

Venjakob Umwelttechnik GmbH & Co. KG | Wellweg 97 | 31157 Sarstedt | Deutschland
Phone +49 6066 9806-0 | umwelttechnik@venjakob.de

Nutro Inc. | 11515 Alameda Drive | Strongsville 0H-44149-3099 | USA
Phone +1 440 572 3800 | usa@venjakob.de

Venjakob China Co. Ltd.

Suite 4-1, 4th Floor, 50 Yue Long Road

Xiaolan, Zhongshan, Guangdong, Postcode 528415 | China
Phone +86 760 22111208 | china@venjakob.de

Venjakob Espaiia
¢) Atenas 54 | Poligono Industrieal ,San Luis" | 29006 Malaga | Spanien
Phone +34 951707607 | spain@venjakob.de

Venjakob Finishing Solutions Pvt. Ltd.

2965, 4th Cross, Off 12 Main Rd | Rajniwas, 1st Floor, HAL Il Stage
560008 Bangalore | Indien

Phone +91 9845009088 | india@venjakob.de

Venjakob North America Inc.
670 Hardwick Road, Unit 5 | Bolton-ON L7E 5R5 | Kanada
Phone +1 9059519966 | canada@venjakob.de




