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HOLZFASERPLATTEN — AUFTRAG VON WASSER UND TRENNMITTEL

DIE AUFGABE

PRODUKTIVITAT STEIGERN UND
MATERIALVERBRAUCH SENKEN

Um beim Fertigen von Holzfaserplatten den Kleber in der HeiBpresse in
maoglichst kurzer Zeit zu aktivieren, kann die Einwirkung von Wasserdampf
von Seiten der Oberflachen die Erhitzung beschleunigen und intensivieren.
Dieser sogenannte DampfstoBeffekt macht eine hohe Feuchte des gesamten
Faserstoffes UberflUssig, da der Wasserdampf durch das Pressen in den Formling
gedrickt wird und bis in die Mittelschichten vordringt.

Dazu muss jedoch die Flussigkeitsmenge sehr exakt auf beide Seiten auf-
getragen werden.

Eine weitere Herausforderung in der Herstellung ist, dass der feuchte Faser-
kuchen, wenn er auf das Transportband aufgebracht wird, an der Formunterlage
oder spater in der Presse haften kann. Dadurch wird die Anlage verschmutzt.

Aufgabe ist es, Wasser in feinster und auBerst exakter Dosierung beidseitig auf
den Faserkuchen aufzutragen. Exakt zudosiertes Trennmittel verhindert gleich-

zeitig, dass dieser an den Produktionsanlagen haftet und diese verschmutzt.

Auftrag von Wasser

Durch den sogenannten DampfstoB-
effekt dringt die Hitze der nachfolgen-
den HeiBpresse schneller in die Faser-
bahn ein, der Kleber wird schneller
aktiviert und eine Verklrzung der
Presszeit erreicht.

Das fuhrt zu héherer Fertigungsge-
schwindigkeit und auBerdem zu einer
hoheren Plattendichte und einer
besseren Glattung der Oberflache, was
die anschlieBenden Schleifvorgange
reduziert und folglich den Material-
verbrauch senkt.

Zugabe von Trennmittel
Der Auftrag eines Trennmittels auf den

Faserkuchen und das Transportband ver-
hindert das Ankleben des Faserkuchens

an das Transportband und die Formpresse.

OPTIMAL AUSGEHARTETE HOLZ-
FASERPLATTEN BENOTIGEN
WENIGER SCHLEIFZUGABE,
FOLGLICH WENIGER MATERIAL.

DIE LOSUNG

KONTAKTLOSER FLUSSIGKEITSAUFTRAG
IN FEINSTER DOSIERUNG

Eine sehr effiziente Moglichkeit, den Kleber im Faserkuchen zu aktivieren, ist

den DampfstoBeffekt zu nutzen. WEKO-FlUssigkeits-Auftragssysteme (WFA)

wie WEKO-FLOW mit WEKO-SIGMA gewabhrleisten dabei einen exakt dosierten
Flussigkeitsauftrag auf den Faserkuchen, denn die WFA arbeiten mit einer hoch-
effizienten Rotorentechnologie. Diese erzeugt feinste Tropfchen, die kontaktlos
und exakt dosierbar Uber die gesamte Breite des Faser- oder Spankuchens und

das Formband aufgespriiht werden. Dabei passt sich die Auftragsmenge automa-
tisch an die Maschinengeschwindigkeit an, sodass ein konstanter, reproduzierbarer
und gleichmaBiger Auftrag gewahrleistet wird.

Trennmittel werden als Zusatz ganz nach Bedarf in kleinsten Mengen zudosiert
und aufgetragen. Die WFA sind zudem so flexibel anzupassen, dass sich auch
kleinste Produktionsmengen rechnen.

DIE REALISIERUNG

HOLZFASERPLATTEN BRAUCHEN
WEKO-FLOW MIT WEKO-SIGMA

WEKO-FlUssigkeits-Auftragssysteme (WFA) fir die Beschichtung des Faserkuchens
bestehen aus der Flussigkeitsversorgung und Anlagensteuerung WEKO-FLOW in
verschiedenen Varianten mit dem Rotorentrager WEKO-SIGMA .*

FEINSTDOSIERENDE AUFTRAGS-
SYSTEME VON WEKO FUR
PRAZISE, REPRODUZIERBARE
ERGEBNISSE BEI MAXIMALER
SCHONUNG IHRER RESSOURCEN.

* Technische Details finden Sie auf der Technikseite
WEKO-FLOW mit WEKO-SIGMA

DAS ZIEL IST, FLUSSIGKEITEN SO
EFFEKTIV ZU NUTZEN, DASS SIE
IHRE LEISTUNGEN OPTIMIEREN

KONNEN.

lhre Vorteile auf einen Blick

= genau definierte, reproduzierbare
Auftragsmenge

= hohe Langzeitkonstanz der Menge
und Verteilung der Flussigkeit

= niedriger Energieverbrauch

= bedienungsfreundlich

= lange Wartungsintervalle durch
Vor- und Rucklauf-Filtersystem

= ressourcenschonendes
Flussigkeits-Management

= problemlose Integration/
Nachrlstung in bestehende
FormstraBen

= Reduzierung der Presszeit, der
Schleifzugaben und des
Lackverbrauchs

= Steigerung der Plattendichte, sowie
der Biege- und Abhebefestigkeit

= Steigerung der Qualitat und
Produktivitat



TECHNIK — WASSER- UND
TRENNMITTELAUFTRAG BRAUCHEN
WEKO-FLOW MIT WEKO-SIGMA

BESCHICHTEN VON HOLZFASERPLATTEN
MIT DEM KONTAKTLOSEN AUFTRAGSSYSTEM

Sie mochten Wasser und Trennmittel auftragen, um Holzfaserplatten mit hochster
Produktivitat und minimalem Materialverbrauch herzustellen? Mit WEKO-FlUssig-
keits-Auftragssystemen (WFA), bestehend aus WEKO-FLOW in verschiedenen
praxisgerechten Varianten und WEKO-SIGMA, eine leicht zu I6sende Aufgabe,
denn im Sprihauftrag kann die Beschichtung sehr exakt dosiert und jederzeit
reproduziert werden. Das spart wertvolle Ressourcen und schenkt Ihnen dafur viel
Flexibilitat. Wasser mit Trennmitteln oder anderen Additiven werden ganz nach
Bedarf in kleinsten Mengen aufgetragen. Die Anlagen sind zudem so flexibel
anpassbar, dass sich auch kleinste Produktionsmengen rechnen.

So funktioniert’s

Die Beschichtung erfolgt mit dem WEKO-SIGMA Rotorentréger. Spruhteller, die
sogenannten Rotoren, sind nebeneinander im Rotorentrdger angeordnet. Diese
werden von der WEKO-FLOW FlUssigkeitsversorgung mit der gewlnschten FlUssig-
keitsmenge versorgt. Durch die schnelle Drehbewegung der Rotoren bildet sich ein
gleichmaBiger Strom feinster Mikrotropfchen. Justierblenden lenken den Strom,
sodass sich je Rotor ein definierter Sprihfacher bildet. Die einzelnen Spruhfacher
reihen sich nahtlos aneinander und sorgen fir einen gleichmaBigen Auftrag.

Immer die richtige Flussigkeitsmenge

Die WEKO-FLOW dient dazu, das Auftragssystem mit der gewlnschten Menge
an FlUssigkeit zu versorgen. Weiter ibernimmt sie die Steuerung und Regelung des
gesamten Systems. Die frequenzgeregelte Kreiselpumpe fordert die Fllssigkeit aus
dem Vorratstank zum Rotorentrager. Dabei wird die Zufihrmenge Uber ein Durch-
flussmessgerat entsprechend der Mengeneingabe Uberwacht und die Drehzahl der
Kreiselpumpe geregelt. Die Auftragsmenge wird automatisch an die Maschinenge-
schwindigkeit angepasst, sodass die Dosierung konstant bleibt. Vom Rotorentrager
nicht ausgespriihte Flussigkeit wird in den Vorratstank der Versorgung zurlickge-
fuhrt. Sie geht folglich nicht verloren, sondern verbleibt im Flussigkeitskreislauf.

DER WEKO-SIGMA ROTORENTRAGER VERTEILT DIE FLUSSIGKEIT
MITTELS ROTOREN GLEICHMASSIG AUF DEM FASERKUCHEN.

Uberzeugend in Handhabung und Wartung

Die modularen Einheiten WEKO-FLOW und WEKO-SIGMA wurden in der

Entwicklung und Konstruktion auf den Einsatz von unterschiedlichsten Flissigkeiten

abgestimmt. Gerade beim Einsatz von Chemikalien ist es wichtig, dass die Umrist-

und Reinigungszeiten gering gehalten werden, um eine hohe Produktivitat zu

gewabhrleisten. So haben wir besonderes Augenmerk darauf gelegt, dass alle

Komponenten komfortabel zu handhaben sowie leicht zu warten sind und Uber

einen sehr langen Zeitraum stabil arbeiten.

Das Ergebnis ist eine gute Zuganglichkeit aller Bauteile und insbesondere ein

schneller und einfacher Austausch der Rotoren.

WEKO-FLOW mit WEKO-SIGMA auf einen Blick

= verschiedene Modellreihen
je nach Bedarf

= genau definierte, jederzeit
reproduzierbare Auftragsmenge,
auch im Minimalbereich

= hohe Langzeitkonstanz der Menge
und Verteilung der Flussigkeit

= sparsamer Umgang mit dem
Auftragsmedium

= kontaktloser Auftrag

automatische
Geschwindigkeitsanpassung
niedriger Energieverbrauch
bedienungsfreundlich durch einfach
gesteckte, herausnehmbare Rotoren
und herausnehmbares
Flussigkeitszufuhrsystem
Antriebselemente und Lagerung
getrennt vom Sprihraum

kurze Umristzeiten

geringer Wartungsaufwand

- .

DIE ROTOREN LASSEN SICH
MIT WENIGEN HANDGRIFFEN
ENTFERNEN.

EIN MODELL DER SERIE WEKO-FLOW
BESTEHEND AUS: VORRATSTANK,
KREISELPUMPE, VORFILTER,
HYDRAULIKELEMENTE, TOUCH-
PANEL, SPS-SYSTEM-STEUERUNG
UND -UBERWACHUNG.

= sehr hohe Standzeiten

= kompakte, platzsparende Bauweise

= modular anpassbar an Applikation
und Kundenanforderung

= Touchpanel mit bedienerfreundlicher
Systemfiihrung

= gute Zuganglichkeit zur Systempflege
oder bei Flussigkeitswechsel

= anwendungsspezifisch programmier-
bares Spulprogramm und Abpumpen
von Restflussigkeit
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