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Libelle - die Systemkomponente
zur Badiiberwachung

Sichere Sauberkeit ist unverzichtbar!

Bauteilsauberkeit ist fur die moderne Produktion unentbehr-
lich. Schon kleinste Verunreinigungen konnen zu Ausschuss-
teilen und Rickrufaktionen fiihren. Ein hoher Verschleif3 der
Endprodukte oder Haftungsprobleme bei Lackierungen und
Beschichtungen sind oft schlicht und ergreifend auf unzurei-
chend gereinigte Oberflachen zurtickzufthren.

Reinigungsvorgange sind komplex.

Vielschichtige Parameter bestimmen die Reinigungsqualitat.
Verschmutzungen in Form von Partikeln, Olen, Fetten und
Kidhlschmierstoffen sind erhebliche Risikofaktoren. Ebenso
entscheidend fur die Reinigungsleistung ist die optimale Kon-
zentration der Reinigungschemie, die durch den Reinigungs-
vorgang verbraucht wird.

Genau hier sorgen die Gerédte der Libelle praecisio fur Klarheit.

Einer Libelle entgeht nichts: so einfach wie eine Tempera-
turanzeige.
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Libelle Sensor und Monitor




Libelle Fluid

Control

Uberwachung der Badverschmutzung Einsatsbereiche
Jeder Reinigungsvorgang bendtigt ausreichend sauberes Reinigungsmedium. B jeder Reinigungsvorgang

Ist das Bad verbraucht, kann keine ausreichende Reinigung mehr erreicht werden. B Schmutzmischung aus Partikeln
FUr den Betreiber der Reinigungsanlage ist es also unerlasslich, den Badzustand und anderer Verschmutzung
zu kennen. Nur so kann er eine konstante Bauteilsauberkeit gewdhrleisten. Die

Ausgabe des Badzustands erfolgt Gber die Anlagensteuerung oder optional Gber

die Libelle Data Control.

Vorteile: Qualitats- und

Messprinzip Kostenoptimierung

Messung der Absorptionseigenschaften der Rei-
nhlgungsﬂuss.|gke|t. Nlrrimt die Absorptpn |m [ e e seinele Beviialug
sichtbaren Lichtwellenldangenbereich zu, ist die der Badqualitat

Flissigkeit mit mehr Schmutz beladen. m direkte Eingreifmaglichkeit bei

Verdnderungen des Reinigungs-
mediums (z. B. bei Filterbruch)
Reduzierung von Ausschuss durch
unzureichende Reinigung

Reduzierung von aufwendigen
Restschmutzanalysen

Optimierung der Badstandzeiten
und Badwechsel

Prozesssicherheit

< 100 - Beispiel
£ Die Messung der Libelle Fluid Con-
§ %01 trol zeigt deutlich, wie sich die
& 807 Badverschmutzung im  zeitlichen
é 701 Ablauf entwickelt. Der Filterbruch
£ am 10.09. hatte ohne die Libelle
§ 50 1 unentdeckt bleiben kénnen — mit
40 1 der Folge von groflen Ausschuss-
30 1 mengen. Durch einen einfachen
20 - Filterwechsel ist das Problem direkt
10 1 behoben. Auch die deutliche Ver-
0 . . . . . . besserung des Badzustands nach
31.08. 05.09. 10.09. 15.09. 20.09. 25.09. 30.09. dem BadW@Chse| erd optimal dar_

Datum gestellt.
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Libelle Oil

Control

Messung des Olgehalts im Medium

Um eine hohe Entfettungsleistung erbringen zu kénnen, darf das Reinigungs-
medium nicht zu stark mit Olen und Fetten belastet sein. Ist das Bad verbraucht
oder greifen die Aufbereitungsmafnahmen nicht mehr, kann keine ausreichende
Entfettung mehr erreicht werden. Fur den Betreiber der Reinigungsanlage ist
es also unerldsslich, den Olgehalt im Medium zu kennen. Nur so kann er eine
konstante Entfettungsleistung gewahrleisten. Die Ausgabe des Olgehalts im
Medium erfolgt tber die Anlagensteuerung oder optional Uber die Libelle Data
Control.

Messprinzip

Messung der Fluoreszenzeigenschaften der
ReinigungsflUssigkeit: Nimmt die Fluoreszenz
in einem bestimmten Wellenldangenbereich zu,
ist das ein Zeichen fur eine Olkontamination.
Die Intensitat der Fluoreszenz ist dann ein
Mal fur die Menge der Olverschmutzung im
Reinigungsmedium. Andere Substanzen weisen
eine andere Fluoreszenzwellenlange auf und
haben dadurch keinen Einfluss auf die Messung.

3,5

Olanteil in %

2,5

15

0,5

Mo. 01.02. Mo. 08.02. Mo. 15.02. Mo. 22.08.

Datum
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Einsatzbereiche

B Reinigungsvorgang, bei dem es
auf Olfreiheit der Bauteiloberfls-
che ankommt

B 7z B.Reinigung vor dem Beschich-
ten, Lackieren, Kleben, Schweilen

Vorteile: Qualitats- und
Kostenoptimierung

B prazise und schnelle Beurteilung
des Olgehaltes im Medium

B direkte Eingreifmoglichkeit bei
Verdnderungen des Badzustands
(z. B. bei Chargen mit sehr hohem

Oleintrag)
Reduzierung von Ausschuss durch
unzureichende Entfettung

Optimierung der Badstandzeiten
und Badwechsel

Optimierung von Teiledurchflissen
Prozesssicherheit

Beispiel

Die Messung der Libelle Oil Con-
trol zeigt, dass durch die Reinigung
von Olschopfenden Bauteilen am
Montag die Olkonzentration des
Bads stark angestiegen ist. Die
angeschlossenen  Aufbereitungs-
maflnahmen bendtigen mehrere
Stunden zur Regeneration des Bads,
ddrfen also nachts nicht abgeschal-
tet werden. Erst danach ist eine aus-
reichende Reinigungsleistung flr
andere Teile wieder sichergestellt.
Durch Kenntnis der Olkonzentra-
tion kann der Teiledurchfluss opti-
miert werden.



Libelle Cleaner

Control

Uberwachung der Reinigerkonzentration

Fast alle Reinigungsvorgdnge bendtigen einen Zusatz von Reinigungschemie in
einer fest bestimmten Konzentration. Ist die Konzentration zu gering, kann die Ver-
unreinigung nicht mehr durch das Medium vom Bauteil entfernt werden. Eine zu
hohe Konzentration fihrt neben hoheren Kosten zu unerwlinschten chemischen
Reaktionen. Fur den Betreiber der Reinigungsanlage ist es also hilfreich, die genaue
Konzentration der Reinigersubstanz im Medium zu kennen. Nur so kann er effektiv
nachdosieren und somit eine konstante Reinigungsleistung gewahrleisten. Die
Ausgabe der Reinigerkonzentration erfolgt Giber die Anlagensteuerung oder optional

Uber die Libelle Data Control.

Messprinzip

Messung der akustischen Eigenschaften einer
Flissigkeit: Diese Eigenschaften werden sehr
stark von der Menge der Reinigersubstanzen
im  Medium beeinflusst. Andern sich diese
Eigenschaften, verdndert sich also auch die
Konzentration im Medium. Durch den Vergleich
mit einer Kalibrierkurve kann so die Konzentration
im Medium genauer bestimmt werden, als es mit
manuellen Methoden (z. B. Titration) moglich ist.

== == Abweichung der Reinigerkonzentration
= = = = Reinigerkonzentration SOLL-Wert

Reinigerkonzentration IST-Wert
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Einsatzbereiche

B jeder Reinigungsvorgang mit
Reinigungschemie
B ersetzt die Titration

Vorteile: Qualitdts- und
Kostenoptimierung

B mannlose, prazise und kontinuier-
liche Messung der Reinigerkon-
zentration
direkte Eingreifmoglichkeit bei
Veranderungen der Reinigerkon-
zentration
Maglichkeit zur automatischen
Nachdosierung von Reinigungs-
chemie
Reduzierung von Ausschuss durch
unzureichende Reinigungsleistung
Optimierung der Badstandzeiten

Wartungsfreiheit des Sensors

Prozesssicherheit

Beispiel

Stichprobenartige manuelle Titra-
tion kann nur ungenaue Ergeb-
nisse liefern und verursacht gro3e
Schwankungen der Reinigerkon-
zentration. Dieses Beispiel zeigt,
wie durch den Einsatz der Libelle
Cleaner Control mit automatischer
Dosierung die  Schwankungen
deutlich verringert werden. Die
Reinigerkonzentration wird prazise
gesteuert und die Reinigungsleis-
tung konstant gehalten.
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Libelle Oil

Control Solo

Messung der filmischen Verunreinigung
auf der Bauteiloberflache

Die Quialitat der Bauteiloberflache sollte nach dem Reinigungsvorgang den An-
forderungen an Ol- und Fettfreiheit entsprechen. Anderenfalls kann die Folge
sein, eine komplette Charge an Ausschussteilen zu generieren. Eine optische
Prifung ist fir hohe Anforderungen oft nicht ausreichend. Die Libelle Oil Con-
trol Solo erméglicht eine direkte Qualitdtskontrolle. Die Ausgabe der filmischen
Verunreinigung auf dem Bauteil erfolgt Uber das Handgerat bzw. Uber eine Blue-
tooth-Schnittstelle auf einem Computer.

Messprinzip

Messung der Fluoreszenzeigenschaften der Bau-
teiloberfliche: Nimmt die Fluoreszenz in einem
bestimmten Wellenlangenbereich zu, ist das ein
Zeichen fir eine Olkontamination. Die Intensitat
der Fluoreszenz ist dann ein Maf fir die Menge
der Olverschmutzung auf dem Bauteil. Andere
Substanzen weisen eine andere Fluoreszenzwel-
lenldnge auf und haben dadurch keinen Einfluss
auf die Messung.
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Einsatzbereiche

B Prifung der Bauteile auf Olfreiheit

B z B.Reinigung vor dem Beschich-
ten, Lackieren, Kleben, Schweil3en

Vorteile: Qualitdtskontrolle

B mobile Uberpriifung der Bauteil-
sauberkeit auf filmische Verunrei-
nigungen
schnelle Entscheidung, ob das
Bauteil fur den Folgeprozess
geeignet ist
direkte Eingreifmoglichkeit bei Ver-
anderungen der Bauteilsauberkeit
(z. B. Uberwachung von Aufberei-
tungsmafBnahmen)

Optimierung der Badstandzeiten
und Badwechsel

Beispiel

Die Messung mit der Libelle Oil Con-
trol Solo zeigt, wie sich die Stich-
proben im Zeitablauf verhalten.
Zunachst liegen die Sauberkeits-
ergebnisse innerhalb der Span-
ne, die i.O-Teile darstellen. Spater
werden AusreifSer im n.i.O.-Bereich
aufgespurt. Im Verlauf wird sich der
Anlagenbetreiber entscheiden, das
Bad zu wechseln oder starkere Auf-
bereitungsmalinahmen einzusetz-
en, um die Anzahl der n.i.O.-Ausrei-
Ber wieder zu minimieren.



Libelle Data
Control

Badverschmutzung

Ausfall der

o

is
Tag

Dokumentation der Prozessparameter

Einsatzbereiche

B jeder Reinigungsvorgang, der mit
Sensoren Uberwacht wird
B Dokumentation des Prozesses

Die interne und externe Qualitdtskontrolle und Dokumentation werden immer
wichtiger. Mit der Libelle Data Control kann der Betreiber belegen, dass die
Anlage zum Zeitpunkt der Reinigung in einem optimalen Betriebszustand war.
Der Panel-PC ermoglicht die einfache Datenerfassung von bis zu 16 Sensoren,
z. B. Libelle Fluid Control, Libelle Oil Control, Temperatur, Druck oder weiteren

Prozessparametern. : —_—
Vorteile: Qualitats- und

Kostenoptimierung

Libelle Libelle Libelle Libelle W Beleg flr die Reinigungsleistung
Fluid Control Qil Control Cleaner Control Qil Control Solo intern und gegentiber dem Kun-
den

Reduzierung von Restschmutzana-
lysen aufgrund von Dokumentati-
on

einfache Fehleranalyse durch
Ruckverfolgbarkeit der Parameter

| Anzeige von Warnungen

L - - — 4
-1 r __ _ _ 4 Prozessdokumentation
| | | 1
r— 7 ]
r Euseie |
| | | | | Ausstattung
Darstellung und ®m 7'Touchpanel fur einfache Bedienung
Auswertung der o .
Temperatur | Messwerte von bis | Feuchtigkeit [ ] |1ie6£)2rrwsoren kontrollier- und protokol-
zu 16 beliebigen
| Sensoren | B Datenspeicher fir mehr als 1000 Tage
Ruckblick

| | B vier Ausgdnge zur Weitergabe von
] ; L Fehlermeldungen
Brack i Leit-Wert ] pH-Wert B zusitzliche Anschlussmdglichkeit an
ein Netzlaufwerk
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Oberflachentechnik

BvL Oberflachentechnik GmbH
Grenzstr. 16

48488 Emsbuiren

Deutschland

Tel: +49 (0) 5903 951-60

Fax: +49 (0) 5903 951-90

E-Mail: info@bvl-group.de
Internet: www.bvl-group.de

Pure Technology.



