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Reinigen

Passivieren

Feinspülen

Trocknen
Umluft
Infrarot
Vakuum
Kombination

VE-Wasserspüle
0,05µm gefiltert 
mit Leitwert bis 
0,058µS/cm

mit Ultraschall
25 oder 40 kHz
sauer, neutral oder 
alkalisch

mit Zitronensäure 
zur Minimierung von 
freien Eisen2-Ionen





Aufgabestation Vorbereiten der Warenträger durch Platzieren der Ware und Bereitstellen zur Übernahme des 
Warenträgers in den Prozessablauf durch das ATS. Optional plus Ausstattung mit Transportband.

Reinigung mit Ultraschall
Vorbereitete und im Warenträger platzierte Ware, wird unter Ultraschall im erhitzem Reinigungsmedium 
(neutral bis leicht alkalisch) feingereinigt. Ziel - verunreinigte Produkte von Bearbeitungsrückständen und 
Verschmutzungen zu befreien.

Spülen ohne Ultraschall
Abspülen der Reinigungsflüssigkeit ohne Ultraschallunterstützung in erwärmten Stadt- oder 
Prozesswasser. Ziel - das aufgebrachte Reinigungsmedium und gelöste Reststoffe vom Produkt zu spülen 
um Verschleppungen zu vermeiden. Standardausstattung - Filtrationseinheit zur Partikelminimierung

Passivieren mit Ultraschall
Vorbereitete und im Warenträger platzierte Ware, wird unter Ultraschall im kalten oder erhitzen 
Passiviermedium (sauer) passiviert. Ziel - beschleunigte Bildung und Verstärkung einer Passivschicht 
(Chromoxid) im oxidierenden Passivierverfahren. 

Spülen mit Ultraschall
Abspülen der Passivierflüssigkeit mit Ultraschallunterstützung in erwärmten Stadtwasser oder 
Neutralisiermedium. Ziel - aufgebrachtes Passiviermedium (sauer) vom Produkt zu lösen oder zu 
Neutralisieren um Verschleppungen (spätere Flächen-Korrosion) zu vermeiden. 

Spülen mit Ultraschall
Feinspülen der Produkte mit erwärmten VE-Wasser unter Verwendung von Ultraschall.  
Ziel - Fein-Partikel, sogenannte Restverschmutzung von der Oberfläche der Produkte zur Entfernen. 
Standardausstattung - Fein-Filtrationseinheit zur Partikelminimierung

Spülen ohne Ultraschall
Feinstspülen der Produkte ohne Ultraschallunterstützung mit erwärmten VE-Wasser und anschließend 
langsames Ausfahren (Lift-Out <1mm/sek). Ziel - restliche Fein-Partikel Entfernen und Minimierung die 
Oberflächenbenetzung durch Restwasser. Optional plus Ausstattung mit Feinst-Filtration.

Umlufttrocknen Gereinigte Produkte werden im beheizten Umluftverfahren (max. 110° C) getrocknet. Optional plus 
Ausstattung mit Mikrofiltersystem Klasse H-13.

Abgabestation Übernahme des Warenträgers nach Prozessablauf und Entnahme der Ware zur Weiterverarbeitung. 
Optional plus Ausstattung mit Transportband.
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