Durchlaufanlage ZD

Die ZD-Serie ist unsere innovative
Antwort auf steigende Stiickzahlen
und variierende Foérdertechnik.
Durchlaufanlagen von Zippel las-
sen sich individuell in nahezu jegli-
che Art von Fertigungslinie integ-
rieren. In Abhangigkeit der Ma-
schinenlange kann somit die Takt-
zeit an die vor- und nachgelagerten
Anlagen angepasst werden. Auf
diese Weise wird der bestehende

Fertigungsprozess weder unterb-

rochen noch verzégert.
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Technisches Verfahren

Mehrfach nachgeschaltete Wasch- und Spiilstationen
Weitgehend abluftfrei

Automatische Beschickung

Schallschutzumhausung fur niedrige Emissionswerte
Prozesszeiten individuell programmierbar
Kettenriicklauf innerhalb des Reinigungstunnels
Variable Transportgeschwindigkeiten

An das Werkstiick angepasste Warentragertransportsysteme

Optionale Baugruppen

Inline-, Hange- oder O-Fo6rderung
Vakuum-, Umluft-, Infrarottrocknung
Wasseraufbereitungsanlage
Taktbetrieb
Automation/Férdertechnik

Lésungen fir Be- und Entladung

Vorzige

Gute Wartungszuganglichkeit
Energieeinsparung durch doppelwandige Isolierung
Geringe Instandhaltungskosten durch verdrehsichere Schnellverschlisse

im Disenstrang

Lieferanten

Pumpen: KSB, Grundfos
Motoren: Planetroll, SEW
Elektronik: Siemens, Pilz, Murr
SPS: Siemens, Bosch
Schaltschranksysteme: Rittal

Sensorik: Omron, IFM
Pneumatik: SMC, Festo

Hierbei handelt es sich nur um einen Auszug unserer Lieferanten. Wir sind

gerne bereit auf individuelle Kundenwiinsche einzugehen, sofern es sich tech-

nisch mit der Gesamtkonzeption vereinbaren lasst.

Detaillierte Aussagen Uber mogliche technische Spezifikation kénnen erst nach

Rucksprache mit dem Kunden getatigt werden, da jedes unserer Systeme

individuell auf die Anforderungen des Kunden abgestimmt und ausgelegt wird.

Zwei Beispiele fiir unsere Anlagen finden Sie auf den nachsten Seiten.
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Durchlaufanlage — Beispiel 1

Technische Daten:

Bauweise: O-Type

mit Ketten- und Han-

gefordersystem

15.700 mm

2.600 mm ohne For-
deranbau

3.700 mm
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Dieses Beispiel fiir eine Durchlauf-

Reinigungsanlage mit integrierter
Fordertechnik besteht aus den Sta-
tionen: Reinigen, Abblasen, Spiilen,
Vakuumtrocknen sowie Kihlen.
Unter dem Transportband befinden
sich 2 Laugenbehalter mit einem
Fassungsvermégen von je 2000
Litern.

Das Reinigen und Spilen der
Waschteile wird mittels Kreiselpum-
pen durchgefihrt. Durch Spritzroh-
re, die oben, seitlich und unten
angebracht sind, werden die

Waschteile mit Reinigungsflissigkeit

beaufschlagt.

Wahrend des Reinigungsprozesses
werden Schmutzpartikel mit Filtern
aufgefangen und in entsprechende
Behélter abgefuhrt, die Reini-
gungsmedien sind so weiterhin

einsetzbar.

Als weitere Baugruppen sind drei
(Geblése)
und eine Vakuumpumpe im Maschi-

Seitenkanalverdichter

nenbereich installiert. Beide Bau-
gruppen sind oberhalb des Tunnels
platziertt Um einen Dampfaustritt
soweit wie mdoglich zu verhindern,
befindet sich am Einlauf der Anlage
ein luftgekihlter Schwadenkonden-
sator. Gewaschen werden in dieser
Anlage Pleuel und Zwischenpalet-

ten. Die Pleuel liegen in kundensei-

Der Transport des Reinigungsgutes

geschieht folgendermal3en:

Innerhalb der Reinigungs- und
Trocknungszonen erfolgt der Trans-
port der Drahtkdrbe mittels einer
doppelbahnigen Rollenkette. Au-
Rerhalb der Prozesszonen erfolgt
der Transport der Drahtkdrbe mittels
eines Rollenbandes. Der Transport
der Paletten erfolgt durchgehend
mittels eines Hangeforderers. Um
den Schall zu minimieren ist die

Anlage vollstandig umhaust.
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Durchlaufanlage — Beispiel 2

Technische Daten:
Bauweise: Kettenférdersystem im
Durchlaufprinzip

5.000 mm
2.500 mm
3.100 mm

Lange:
Breite:
Hohe:

Zippel GmbH & Co. KG
Maschinenfabrik
PommernstralRe 29

D - 93073 Neutraubling

Telefon:  +49 9401 /9210 -0
Fax: +49 9401 /9210 — 15
inffo@zippel.com

www.zippel.com

Diese Durchlauf-Reinigungsanlage
wurde als Bestandteil einer beste-
henden Fertigungslinie fur Hilfsrah-
men entwickelt und wurde in ein
bestehendes Transportsystem ein-
gebunden. Die Gesamtanlage be-
steht aus 3 Sektionen: Reinigen,
Abblasen sind im Tunnel aneinan-
der gereiht, Vakuumtrocknen befin-
det sich im letzten Drittel der Anla-
ge. Der Hilfsrahmen wird auf einem
Werkstucktrager gelagert und flie-
Bend transportiert, das Transport-
system wird an der Maschine vorbei

geflhrt.

Die fur den Betrieb notwendigen
Aggregate (z. B. Pumpen, Feinfilter
usw.) befinden sich seitlich an der
Anlage. Die an der Maschine an-
gebrachten Feinfilter sind fur den
Reinigungsbehélter zweifach aus-
gestattet (doppelt umschaltbar), so
dass ein auswechseln der Feinfilter
wahrend des Betriebes gewahrleis-

tet ist.

Am Einlauf ist eine Schwadentrock-
nung angebracht, die verhindert,
dass an den Ein- und Ausléaufen ein
UbermafRiger Dampfaustritt stattfin-
det. Seitlich an der Maschine befin-
den sich Wartungstiren, welche
einen optimalen Zugang zu den
Dusen bzw. den Blasfachern ermég-
lichen.

Die Maschine steht komplett in einer
Bodenwanne und einer Umhau-
sung, so dass bei einem Undich-
twerden des Behdlters die Fliissig-
keit durch diese aufgefangen wird.

www.zippel.com

zippel)



