Kammeranlage ZK

Eine preisgiinstige und technisch
ausgereifte Losung fir kleine
Stuickzahlen stellt das seit Jahren
bewahrte Reinigungsprinzip unse-
rer ZK-Serie dar. Im Einkammer-
verfahren mit mehreren Reini-
gungstanks sowie integriertem
Spritzreinigungssystem bietet sich
dieser Anlagentyp insbesondere
fur die Reinigung eines breiten
Spektrums mit jeweils geringer
Stuckzahl an. Um die konstrukti-
onsbedingte  Problematik  der
Prozessdurchlaufzeit zu verkur-
zen, kann statt einer Einkammer-
konstruktion auch eine Mehr-

kammerl6sung verwirklicht wer-
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Technisches Verfahren

= Verschiedene Reinigungsprozesse in einer Kammer maoglich
= Integriertes Spritzreinigungssystem

=  Automatische Beschickung

=  Getrennte Laugenbehalter

=  Prozesszeiten individuell programmierbar

=  Weitgehend abluftfrei

= Durchlaufsystem méglich

Optionale Baugruppen

= Umlufttrocknung

= Infrarottrocknung

=  Wasseraufbereitungsanlage

= Zur Verringerung der Durchlaufzeiten Mehrkammerkonstruktion maglich

Vorzige
= Geringe Instandhaltungskosten durch verdrehsichere Schnellverschliisse
im Diisenstrang

=  Kostenglnstig durch bewahrtes Verfahren

Lieferanten

= Pumpen: KSB, Grundfos

=  Motoren: Planetroll, SEW

= Elektronik: Siemens, Pilz, Murr
=  SPS: Siemens, Bosch

=  Schaltschranksysteme: Rittal

=  Sensorik: Omron, IFM

=  Ppeumatik: SMC, Festo

Hierbei handelt es sich nur um einen Auszug unserer Lieferanten. Wir sind ge-
rne bereit auf individuelle Kundenwiinsche einzugehen, sofern es sich technisch

mit der Gesamtkonzeption vereinbaren lasst.
Detaillierte Aussagen tber mogliche technische Spezifikation kénnen erst nach
Rucksprache mit dem Kunden getatigt werden, da jedes unserer Systeme indi-

viduell auf die Anforderungen des Kunden abgestimmt und ausgelegt wird.

Zwei Beispiele fiir unsere Anlagen finden Sie auf den nachsten Seiten.
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Kammeranlage — Beispiel 1

Technische Daten:

Bauweise:

Einkammerprinzip

Lange: 3.300 mm
Breite: 2.500 mm

+ 1.070 mm Forderanl.
Hohe: 2.400 mm

Zippel GmbH & Co. KG
Maschinenfabrik
Pommernstrafl3e 29

D - 93073 Neutraubling

Telefon:  +49 9401 /9210 -0
Fax: +49 9401 / 9210 — 15
info@zippel.com

www.zippel.com

www.zippel.com

Dieses Beispiel einer Kammerreini-
gungsanlage besteht aus einer
Reinigungskammer mit zwei darun-
ter liegenden Laugenbehaltern. Die
Aufnahme des Reinigungsgutes
erfolgt mittels eines von Hand ein-
schiebbaren Korbes, die Kabine
wird nach dem Einschub mit einem

Rollladen verschlossen.

Mit Hilfe einer Pumpe wird die

Waschflissigkeit Uber die in der
Kabine oben und unten angebrach-
ten Spritzkreuze und Disen mit
Druck auf die Werkstlicke gespritzt.
Die verwendete Reinigungsfliissig-
keit wird gefiltert in Auffangbehalter
geleitet und geht in den Kreislauf
zurlick. Reinigungskabine und Be-
halter sind in Edelstahl rostfrei aus-
geflhrt und zur Warmedammung

allseitig isoliert.

Zur laufenden Olabscheidung und

damit Erhéhung der Standzeit des
Bades befindet sich am Reini-
gungsbehalter ein Schwerkraftdlab-
scheider. Zu den Wartungs- und
Inspektionstéatigkeiten sind grof3fla-
chige Tiren integriert und ermdogli-
chen so den leichten Zugang zu den
einzelnen Komponenten.

Zum Auffangen der Flissigkeiten
bei einem Undichtwerden der Behél-
ter befindet sich eine Bodenwanne

unter der Reinigungsanlage.



Kammeranlage — Beispiel 2

Technische Daten:

Bauweise:

Zweikammernprinzip

Breite: 3.850 mm
Tiefe: 2.800 mm
Hobhe: 6.350 mm

J] HEA300
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Diese Anlage besteht aus zwei
getrennten Reinigungskammern mit
drei darunter liegenden Laugenbe-
héltern. Die Verteilung des Wasch-
mediums aus den Kabinen erfolgt
mittels eines pneumatisch ver-
schiebbaren Verteilers in den jewei-
ligen Behaltern. Wahrend in einer
Kabine der Waschprozess ablauft
wird in der anderen Kabine be- bzw.
entladen. Die Bestlickung der Kabi-
nen erfolgt vollautomatisch durch
ein Flachenportal. Die Aufnahme
der zu reinigenden Saulen erfolgt
stirnseitig durch Einschrauben eines
Aufh@ngebolzens, welcher in einer
Aufnahme in der Kabine arretiert
wird. Das VerschlieRen der Kabinen
wird Uber elektrisch verschiebbare
Tiuren vorgenommen, die im oberen

Bereich mit Zapfenlaufrollen bewegt

werden.

Maschinenriickseitig sind die Krei-
selpumpen, die Geblase fur die
Trocknung, die Warmetauscher
sowie der Olabscheider angeordnet.
Seitlich der Anlage befinden sich die
Schwadenabsaugung sowie der
Doppel-Umschalffilter.

Mittels Pneumatikzylinder erfolgt
eine Oszillierung des Waschgutes
wahrend des Reinigungsprozesses
nach oben und unten. Das Trocknen
der Teile wird Uber jeweils 2 Gebla-
se mit nachgeschaltetem Warme-
tauscher durchgefiihrt. Die Reini-
gungskabine und die Behélter sind
in Edelstahl rostfrei ausgefiihrt und
mit Warmedammung allseitig iso-

liert.
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