


Jirg Romann
Geschftsleitung

SpezialBauteile bereit. Das gilt sowohl
fur Dimensionen und Toleranzen als auch
fur Werkstoffe und das Bearbeitungsziel.

FIRMENPROFIL

ElpoChem ist seit
1970 auf dem Spe-

Immer wenn es lhnen um hochste Quali-
zialgebiet der che- t&t mefallischer Oberfléchen geht, sei es

mischen und - in Medizinaltechnik oder bei hochbean-
elekirochemischen Metalloberfléchenver- spruchten Bauteilen, sind wir lhr Partner.

edelung aktiv. ElpoChem AG fihrt dazu
dos gesamte Process-Engineering durch.
FlooChem AG entwickelt und produziert
den gestelllen Anforderungen entspre-
chende Anlagen sowie die zur Werk-
stoffoberfléchenbehandlung erforderlichen
Elektrolyte.

DIENSTLEISTUNG

Beratung

Wir beraten Sie kompetent beziglich
Werkstoffeigenschaften und daraus resul-
fierenden optimalen Verfahrenstechniken.

Wir biefen fachtechnische Beratung und
verfigen in unserem Haus iber ein Ent-
wicklungslabor sowie ein Analyse- und
Applikationslabor zur Analyse von Kun-
denbddern und fir Bemusterungen von
Kundenteilen.

Musterbearbeitung

Gerne bearbeiten wir Muster aus |hrer
Produktion in unserem Applikationslabor,
um lhnen die Maglichkeiten unserer Ver-
fohren zu demonstrieren.

ElpoChem AG liefert mass-
geschneiderte Anlagen
und die erforderlichen
werkstoffspezifischen Elek-
frolyte und Chemikalien fir
das chemische und das
elekirochemische Polieren,
Beizen, Passivieren und
Entgraten Ihrer Werk-

sticke.
Sitz der
ElpoChem AG
in Volketswil
Prozess-Engineering
SERVICE Fur Ihre Investition erhalten Sie von uns
. kompetente Unterstitzung und Beglei-
Uber ElpoChem-Service stellen wir Ihnen tung. Wir erstellen eine Situationsana-
unsere Erfahrung und unser Know-how lyse, definieren die erforderliche
zur Verfugung. Mit unseren Partnern hal- Verfahrenstechnik, erarbeiten eine umfas-
ten wir fir Sie Kapazitdten zur Bearbei- sende Offerte und redlisieren I|hr Projekt
tung anspruchsvoller Gross- oder gemass lhren Anforderungen.

Betreuung von Kunden-
anlagen

Um Sie in der Badfiih-
rung opfimal zu unter-
stitzen, entnehmen wir
bei lhnen Badproben der
Prozessbader und analy-
sieren sie in unserem
Labor.

Produkiionsgebiude So kann eine anhaltend hohe Qualitét

der ElpoChem AG R .
der behandelten Werksticke sicherge-
stellt werden.




IN DER OBERFLACHE
STECKT UNSERE WELT

Individuelle

ist unser Standard  §EN
unn

Kundenspezifische Entwicklungen
Gerne entwickeln wir geméss lhrer Auf-
gabenstellung Produkte und Prozesse, die
fur Ihren Betfrieb massgeschneidert sind.

Prozessbehdlter

6'000 Liter

DIE VERFAHREN

ElpoLux - Verfahren zum elektrochemi-

schen Polieren und Entgraten:

e Elpolux - Verfahren zum elekirochemischen
Polieren und Entgraten:

e Edelstahl (austenitisch und ferritisch)

o Stahl (Werkzeug-, Bau-, und Sonder-
legierungsstahle)

« Kupfer und Kupferlegierungen

e Aluminium und Aluminium-legierungen

* Nickel und Nickel-legierungen (Monel,
Hastelloy, efc.)

e Titan und Titan-legierungen (Nitinol efc.

o Chrom-Kobalt-Legierungen

e Molybdén und Molybdén-legierungen

* sowie weitere Verfahren fir Spezial-
legierungen

Chemikalienlager
der ElpoChem AG

Kundenberatung —1\ E‘b

%
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FerroChem-Verfahren

zum chemischen Enigraten und Glénzen von:
« Kohlenstoffstahl (ungehértet / gehéirtet)
* niedrig legierten Stcihlen

* Weicheisen
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Chemolux-Verfahren

zum chemischen Enigraten und Glénzen von:
* Kupfer und Kupfer-legierungen

e Aluminium und Aluminium-legierungen

ElpoNox-Verfahren

zum Beizen, Reinigen und Passivieren von:

e Edelstahl (austenitisch und ferritisch)

o Stahl (Werkzeug-, Bau-, und Sonder-
legierungsstahle)

* Kupfer und Kupfer-legierungen mit
Anlaufschutz

e Aluminium und Aluminium-legierungen

* Titan und Titan-legierungen
etc.

ElpoChem entwickelt mit lhnen auch ein
auf lhre Bedirfnisse abgestimmtes Ver-
fahren.

Analyselabor der
ElpoChem AG




ELEKTROPOLIEREN

Die Oberflache ist entscheidend fir Aus-

sehen, Funktion und Lebensdauer von
metallischen Werkstiicken. Die Behand-
lung metallischer Oberflé-
chen ist deshalb von
zentraler Bedeutung fir
die Weiterverarbeitung
und die Kosten von
Werkstiicken. Mit
elektrochemischem Polieren
und Entgraten (Elektropolieren)

werden die Eigenschaften metallischer
Oberflachen entscheidend verbessert,
was sich nachhaltig auf die Bestéindig-
keit und Zuverlassigkeit der bearbeiteten
Werkstiicke auswirkt.
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Einfluss der Ober-
flschenbearbeitung
auf die Tiefe der
mechanisch veréin-
“% derten Schicht

1

VERFAHREN,
EIGENSCHAFTEN, VORTEILE

Elekiropolieren ist ein elekirochemisches
Verfahren zum Oberfléchenabtrag an
Metallen. Das anodisch geschaltete
Werkstiick wird mit Gegenkathoden ver-
sehen und in einem materialspezifischen
Elekirolyt eingetaucht. Am Werkstick
wird eine Gleichspannung angelegt.
Unter Einwirkung des Gleichstrom wird
von der Werkstickoberflache Metall ab-
gefragen.

Der Abtrag erfolgt belastungsfrei und
erstreck sich bevorzugt auf die Mikro-
rauheiten. Die Oberfléche wird im
Mikrobereich glatt und glanzend. Struk-
furen im Makrobereich bleiben erhalten.
Kanten und Ecken werden stérker abge-
baut, was eine zuverlassige Fein- und
Feinstentgratung im gesamfen Oberflé-
chenbereich bewirkt.

Oberflache
einer Zitrone

Spaghettizange auf
Blech — Edelstahl -
elekiropoliert, Blech
zur Hélfte elekiropoliert

Bei mechanischer Bearbeitung (wie Boh-
ren, Schleifen, Polieren) werden die
Werksfoffe durch Kraft- und Warmeein-
wirkung verdndert bzw. beschadigt, was
zu Rissen, Spannungen und Gefigesfruk-
turverdnderungen fihrt und die lebens-
daver des Werkstickes reduzieren.
Durch Elektropolieren werden diese ge-
stérten Randzonen entfernt, so dass die
Eigenschaffen des Materials wieder voll
zum Tragen kommen.

Beim Elekiropolieren von rostfreiem Stahl
wird eine ununterbrochene chromoxid-
reiche Oxidschicht auf der Oberflache
erzeugt, die einen passiven Schutzfilm
gegen Korrosion bildet.

Schlissel
Messing
elektropoliert



DIE NATUR LIEFERT UNS
GLANZENDE IDEEN

Lampenreflektor
Aluminium
elekiropoliert

!‘MM Elekiropolierte Metalloberflachen werden
i 3
in allen Industriebereichen fir die

Rouhigkeitsmgss—ProtokoH an einem Ede\sto‘hlblech Umerschiedhchsten Aufgobensfeﬂungen
geschliffen mit Korn 180 (oben) elekiropoliert (unten) )
eingesetzt:

ANWENDUNG

e Chemie, Bioche-
Uhrengehduse mie, Pharmazie
Edelstahl !
elekiropoliert o lebensmittel- /
Getrainkeindustrie

VORTEIL VON
ELEKTROPOLIERTEN

OBERFLACHEN A -//inloge- und
)\ \! pparatebau

e Metallische Reinheit, . : e Maschinen- und
chemische Passivitat, sehr Werkzeugbau
hohe Korrosionsbestéandigkeit ] » Medizin- und

« Partikelfreiheit, verringerte Labortechnik
Belagbildung, ginstig fur Reinigung * Elekirotechnik, Elektronikindustrie
und Sterilisierung e Textil- und Papierindustrie

e Unferstitzung der Qualitétskontrolle e Automobil- und Fahrzeugbau
(Sichtbarmachen von Material- und o Luft- und Raumfahrttechnik
Bearbeitungsfehlern) * Kernforschung und Kernfechnik

e Durch Glanz dekoratives Aussehen * Vakuum- und Kryotechnik

e Deutlich weniger Riss- und Spannungs- e Umwelttechnik
keime und damit verbesserte
Llebensdauer der Werkstiicke

Dynamische Hifftschraube 3

Edelstahl

elekiropliert

e Schmuckwaren- und Uhrenindustrie
o Architektur und Bauindustrie

* Haushalts- und Kiichengerdte

° Usw.

Vorbehandlungkammer
fir Halbleiterfertigung

Edelstahl Huftgelenkfraser
innen elektropoliert Edelstahl

elekiropoliert




CHEMISCHES POLIEREN UND
ENTGRATEN
FERROCHEM- UND CHEMOLUX-VERFAHREN

FerroChem und Chemolux dienen zum
Entgraten und Glatten von Metallober-
fliachen. Im Vergleich zum Schleifen und
Honen erfolgt keine mechanische Bela-
stung und Warmeeinwirkung an der
Oberflache. Es werden auch unzugéngli-
che Ecken und Kanten erfasst und éus-
serst wirksam behandelt. Die Rauhigkeit
wird reduziert und Oberflachenfehler
werden eliminiert, was zu einem hohe-
ren Dauerfestigkeitsverhalten der Bauteile

fohrt.

Oberflache
einer Litschi

Getrieberinge
Kohlenstoffstahl
unbehandelt, FerroChem-behandelt

DIE VORTEILE DES
CHEMISCHEN POLIERENS

* Geringere Reibungswerte bzw. bessere
Cleiteigenschaften

o Praziseres Einhalten der Masse von
Werkstiicken

o Erhohte Homogenitat und HaftfGhigkeit
der Oberflachen

* Bessere Festigkeit von Schweiss- und
Létverbindungen

* Beseitigen von Risskeimen

« \Vollstandiges Entfernen von Flitter,
Uberlappungen, Schuppen und Partikeln

* Entgraten und Glétten von Flachen und
Kanten aller vom Bad benetzten
Oberfléchen, auch von Hohlrdumen

* Mefallisch reine Oberflachen

* Beseifigen von Schleif- und Bohrgraten,
auch von nach innen umgelegten

* Praziser Materialabtrag innerhalb
enger Toleranzen

* Keine Beschadigung empfindlicher
Werkstiicke, da der Prozess ohne
mechanische Belastung erfolgt

* Keine thermische Beanspruchung

Bohrung an Kugellagerring
Kohlenstoffstahl
vor und nach FerroChem-Behandlung



DIE NATUR SCHUTZT SICH
DURCH IDEALE OBERFLACHEN

Kettensaige-Elemente
Kohlenstoffstahl
FerroChem-behandelt

TYPISCHE ANWENDUNGS-
BEREICHE FUR DIE
FERROCHEM- UND
CHEMOLUX-VERFAHREN

e Armaturen, Apparate
o Automobilteile

e Bander und Dréhte

e Behdlter

e Dreh- und Frasteile

e Einspritzdisen

e Federn und Schaltelemente
o Ketten

* Kugellagerkafige

e Nadeln

e Rohre

o Stanzfeile

* Steverungen hydraulisch und
pneumatisch

« Textilmaschinenkomponenten
o Uhrenteile
e Zahnréder, Ritzel

Schérmesser
Kohlenstoffstahl
unbehandelt, FerroChem-behandelt

Schlosszylinder
Messing
Chemolux-behandelt

Openend-Walze (Texilindustrie)
Kohlenstoffstahl
unbehandelt, FerroChem-behandelt




CHEMISCHES POLIEREN UND
ENTGRATEN
FERROCHEM- UND CHEMOLUX-VERFAHREN

PrazisionsWagesystem
Aluminiumlegierung
Chemolux-entgratet

WIRKUNGSWEISE DER
FERROCHEM- UND
CHEMOLUX-VERFAHREN

Das chemische Polieren bewirkt einen
kontrollierten chemischen Abtrag an der
Oberflache mit einem Entgratungs- und
Clattungseffekt. Zur Bearbeitung werden
die Teile lose in Kérben, Trommeln oder
einzeln an Gestellen in das Prozessbad
gefaucht. Zur Bearbeitung langer Rohre
oder Bohrungen kann die Badflissigkeit
durch das Bauteil gepumpt werden.

Druckzylinder
Kohlenstoffstahl
FerroChem-behandelt

Weizen




DIE NATUR
MACHT UNS VIELES VOR

SchneidbrennerDisen
Kupfer
Chemolux-poliert

FerroChem- und Chemolux-Bé&der sind
Uber eine lange Einsatzdauer chemisch
stabil, wodurch der Abtrag prazise Gber
die Einwirkzeit gestevert werden kann.
Die Abtragsrate liegt — je nach Harte
und Zusammensetzung des Werkstoffs —
bei 0,5 bis 4 Mikrometer pro Minute;
sie kann durch Bewegung der Flussigkeit
gesteigert werden. KOMPLETTER SERVICE AUS
Die FerroChem- und ChemoluxBader  E|NER HAND

zeichnen sich durch ihre Leistungsfahig-

keit und Wirtschaftlichkeit sowie im Die Zuverlassigkeit und die gleich-
Vergleich zu herkdmmlichen Verfahren bleibende Qualitat der Prozesse in lhrer
durch minimale Emissionen aus. Firma werden durch ElpoChem mit

einem umfassenden Angebot aus einer

Hand unterstitzt:

e lieferung der fir das eingesetzte
Verfahren optimalen Anlage einschliesslich
Vor- und Nachbehandlungseinrichtungen

e lieferung der erforderlichen Prozess-
chemikalien

e Information und Schulung des Personals

* Prozessspezifische Betreuung und
Problembehebung vor Ort

* Analysen der Kundenprozessbader im
eigenen Labor

Schweissbrenner-Handgriffe
Messing
Chemolux-poliert

Schittgut (Textilindustrie|
Kohlenstoffstahl
FerroChem-behandelt
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JEDE FORM HAT IHRE
NATURLICHE FUNKTION

BEIZEN

Durch das Beizen wird das Werkstiick
von Zunder und anderen Verunreinigun-
gen befreif.

Mit den ElpoChem-Beiz Verfahren
kénnen u.a. folgende Metalle
bearbeitet werden:

* Edelstahl

e Stahl

* Kupfer und Kupferlegierungen
e Aluminium

e Titan und Titan-legierungen

® Usw.

Das Beizen erhoht die Korrosionsbestén-
digkeit nachhaltig. Oberflachen und
Schweissnahte sind nach fachgerechtem
Beizen metallisch blank und frei von
Zunderschichten und Anlauffarben.

CHEMISCHES BEIZEN

Das Beizen kann durch Aufragen der
Beizsubstanzen oder durch Eintauchen
des Werkstiicks in ein Bad erfolgen. Die
Einwirkdauer liegt bei einigen Minuten
bis einigen Stunden.

ANODISCHES BEIZEN

Beim anodischen Beizen erfolgt der Ab-
frag unter Einwirkung von Gleichstrom in
speziell ausgestatteten Anlagen. Der Ab-
trag erfolgt hier unter Einwirkung von
Cleichstrom in speziell ausgestatteten
Anlagen.

Gewindebohrer
ElpoNox-gebeizt

Platte geschweisst
Edelstahl

teilweise ElpoNox-gebeizt

ELPOCHEM LIEFERT
BEIZ-CHEMIKALIEN IN
FOLGENDEN FORMEN:

¢ Beizpasten: zur wirtschaftlichen
Behandlung von Schweissnahten
gegen Zunder und Anlauffarben

o Sprishbeizen: zur Behandlung gross-
flachiger Komponenten

e Badbeizen: zum Tauchen, Berieseln,
Durchpumpen und zum Einsatz in
Sprihbeizkammern

Winkelstiicke
Messing
ElpoNox-gebeizt

ERGANZENDE
PRODUKTE

Zu unserem lieferprogramm gehdren weiter:

* Reinigungsmittel fur verschiedene
Metalle

* Beizzusatze zur Verminderung von
Umwelteinwirkungen

* Abwasserchemikalien

ElpoChem ist die Partnerin lhrer Wahl fiir eine erstklassige und zuverl@ssige Werk-
stoffveredelung in lhrem Betrieb — zu fairen Konditionen.




QUALITAT
EINFACH ZU FINDEN

Winterthur

VOLKETSWIL

Ostlich von Zirich, 10 km von der
Hauptachse A1 entfernt, liegt Volketswil
direkt an der Autobahn A53.

Dibendorf

Zirich

Rapperswil

CHRIESBAUMSTRASSE 4

Nach der Autobahnausfahrt Volketswil
Richtung Stden der Beschilderung Indusfrie
Chriesbaum folgen und nach 500 Metern

sind Sie an der Chriesbaumstr. 4.

Zimikon

Greifenseestrasse

ELPOCHEM AG
Chriesbaumstrasse 4
CH-8604 Volketswil

Tel. +41 44 980 30 30
Fax +41 44 980 41 81

www.elpochem.ch
info@elpochem.ch DIE OBERFLACHENSPEZIALISTEN






