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Technisch und optisch 
perfekte Oberflächen — 
wir haben die speziellen 
Anforderungen im Blick.

Ob funkelnde Uhr oder rostfreies Gerüst im Außenbereich 
- zahlreiche Produkte werden heute mit hochwertigen funk-
tionalen oder dekorativen Oberflächen versehen. Während
für Endverbraucher gerne auf die Versilberung oder auf
Beschichtungsprozesse für Papier und Gewebe zurückge-
griffen wird, dominieren in der Industrie die Lackier- und
Galvanotechnik und die Beschichtung von Metallen.

Für GEMÜ spricht in der Ventilauswahl die hohe Flexibi-
lität bei der Werkstoffauswahl, denn unsere Kugelhähne, 
Absperrklappen, Sitz- und Regelventile sowie Membranven-
tile halten auch kritischen Parametern stand. Optional sind 
Ventile und einzelne Komponenten wie Membranen auch 
frei von lackbenetzungsstörenden Substanzen zu erhalten. 
Sie werden entsprechend gereinigt und einzeln in Kunst-
stoffbeutel verpackt. Darüber hinaus werden bei der Monta-
ge ausschließlich silikonfreie Schmierstoffe verwendet.

Oberflächentechnik



www.gemu-group.com 15

Vorbehandlung 
und Zwischen-
spülung der zu 

veredelnden Teile

Säuredosierung 
und Temperierung
zur Beizbehand-

lung

Zwischenspülung

abschließendes 
Spülen und 
Trocknen

optimierte 
Oberfläche

Säuredosierung 
und Temperierung
zur Elektropolitur

Nachbehandlung 
zur Entfernung 
von Reaktions-

produkten

Heißspülung zur 
schnellen 
Trocknung

Abschlussbad zur 
Neutralisierung

Abzug 
Reaktions-
produkte

Vor-, Zwischen-, 
Nachbehandlung

Beschichtungs-
verfahren

Mechanische 
Verfahren

Chemische-/Elektrochemische 
Verfahren

Reinigen / Trocknen

Spülen vor dem Prozess

Spülen nach dem Prozess

Entfetten und Reinigen mit 
und ohne Lösemittel

Plasmareinigung

Spülen

Lufttrocknung

Trocknung mit entwäs-
sernden Flüssigkeiten/ 

mechanische Hilfen

Beschichtungen

organische 
Beschichtungen

Emaillieren

metallische 
Dickschichten

Dünnschichttechnologien

chemische und anodische 
Oxidschichtbildung

Schleifen, Polieren, 
Strahlen

Schleif- und 
Poliermittelherstellung

Schleif- und 
Poliermittelverwendung

Herstellung von 
Strahlmittel

Strahlanlagen

Shot-peening

Strömungsschleifen

Chemische 
Verfahren

Eisen-/ Zink-/ Mangan-
phosphatierung

Korrosionsschutz-
chromatierung

Brünierung

Schichten

Elektropolieren/Strippen

Schmelztauchschichten

chemisches Metallisieren

Passivieren

Elektrochemische 
Verfahren

Beizen von 
unlegiertem/legiertem 

Stahl

Buntmetalle

Zink- und Aluminium-
werkstoffe

Kunststoffe

Anwendungsbeispiel: 
Elektropolieren und Passivieren
Elektropolieren und anschließendes Passivieren ist in vielen 
Bereichen ein Standardprozess, um Oberflächen resistenter 
und glatter zu machen. Das Oberflächenbehandlungsver-
fahren hat den primären Zweck, die Gefahr der Anlagerung 
von Schmutz oder Produktrückständen durch eine glattere, 
mikrogenaue Oberfläche zu reduzieren. Dadurch erhöhen 
sich qualitätsversprechende Eigenschaften des Endproduk-
tes, wie z. B. die Reinigbarkeit oder schlicht die Optik. 

Durch unterschiedliche Anforderungen an die Oberflächen-
qualität ist eine genaue Dosierung sowie Temperierung der 
Beiz- sowie Elektrolytmittel von größter Bedeutung. 

GEMÜ bietet hier in allen Bereichen eine Lösung – ob im 
Bereich der Anlagenperipherie, z. B. zum Temperieren der 
Bäder oder aber bei der Zu- und Abführung der Reagenzien 
sowie bei der Aufbereitung der verwendeten Medien in den 
entsprechenden Bädern.

GEMÜ Lösungen für die Galvano- und Lackiertechnik 
sowie für Beschichtungsprozesse
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