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UNSERE LEISTUNGEN = AUS EINER HAND, AN EINEM STANDORT

Vorbehandlung

Strahlen Entfetten Passivieren Phosphatieren

o Haftmittel-

Beschichtung

Pulver- Walz-
Eloxieren beschichten verfahren
Trommel-
Verzinken Nasslackieren verfahren
KTL- Automaten-
Zink-Nickel Beschichten Beschichtung
) 4

Sortieren — Montieren — Verpacken — Liefern

Mit unterschiedlichen Verfahren sorgen wir fir funktionelle wie dekorative Oberflachen
und schiitzen zum Beispiel Metalle und Kunststoffe vor Korrosion und Verschleif.
Zertifiziert nach ISO/TS 16949 und registriert nach EMAS, garantieren wir geprifte
Produktqualitat bei gleichzeitig umweltschonender Produktion.

oo, TUVRheinland®

CERT
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WALTER WERNER BESSER
METALLVEREDELUNG VEREDELT.

BESSER VEREDELT BEI WALTER WERNER -
IHREM ZERTIFIZIERTEN FACHBETRIEB FUR METALLVEREDELUNG

Seit 1957 steht die Walter Werner GmbH fir fachmannische Oberflachenveredelung. Ob in
Massenproduktion oder Einzelfertigung, bei uns dreht sich alles um die Metall- und Kunst-
stoffveredelung durch galvanische, chemische und organische Beschichtungen aus einer
Hand. Die nachfolgenden Seiten bieten Informationen zu unseren Verfahren und Kombi-
nationsmaoglichkeiten. Sprechen Sie uns an, wenn aus lhrer Sicht eine Norm fehlt oder Sie
nach Ihren unternehmenseigenen Vorgaben fertigen lassen wollen. Gerne fiihren wir auch
Musterbeschichtungen von Bauteilen aus.

In Sachen Logistik kennen wir nur eine Losung: Das richtige Teil in der richtigen Menge zur
richtigen Zeit am richtigen Ort. Kurze Wege und hohe Flexibilitat zeichnen uns aus. Selbst

nicht alltagliche, logistische Leistungen konnen wir von einem Standort aus entsprechend

den jeweiligen Kundenanforderungen europaweit erbringen. So werden zum Beispiel auch
Komponenten aus Spanien, Italien, Frankreich, den Niederlanden, Taiwan, Indien und China
bei Walter Werner veredelt.




UNSER LEISTUNGSSPEKTRUM

Die Wertigkeit eines Produktes ldsst sich
nicht immer auf den ersten Blick erken-
nen. Oft ist es die Beschaffenheit der
Oberflache, die seine tatsachliche Qualitat
ausmacht. Immer komplexere Anwen-
dungen und neue Werkstoffe stellen hohe

Anforderungen an die Beschichtung.

Ob das jeweilige Produkt verschleiBfest,
korrosionsbestandig, lichtecht und/oder
leitfahig sein soll, ob die Beschichtung

partiell aufgebracht oder der ganzen

Oberflache zugewiesen wird - die
passende Veredelung garantiert Schutz

und eine lange Lebensdauer.

Wir investieren fortlaufend in unsere
Anlagen, um auf dem aktuellen Stand
der Technik zu bleiben. Unsere bewahr-
ten und innovativen Verfahren, wie auch
unsere Sonderverfahren, finden u.a. im
Maschinen- und Werkzeugbau, in der
Automobilbranche und Elektrotechnik

erfolgreiche Anwendung.



VORBEHANDLUNG

Strahlen

Zur Teile-Reinigung und zum Aufrauen
von Metallen und Kunststoff.

Die Auswahl des geeigneten Strahlver-
fahrens und Strahlmittels bestimmt den
jeweiligen Reinigungsgrad, die Ober-
flachenbeschaffenheit, die Qualitat

und den Nutzwert der Werkstiicke.

Passivieren

Die korrosionsschiitzende Weiterbearbei-

tung von Leichtmetallen vor dem Lackieren.

Das Passivieren lasst eine definiert diinne
und bestdndige Konversionsschicht ent-
stehen. Sie bildet eine hervorragende Basis
flr nachfolgende Prozesse wie SchweiRen,
Kleben und Lackieren.

Phosphatieren

Die passende Vorbehandlung fiir
Korrosionsschutz und Haftgrund.

Durch die Vielzahl der unterschiedlichen
Phosphatierungsverfahren lassen sich im
Hause Walter Werner samtliche Vorbe-
handlungsarten anwenden.

WESENTLICHE EIGENSCHAFTEN

=oberflachenreinigende Wirkung je nach
Reinigungsgrad

=verdichtet die Oberfldche

=aufrauende Wirkung (RZ-Wert)

=dekorative Oberfldche bei Nassstrahlen

=als Vorbehandlung fir Haftmittel- und
Polymerbeschichtungen

= partielles Strahlen moglich

=Strahlgut variabel, z.B. Korund, Glasperlen,
Harnstoff, Stahl, Keramik u.v.m.

ANWENDUNGSBEREICHE
Automobilindustrie, Bau- und
Landmaschinen, Maschinenbau

GEPRUFTE QUALITAT
DIN, EN, ISO, CONTI, VOESTALPINE, ZF

WESENTLICHE EIGENSCHAFTEN

= wirtschaftlicher Korrosionsschutz

«Haftgrund fir anschlieRende
-Haftmittel-Beschichtung,
-KTL-Beschichtung
-Pulverbeschichtung sowie fir
-Nasslack

«umweltfreundliches Verfahren

ANWENDUNGSBEREICHE
Automobilindustrie, Bau- und
Landmaschinen, Elektroindustrie, Luft-
und Raumfahrt, Maschinenbau

GEPRUFTE QUALITAT
DIN, EN, ISO, FESTO

WESENTLICHE EIGENSCHAFTEN

= temperaturbestandig

=optimaler Haftgrund fir weitere
Beschichtungsschritte zur Verbesserung
der antikorrosiven Wirkung

«Erhéhung des Korrosionsschutzes durch
das Aufbringen von Korrosionsschutzélen,
Wachsen und Emulsionen

= Zink-Phosphat-Schicht mit guten
Gleiteigenschaften

ANWENDUNGSBEREICHE
Automobilindustrie, Bauindustrie,
Bau- und Landmaschinen, Maschinenbau

GEPRUFTE QUALITAT
DIN, EN, ISO, BMW GS, BOGE, BOSCH, GMW,
LMN, SACHS




GALVANIK

Eloxieren

Der zuverldssige Korrosionsschutz
fr Aluminium.

Im Eloxal-Verfahren (= elektrolytische
Oxidation von Aluminium) wird mittels
elektrochemischem Prozess auf der Ober-
flache des Aluminiums eine korrosions-
bestandige Schutzschicht erzeugt.

Verzinken

Der wirtschaftliche Korrosionsschutz
fiir Bauteile aus Stahl.

Galvanisch verzinkte Eisenteile bieten eine
ansprechende Optik. Diese Variante der Ver-
edelung setzen wir auch ein, wenn wir eine
wirtschaftliche Vorbehandlung fir weitere
Beschichtungsprozesse vornehmen.

Zink-Nickel (alkalisch und sauer)

Der ideale Korrosionsschutz fir stark
beanspruchte Teile.

Die Zink-Nickel-Legierung ist unsere
Lésung fur Bauteile, die hohen Korrosions-
ansprlichen und starken Umwelteinflissen
ausgesetzt sind. Die Beschichtung kann
sowohl sauer als auch alkalisch erfolgen.

WESENTLICHE EIGENSCHAFTEN

~bestandig gegen Losemittel, Sduren
und schwache Laugen

=elektrisch isolierende Wirkung

=witterungshestandig

=optimale Gleiteigenschaften

=dekorativ durch Einfarbbarkeit

«KTL- und Haftmittel-geeignet

ANWENDUNGSBEREICHE
Automobilindustrie, Maschinenbau,
zugelassen auch fir Luft-und Raumfahrt

GEPRUFTE QUALITAT
DIN, EN, I1SO, BMW, BOSCH, FESTO, LEICA,
LN, MIL A, PORSCHE, VW

WESENTLICHE EIGENSCHAFTEN

«Konturen der Bauteile bleiben erhalten

=ansprechende Optik

«Aufbau der Schichtstarke in einem
engen Toleranzbereich

«Moglichkeit unterschiedlicher
Passivierungen

ANWENDUNGSBEREICHE
Automobilindustrie, Bauindustrie,
Bau- und Landmaschinen, Elektroindustrie

GEPRUFTE QUALITAT

DIN, EN, ISO, BEHR, BMW GS, BOSCH, BRO-
SE, DBL, FIAT, GMW, JOHN DEERE, PORSCHE,
VDA, VOLVO, VW

WESENTLICHE EIGENSCHAFTEN

~hohe Temperaturbestandigkeit

=sehr gute Duktilitat

= frei von Kontaktkorrosion in Verbindung
mit Aluminium und Magnesium

=Moglichkeit unterschiedlicher
Passivierungen

= Nasslack-, KTL- und Haftmittel-geeignet

ANWENDUNGSBEREICHE
Automobilindustrie, Bauindustrie, Bau- und
Landmaschinen, Elektroindustrie, Windkraft
und Klimatechnik

GEPRUFTE QUALITAT
DIN, EN, 1SO, BMW, BOSCH, DBL, FIAT, FORD,
GME, GMW. LMN, PSA, VDA, VW




LACKIEREN

Pulverbeschichten

Die I6sungsmittelfreie Alternative fir
funktionelle und dekorative Oberflachen.

Pulverlacke bestehen i.d.R. aus kérnigen

Partikeln, die aufgrund ihrer PartikelgroRe
und der Rieselfdhigkeit die Funktion bzw.
das Aussehen der Oberfldche bestimmen.

WESENTLICHE EIGENSCHAFTEN
«funktioneller Korrosionsschutz
=chemikalienbestandig
=optische Attraktivitat mit Schutzfunktion
= Griffschutz
=elektrisch isolierende oder

leitende Wirkung
=besonders umweltvertraglich

ANWENDUNGSBEREICHE
Automobilindustrie, Bau- und
Landmaschinen, Elektroindustrie,
Maschinenbau

GEPRUFTE QUALITAT
BOMAG, EVO, JOHN DEERE, LIEBHERR,
MAN, VOLVO, VW

Nasslackieren

Die klassische Beschichtung fiir funk-
tionelle und dekorative Oberflachen.

Durch Sprithverfahren konnen Lacke mit
unterschiedlichen Eigenschaften und Farben
sowie Strukturen aufgebracht werden. Be-
schichtet werden konnen die unterschied-
lichsten Grundmaterialien.

WESENTLICHE EIGENSCHAFTEN

=schitzende Wirkung durch Schutzlacke

«funktionell durch z.B. Korrosionsschutz,
Kratzschutz, Gleitlackbeschichtung,
Antihaftbeschichtungen

= dekoratives Aussehen

«elektrisch isolierende oder
leitende Wirkung

= vielfaltige Kombinationsmdglichkeiten

ANWENDUNGSBEREICHE
Automobilindustrie, Bau- und
Landmaschinen, Elektroindustrie,
Luft- und Raumfahrt, Maschinenbau

GEPRUFTE QUALITAT
DBL, FESTO, HYDAC, JOHN DEERE,
LIEBHERR, PORSCHE, VOLVO

KTL-Beschichten

Die umweltfreundliche Lackierldsung
fiir Bauteile mit komplexer Geometrie.

KTL steht fir die Beschichtung mittels
kathodischer Tauchlackierung. Das Ergebnis
ist eine Beschichtung von Metalloberflachen
und Hohlraumen mit gleichmaRigen Schicht-
dicken und guten Oberflachenqualitaten.

WESENTLICHE EIGENSCHAFTEN

«|osemittelbestandig sowie unempfindlich
gegenUlber Laugen und Sauren

=sehr gute Korrosionshestandigkeit

= Dickschicht-KTL bis 50 um maoglich

=Beschichtung auch zum dekorativen
Einsatz geeignet

= elektrisch isolierende Wirkung

ANWENDUNGSBEREICHE
Automobilindustrie, Bau- und
Landmaschinen, Elektroindustrie,
Luftfahrttechnik, Maschinenbau

GEPRUFTE QUALITAT
BMW GS, DBL, EVO, FORD, GMW,
PSA, RENAULT, VOLVO, VW



HAFTMITTEL-BESCHICHTUNG

Walzverfahren

Okonomisches Auftragsverfahren durch
geringen Lackverbrauch.

Im Walzverfahren werden Beschichtungs-
stoffe ein- oder beidseitig mittels rotie-
renden Gummiwalzen aufgetragen. Eine
weitere Walze Gbernimmt in direktem
Zusammenwirken mit der Auftragswalze
das Dosieren.

WESENTLICHE EIGENSCHAFTEN

= Werkstoffe aus Metall und Kunststoff
sind moglich

= Applikation aller gangigen Haftmittel-
systeme moglich

=umfangreiche Kombinations-
moglichkeiten zur Vorbehandlung

=in Kombinationen, wahlweise mit Korro-
sionsschutz + Haftmittel aus einem Hause

ANWENDUNGSBEREICHE
Automobilindustrie, Maschinenbau,
Schwingungstechnik

GEPRUFTE QUALITAT
BMW, CONTI, FESTO, LMN, TRELLEBORG,
VIBRACOUSTIC, VW, ZF

Trommelverfahren

Lackieren und Trocknen in einem
Prozessschritt.

Ein speziell abgestimmtes Spritzdiisensys-
tem spriht den Haftvermittler gleichmaRig
auf die rotierenden Kleinteile, ohne dass sie
aneinanderkleben. Mittels Temperatur, die
in der Trommel eingestellt ist, werden die
Bauteile direkt ausgehartet.

WESENTLICHE EIGENSCHAFTEN

=« Werkstoffe aus Metall und Kunststoff
sind moglich

= Applikation aller empfohlenen Haftmittel-
systeme fir Trommelverfahren moglich

=umfangreiche Kombinationsmaoglichkeiten
zur Vorbehandlung

=in Kombinationen, wahlw. mit Entfettung
+Phosphat + Haftmittel aus einem Hause

ANWENDUNGSBEREICHE
Automobilindustrie, Maschinenbau,
Schwingungstechnik

GEPRUFTE QUALITAT
BMW, CONTI, FESTO, LMN, TRELLEBORG,
VIBRACOUSTIC, VW, ZF

Automaten-Beschichtung

Die Haftmittel-Beschichtung fir Mittel-
und GroBserienvarianten.

Auf Ketten- und Rundautomaten werden
die Bauteile kontinuierlich mit eingestelltem
Spriihsystem beschichtet und anschlieBend
direkt getrocknet. Hohe Stiickzahlen und
schnelle Durchlaufzeiten sind maéglich.

WESENTLICHE EIGENSCHAFTEN

= Werkstoffe aus Metall und Kunststoff
sind moglich

= Applikation aller gangigen Haftmittel-
systeme moglich

=umfangreiche Kombinationsmoglichkeiten
zur Vorbehandlung

=in Kombinationen, wahlweise mit Korro-
sionsschutz + Haftmittel aus einem Hause

ANWENDUNGSBEREICHE
Automobilindustrie, Maschinenbau,
Schwingungstechnik

GEPRUFTE QUALITAT
BMW, CONTI, FESTO, LMN, TRELLEBORG,
VIBRACOUSTIC, VW, ZF



KOMBINATIONSMOGLICHKEITEN UND SONDERVERFAHREN

Eloxieren
o Verzinken Kontrolle
tranlen : .
i Zink-Nickel Sortieren
ntretten .
” Pulverbeschichten Montieren
Passivieren .
oh ati Nasslackieren Verpacken
osphatieren .
P KTL-Beschichten Liefern
Haftmittel-Beschichten
GUT KOMBINIERT UND ALLES AUS EINER HAND -
EINE BRANCHENTYPISCHE AUSWAHL
= e o® b 4 >
IN DER AUTOMOBILINDUSTRIE el B0 ED IM MASCHINENBAU I D ERETEE

LANDMASCHINEN

ELEKTROINDUSTRIE

UND RAUMFAHRT

Entfetten oder auch: Entfetten

Phosphatieren v

Partlelles Strahlen Phosphat|eren Eloxieren
Partlelles NELIE

Z|nk Nickel KTL- Beschlchten Partielles
Partielles Haftmittel- Nasslackieren
Partielles Haftmittel- Beschichten Pulverbeschichten
Beschichten Sortieren
Sortieren Sortieren
Sortieren Montieren
Montieren Montieren
Montieren Verpacken
Verpacken Verpacken
Verpacken Liefern
Liefern Liefern
Liefern

SONDERVERFAHREN — NUTZEN SIE UNSERE ERFAHRUNG
FUR IHRE ANFORDERUNGEN.

Zu unserem Verstandnis von Servicequalitat zahlen auch Sonderverfahren wie

z.B. Teflon- und Nanobeschichtungen, die kundenindividuell zum Einsatz kommen.
Sprechen Sie uns an, wenn Sie eine spezielle Herausforderung haben. Wir beraten
Sie gerne und fiihren auch Musterbeschichtungen fir Sie aus.

Entfetten Entfetten

v

Partielles
Pulverbeschichten

Sortieren

Montieren

Verpacken

Liefern

v

v
Harteloxal

Sortieren
Montieren
Verpacken

Liefern



SICHERHEIT, QUALITAT UND UMWELT

Qualitat dberlassen wir nicht dem Zufall.
Fur uns als familiengefiihrtes, mittelstan-
disches Unternehmen zahlt neben der
Produktqualitdt auch verantwortungsvol-
les und nachhaltiges Handeln. Nicht nur
fir die Menschen, die bei uns arbeiten,
sondern auch fir unsere Umwelt - und
dies bereits seit Grindung durch Walter
Werner personlich.

Qualitat und Umweltbewusstsein -
seit 1957 die Grundpfeiler des
Unternehmens.

Als eines der ersten Unternehmen der
Branche sind wir seit 2000 nach EMAS,
dem hochsten Umweltstandard fiir pro-
duzierende Unternehmen, registriert. In
Zusammenarbeit mit dem Umweltcam-
pus Birkenfeld tragen wir mit zukunfts-

gerichteten Investitionen zur Schonung
natdrlicher Ressourcen bei.
Zum Beispiel mit einer eigenen, hoch-

modernen Abwasseraufbereitungsanlage.

Oder auch mit unserer Investition in eine
.Thermische Nachverbrennungsanlage”
(TNV), von denen weltweit bisher nur
wenige im Einsatz sind.

Bewahrte Qualitat ist gut.
RegelmaBige Kontrolle ist besser.
Computergesteuert und prozessorien-
tiert werden Verfahrensschritte und
chemische Parameter der jeweiligen
Anlagen Gberwacht und dokumentiert.
Im betriebseigenen, unabhangigen Labor
fihren wir alle gangigen Priifverfahren
durch, die fir eine gleichbleibend hohe
Oberflachenqualitat erforderlich sind.

TUVRheinland®

CERT

ISO/TS 16949




Bilder linke Seite: Thermische Nachverbrennungs-
anlage zur Reinigung der Abluft, roboterunterstitzte
moderne Produktion u. a. fur kleinste Teile

Bild rechte Seite: Salzspriihnebeltest-Prifung, die

hausintern durchfihrbar ist



A Anmeldung/Eingang

1 Lackieren

2 Galvanik

3 Wareneingang, Lager

4 Vorbehandlung

5 Haftmittel-Beschichtung
6 Versand

Walter Werner GmbH - Metallveredelung - Dambacher Weg 2 - 55765 Birkenfeld / Nahe
Telefon: +49 6782 9932-0 - Telefax: +49 6782 9932-30 - E-Mail: info@walter-wernerde - www.walter-werner.de




